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ASETUOTANTO SUOMESSA TOISEN
MAAILMANSODAN AIKANA

Yleisesikuntaeversti, diplomi-insindéri Risto Erjola

1. ASETUOTANTO SUOMESSA ENNEN SOTIA

1. Asetuotanto Suomessa ennen sotia

Aseteollisuus Suomessa vuosisatamme alussa oli vihiistd. Crichton-Vulcanin
telakka Turussa valmisti sota-aluksia Venidjille. Ensimmiisen maailmansodan aikana
valmistettiin tykistbn ammuksia itdiselle naapurille. Itsenidisyytemme ensimmdisind
vuosina ei sotatarvikkeita valmistettu; nuorella valtiolla oli muita tirkeimpid
tehtdvid. Puolustusvoimiemme sen aikainen aseistus muodostui Vapaussodassa
sotasaaliina saadusta veniliisestd aseistuksesta seki erdisti Saksasta ja Ranskasta
hankituista, piddasiassa k#ytetyistd materiaalieristd. Koska niissi oli paljon
korjattavaa, ensimmdiiseksi tehtdvidksi muodostuikin korjaustoiminnan jirjestely.
Alusta alkaen pyrittiin tarvittavat varaosat tilaamaan kotimaiselta teollisuudelta.
Niisséi hankinnoissa ilmeni kuitenkin alkuaikoina vaikeuksia erityisesti kivé#rin
piippujen ja konekividrien lukkojen tuotannossa. Saadut kokemukset lienevit
vaikuttaneet sithen, ett# puolustusministerion taisteluvilineosasto teki 1921 esityksen
kivddritehtaan perustamiseksi.

Valtion kividritehdas (VKT) perustettiin v 1926 Jyviskylin Tourulaan. Sen
ensimmaiisend pidartikkelina oli Lahti-Saloranta pikakivdirin valmistus. Toinen
mydskin kivéédrejd valmistava tehdas muodostui suojeluskuntajérjestdn perustamasta
ase- ja konepajasta, kun se muutettiin Oy Sako Ab:ksi Riihim4elld v 1927. Siit4 tuli
samalla tdrked patruunatehdas.

Yksityinen asetehdas syntyi, kun Tikkakoski Oy osti Suomi konepistoolin
valmistusoikeudet v 1931 asesuunnittelija Aimo Lahdelta ja ryhtyi valmistamaan
aseita p#iartikkelinaan.

Aseita tai niiden osia valmistavia tuotantolaitoksia olivat Tampereella sijaitsevat
Tampella ja Lokomo. Tampella valmisti vuodesta 1932 ldhtien keveitd kranaatinheit-
timid ja juuri ennen Talvisotaa muutamia kymmenid panssarintorjuntatykkeji.
Lokomossa valmistettiin mm tykin putkien ja perdkappaleiden sek4 kividrien
piippujen aihiot. Crichton-Vulcan Turussa valmisti 1920- ja 1930-luvuilla laivasto-
ohjelman puitteissa molemmat panssarilaivamme ja neljd sukellusvenettd. Niiden
aseistus tuli kuitenkin ulkomailta, piddosin Boforsilta Ruotsista. Lisdksi telakalla
valmistettiin tykkien lavetteja, kilpiid ja muita raskaampaa levyty6td vaativia aseen
osia.

Valtion tykkitehdas (VTT) perustettiin v 1938 Jyviskyl44n. Sen rungon muodosti
Asevarikko 1:n tykkikorjaamo, joka toimi em wvuoteen asti Helsingissi. Sen
ensimmdisind artikkeleina olivat keveiden panssarintorjunta- ja panssarivaunutyk-
kien sekd 105 H/37:n valmistus. Talvisodan alkaessa haupitsin valmistus — joka
aluksi oli jaettu tasan VTT:n ja Tampellan kesken — siirrettiin kokonaan
Tampellalle. Sotien aikana tehdas joutui toimimaan p#iasiassa korjaamona, mutta
myoskin ilmatorjuntatykkien valmistajana.'! Vuosina 1935—39 sotavarustuksen
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hankintaan myd&nnetyt varat sekd 20..5. 1938 hyviksytty perushankintalaki tekivit
mahdolliseksi sotatarviketeollisuutemme kidynnistimisen niin, ettd se Talvisodan
syttyessd oli tyydyttdvissd valmiudessa. On kuitenkin huomattava, ettd tuotanto ehti
ennen sotaa olla kiynnissd niin lyhyen ajan, etta sen avulla ei saatu edes pahimpia
puutteita poistetuiksi. Puolustusrevisionin puheenjohtaja rehtori Eirik Hornborg
esitti jo 1920-luvulla, ettid kiireellisyysjdrjestys ei olisi oikea, jos vv 1919—31
kdytettdisiin merivoimien hankintoihin 349 miljoonaa markkaa. Hén piti tdrkedmp4-
n4 vasta 1930-luvun lopulla perushankintalailla kdytt66n saatuja varoja, jotka voitiin
sijoittaa aseistuksen ja ampumatarvikkeiden tuotantovalmiuden luomiseen. Talviso-
dan kokemukset osoittivat, etti Hornborg eridvine mielipiteineen oli oikeassa.?

2 PIENIKALIIPERISTEN ASEIDEN VALMISTUS

2.1. 7.62 mm kivadri/1939

Suomen armeijan alkuaikojen kividrikanta perustui venildiseen kivi#riin m/91.
Armeijassa siitd kehitettiin m/27 ja suojeluskuntajirjestossi m/28—30. Kului I4hes
vuosikymmen, ennenkuin saatiin aikaan molempia k#ytt4jid tyydyttinyt kivddri
m/39, joka sai lempinimekseen ’’Ukko-Pekka’ ampujapresidenttimme P E
Svinhufvudin mukaan. T4t4 mallia valmistettiin sotiemme aikana sek# Sakossa ett4
Asevarikko 3:ssa.

On todettava, ettd kividrien valmistus ei ollut tdydellist4, koska se tapahtui niin,
ettd purettuihin m/91 Kkivddreihin pantiin uudet piiput, tidhtdimet, tukki,
piipunsuojus, siderenkaat, puhdistuspuikko, kantohihna sek# pistin. Joissakin
tapauksissa jouduttiin uusimaan myds lukon osia kuten varmistin, sulkukappale tai
ulosvetija.

Kivadreita valmistui sotiemme aikana vajaat 100 000 kappaletta, joista AV 3:n
osuus oli noin 30 000 kappaletta. Kdyttd6n valittu valmistusmenetelmi oli aikaa
sa4stivd, yksinkertainen ja halpa. Se téytti hyvin sotasaaliin ja konepistoolin
valmistuksen myotd vihentyneen tarpeen.’

2.2, 7.62 mm pikakividri Lahti-Saloranta/26—32 (LS)

Suomalaisen pikakivd4rin ensimméinen koekappale valmistui v 1925. Suoritettu-
jen koeammuntojen jilkeen se hyviksyttiin armeijan viralliseksi aseeksi v 1926.
Sarjavalmistukseen se tuli v 1929 vastaperustetussa VKT:ssa. Ensimmaéinen sarja 312
kappaletta valmistui v 1930 monien alkuvaikeuksien ja intrigien jilkeen. Aseessa
jouduttiin tekem#4n muutoksia kahteen otteeseen, joiden jidlkeen se sai tyyppimer-
kinnéikseen m/26—32. Ennen sotia valmistui LS-pikakiviireiti 3 740 kappaletta.

Sotien aikainen tuotanto k#sitti vain 601 kappaletta LS-pikakiviireitd kolmella
eri tilauksella, joista merkittivin oli 15. 9. 1941 tehty 500 kappaleen erid. Tilaus
valmistui 11. 4. 1942 eikd enempiin ollut end4 tarvetta, koska Sampo-konekiviirin
valmistus oli alkanut VKT:lla samanaikaisesti em tilauksen kanssa. Runsas sotasaalis
varsinkin Jatkosodan alkuvaxhelssa — yhteensd 7 360 pikakividria — parans1
oleellisesti tilannetta.*”

2.3. 7.62 mm yleiskonekivadri kkL/41 ”Sampo”'

Talvisodan aikana havaittiin, ettd edellisind vuosikymmeninid pikakivi4riin
asetetut odotukset eivdt olleet t4ysin toteutuneet. Ase oli tosin konekivaidriin
verrattuna kevyt ja helposti liikuteltava, mutta sen tulivoima jii lippaan pienuudesta
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johtuen heikohkoksi. Sotakokemusten perusteella ryhdyttiin etsim#in ratkaisua
konekivddrin ja pikakivddrin vilimuodoksi. Jatkosodan hyokkiysvaiheen aikana
todettiin jilleen kerran, miten hankalaa jalkavien oli kuljettaa raskaita Maxim-kone-
kivdireji mukanaan ja viholliskosketukseen joutuessaan saada osina kannettava ase
nopeasti ampumakuntoon. VKT:lla tydskennellyt asesuunnittelija Aimo Lahti sai
henkilokohtaisesti todeta nimi vaikeudet korpiolosuhteissa.

Lahti otti esiin vuosina 1934 ja 1938 piirtiménsi suunnitelmat vydsyottdiseksi
kaasusysteemilld toimivaksi pikakivédriksi. Pikakivddrin kehittdimisessd vyosyottdi-
seksi ilmeni kaksi erityisratkaisua vaatinutta ongelmaa:

— aseen ylikuumenemisen estiminen ja
— vy&syStoén niveltdminen muuhun koneistoon sen toimintavarmuutta vihentdmait-
ta.

Venildiset ja saksalaiset olivat jo ratkaisseet piipun ilmajiihdytyksen, joten
suurimmaksi ongelmaksi jdi kevyen, yksinkertaisen ja toimintavarman lukkokoneis-
ton sovittaminen yhteen vyosyottimen kanssa. Erityisen vaikeuden tuotti hylsyn
laippakantaisuus. Patruuna oli ensin vedettdvd taaksepdin irti vydstd ja siirrettdvi
sitten pystysuunnassa piipun tasalle, josta se vasta oli lukon vietdvissd patruunape-
sddn. Liikkeen monivaiheisuus teki koneistosta mutkikkaan, raskaan ja suurikokoi-
sen.

Hyvi perusta teki mahdolliseksi sen, ett4 ensimmdiiset perusratkaisut késittdnyt
suunnitelma valmistui jo kesilld 1941. Se sai viralliseksi nimekseen yleiskonekivairi
L-41, mutta lempinimeltidn se oli ’Sampo’’. Ensimmaéinen prototyyppi valmistui
VKT:n koeosastolla syksylld 1941. Koeammunnat suoritettiin Jyskivuoren lihelld
olevalla ampumaradalla loppuvuonna 1941. Todetut viat ja puutteet korjattiin
tekemalld koeaseeseen lukuisia rakennemuutoksia ja parannuksia.

Koeammunnoissa todettiin aseen tdyttdvin uudelle mallille asetetut vaatimukset.
Puolustusministerién taisteluvilineosasto tilasi kenttikokeita varten 25. 6. 1941
yhteensd 28 kappaletta konekiviirid m/41; toimitusaika oli jouluun. Sarjatuotanto-
malli erosi alkuper#isesté siten, ettd piippua oli hieman lyhenetty, pistoolikahvan ja
kaasuputken muotoa yksinkertaistettu sekd kehykseen lisdtty kiilaura ilmatorjunta-
téhtidimelle.

Lopulliset piirustukset valmistuivat VKT:n piirustuskonttorissa kuitenkin vasta
maalis—huhtikuulla 1942, Vastaanottovaatimusten mukaiset koeammunnat suoritet-
tiin heinidkuun lopulla 1942. Tilloin aseissa ilmeni ylldttdvd vika, joka aiemmista
koeaseista oli jo onnistuttu karsimaan: lukon kytkinkappaleen sulkupinnat olivat
lilan pehme#d metallia niin, ettd ne leikkautuivat kiinni sarjatulta ammuttaessa.
Viallisten osien uusimiseen kului aikaa ldhes kuukausi, jonka jilkeen aseet l4pdisivit
vastaanottotarkastuksen. Heti tdm#n jilkeen aseet toimitettiin puolustusvoimille
koekdyttddn ja lausunnon antamista varten.

Pidmajan ase-esikunta sai joukkojen antamat lausunnot helmikuussa 1943. Ne
poikkesivat monissa kohdissa toisistaan, mutta yhteist4 niille oli seuraavien seikkojen
painottuminen:

— aseen toimintavarmuus oli hyv4 tasalaatuisella uudella patruunalla, jossa oli
D-166 -luoti, mutta hdiridalttius lisddntyi tavanomaista jyrkemmin kiytettdessd
vanhempia tai laadultaan vaihtelevia patruunoita,

— rakenteellisia heikkouksia oli palautinjousessa ja lukon kytkinosassa,

— piipun vaihtaminen ja aseen kantaminen oli vaikeaa kiivaan ammunnan jilkeen
kuumenemisen ja siitd johtuvan osien Kiinnijuuttumisen vuoksi,
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— jalustan paikalleen asentaminen oli hankalaa nopeassa asemaanmenossa,

— ilmatorjuntaan tarkoitettu jalustarakenne oli lilan hontelo ilman erillisil
lisdpainoja ja

— ase soveltni periaatteessa hyvin hyokk#ystaisteluun, mutta puolustustaistelussa
tarvittaisiin vakaampia ominaisuuksia.

Varsinainen sarjatuotanto ei kuitenkaan k#ynnistynyt, silld saksalaiset esittivit
uuden keskiraskaan konekiviirinsi MG-42:n, jonka ominaisuudet valmistuskustan-
nusten edullisuus mukaanlukien hipoivat ajan huippuarvoja. Suomalaiset saivat
kolme kappaletta uusia konekividreitd kokeiltavakseen.

Kuten oli odotettavissa, suurvallan tdysipainoiset kokeilut lip4issyt uusi ase sai
Suomessakin innostuneen vastaanoton. Joukko-osastot' raportoivat MG-42:sta
pelkkds hyvid, Yleisesti tunnuttiin unohtaneen se, etti meilld vieraan urakantapat-
ruunan kdyttd MG-42:ssa oli saksalaisen etumatkan merkittidvin syy.

MG-42:n hankinta tuntui jo ratkenneen, kun Saksa kevidlld 1944 yll4ttien
ilmoitti, ettei se ennakkosopimuksista huolimatta kykenekdin toimittamaan
tarvittavia terislevyistid puristettuja runko-osia; muut osat piti valmistaa Suomessa.
Syomen levyteollisuudella taas ei ollut valmiuksia runko-osien valmistukseen.
Huomio kiintyi jdlleen yleiskonekiviiiri L-41:een, mutta mitdén ndkyvid ei ehditty
tehdd neuvostojoukkojen suurhydkkdyksen alettua ja sodan pian péddtyttyd
aselepoon.”

2.4, 7.62 mm konekiviiri/09—32

Ensimmdiisestd maailmansodasta kuuluisaksi tullutta Maxin-konekivé4ri4 valmis-
tettiin 1930-luvulla AV 1:ssii 400 kappaletta ja Tikkakoski Oy:ssd 25 kappaletta.
Perushankintamairirahoilla - tilattiin vv 1937—39 Tikkakoskelta yhteensi 435
kappaletta aseita. Vuoden 1939 loppuun mennesséd oli niitd valmiina 395 ja loput
valmistuivat huhtikuussa 1940. Tikkakoski Oy:lti tilattiin v 1941 vield 15 kappaletta.
Enempidn ei ollut tarvetta, koska kiytettdvissd ollut asemiiiri vastasi midrdvah-
vuuksia. Valmistus siirtyi uudenaikaisempaan kevyeeseen konekiviiriin, kuten edelld
on esitetty. Sotasaaliina saadut 3 289 konekividrid paransivat tilannetta huomatta-
vasti, varsinkin kun omat menetykset olivat sotasaaliiseen nihden vihiiset.'®!?

2.5. 9,00 mm Suomi-konepistooli m/31

Ensimmiiset konepistoolit maailmassa ilmestyivit markkinoille ensimmdisen
maailmansodan loppuvaiheissa. Suomalaisen konepistoolin suunnittelulle antoi
alkusysidyksen saksalainen Bergmann m/18 konepistooli, jota hankittiin suojeluskun-
tajirjestolle muutama kappale 1920-luvun alussa. Se osoittautui kdytossi epdvarmak-
si ja hiiridalttiiksi, mutta tyypiltiin suomalaisiin olosuhteisiin varsin hyvin
soveltuvaksi. Niinpi sittemmin koko eliméntydnsi asesuunnittelulle uhrannut Aimo
Lahti ryhtyi suunnittelemaan omaa konepistoolimallia. Valtio ei ollut hankkeesta
kiinnostunut, joten perustettiin yksityinen Konepistooliyhtid, jonka toimesta
valmistettiin vajaan 200 kappaleen sarja m/26. Puolustus- ja rajavartiolaitokset sek
suojeluskuntajérjestd ostivat kukin muutaman kymmenen kappaleen erdn koekiyt-
téon.

Lahti ei kuitenkaan ollut tyytyvdinen tdhdn 7,62 mm konepistooliin, vaan
kehitteli omaa parannettua 9,00 mm tyyppid vapaa-aikojensa puitteissa.. Vv.
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1929—30 hén sai parannetun mallinsa omatoimisesti koekappaleasteelle. Merkittdvin
tuen valmistushankkeille antoi Jyviskyldssd toimiva Tikkakosken Rauta- ja
Puuteollisuusosakeyhtid, jonka johtajana toimi insint6ri O Ostman. Hin antoi
tdyden tukensa prototyyppien valmistukselle ja aseen saattamiseksi sarjatuotantoas-
teelle. Lahti sai keksinnolleen patentin v. 1932 ja méi sen kaikkine oikeuksineen
Tikkakosken tehtaalle.

Armeija otti konepistoolin kokeiltavaksi v. 1931, jolloin my&s sen sarjavalmistus
aloitettiin. Aluksi aseessa kaytettiin 25 patruunan suoraa tankolipasta ja 40
patruunan rumpulipasta. Kun rumpulippaan tédyttiminen oli hankalaa, kehitti
Lahden entinen yhtidkumppani Y Koskinen 70 patruunan rumpulippaan, joka
todettiin sodassa hyvdksi. Talvisodan kynnykselld valmistui vield 50 patruunan
tankolipas, joka saatettiin tuotantoon niin, etti nim# kahdesta rivistd syottiviit
tankolippaat olivat kdytossd vasta jatkosodan aikana. Pid4majan taisteluvilineosas-
ton méidriyksestd koneistettiin valmistusvaiheessa aseen vaipan p4#hin suujarru vv.
1943—44. 1

Konepistoolia m/31 valmistettiin vv. 1933—38 Tikkakosken tehtaalla yhteensi
5 617 kappaletta. Valmistusluvut sotavuosilta olivat v. 1939 1979 asetta, v. 1940
4 675, v. 1941 15 512, v. 1942 17 003, 1943 18 865, 1944 15 865 ja vield v. 1945 1 101
asetta eli kaikkiaan 73 900 asetta.!

Suomi-konepistoolin valmistuksessa kdytettyjd tarkkoja toleransseja on joskus
moitittu. Niist4d oli kuitenkin omat etunsakin, silli osat olivat vaihtokelpoisia aseesta
toiseen. N#in saatiin rikkoutuneet aseet nopeasti toimintakuntoisiksi. Suurimmat
vaikeudet aseiden toimintakunnossa pitdmiseksi johtuivat kuitenkin lippaista, niiden
kolhiintumisesta ja kulumisesta.

On sanottu, ettd suomalaisella konepistoolilla oli ratkaiseva merkitys etenkin
Talvisodan ankarissa taisteluissa. Kisitykseen voidaan vilpittémdisti yhty4.

2.6. 9,00 mm konepistooli m/44

Kes4lld 1943 saatiin Karjalan kannaksella sotasaaliiksi venildinen uudentyyppinen
konepistooli ’Sudajev’’. Ase oli valmistettu pienin kustannuksin, piippua ja lukkoa
lukuunottamatta peltilevystd taivuttamalla ja hitsaamalla. Tikkakosken tehtaalle
annettiin vilittdmd4sti ndistd ndytekappaleet ja kiireinen kopiointi aloitettiin. Samalla
muutettiin kaliiperi 9,00 mm:ksi ja sySttéaukko sovitettiin Suomi-konepistoolin
lippaille sopivaksi.'” Ase saatiin valmiiksi sarjatuotantoa varten kesilld 1944 ja
tyyppimerkinndksi tuli m/44. Ensimmdinen tilaus késitti 20 000 asetta. Tisti
tilauksesta valmistui 10 398 kappaletta, nekin vasta vuoden 1945 puolella. Loppujen
noin 10 000 aseen tilaus peruutettiin.'®

2.7. 9,00 mm Lahti-pistooli m/35

Ensimméinen suomalaisen sotilaspistoolin suunnitelma valmistui syksylld 1929.
Koekappale valmistettiin Aseteknilliselld varikolla Helsingissd. Viiden koekappaleen
tilaus osoitettiin  VKT:lle 26. 8. 1930. Koesarjan valmistuksen aikana tehtiin
piirustuksiin vield useita muutoksia. Aikaakin kului viisi vuotta. Niin syntyi malli
29/35.

Armeijan suorittamista kokeista saatu palaute ei olut erityisen rohkaiseva.
Koeammunnoissa todettiin, ettd pistooli oli liian raskas ja isokokoinen, sen laukaisu
oli jaykki ja epitasainen ja aseen koneisto oli sarjatulelle altis.
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Jalkavden ja kevyen ilmatorjunnan asetyyppitoimikunta kisitteli asiaa kokouk-
sessaan joulukuussa v. 1935 todeten sarjavalmistukseen ryhtymisen mahdolliseksi
tiettyjen puutteiden korjaamisen jdlkeen. Tilli perusteella puolustusministeridn
taisteluvilineosasto tilasi tammikuussa 1936 Valtion kivéidritehtaalta 2 500 kappaletta
L-35 pistooleita. Sarjavalmistuksen aikana jouduttiin aseeseen tekemiidn vieldkin
erditd muutoksia, mm. puiset kahvalevyt oli pakko valmistaa bakeliitista, koska puu
kosteudessa turvotessaan esti liipasimen vilitysosien vapaan liikkeen. Nimi
muutokset vahvistettiin helmikuussa 1937. Kului vield puolitoista vuotta ennenkuin
ensimmdiset 94 asetta valmistuivat. Viimeksi mainittuun viivytykseen oli syynd se,
ett4d panssarin- ja ilmatorjunta-aseiden kehittdminen tuli tuolloin ajankohtaiseksi.
Itsestdén selvdd oli, ettd ne asetettiin kiireellisyysjarjestyksessi pistoolivalmistuksen
edelle. Pistoolien valmistus jatkuikin vain tdytetyoni.

Kun ensimmadisen tilauksen hinta oli arvioitu liian alhaiseksi ja lisdksi pitkiksi
venyneen toimituksen aikana kustannustasokin oli hieman noussut, hankintasopi-
muksen tarkistus oli tarpeen. Uudella tilauksella vuodelta 1938 mitétditiin edellinen,
ja tilaus nostettiin késittdmiidn 7 642 asetta.

Tyot kividritehtaalla olivat kuitenkin keskeytyksissd konstruktion tarkistuksen
vuoksi. Puolustuministeri® ldhetti 28. 7. 1939 VKT:lle kirjeen, jossa tehdasta
kehotettiin viipyméittd jatkamaan valmistusta ja aloittamaan uuden 1 000 kappaleen
sarjan valmistuksen. Samassa kirjeess4 oli ohjeet vield 23 rakenteellisen muutoksen
tekemiseksi aikaisempiin piirustuksiin.

Kun ensimméiinen erd L-35 pistooleita saapui tehtaalta armeijan varikolle,
Talvisota oli jo kdynnissd. Sodan p4ittyessd oli aseita lnovutettu tilaajalle noin 1 000
kappaletta. Tuotantoluvut eri vuosina olivat: v. 1939 99 kappaletta, v. 1940 1 593, v.
1941 1 610, 1942 544, v. 1943 vain 10, v. 1944 891 ja vield v. 1945 866 kappaletta eli
yhteensd 5 613 pistoolia. Tadydellisten L-35 pistoolien valmistus pasttyi 1950-luvun
alussa ja niitd aseita valmistettiin kaikkiaan lihes 9 000 kappaletta.'

Pistoolivajaus oli sotiemme aikana suuri, ainakin kirjanpidollisesti. Esimerkiksi
jatkosodan alussa mi4rdvahvuuteen kuului 14hes 100 000 asetta, mutta jaettavana oli
vain 35 %, vuotta myShemmin en44 26 %. Kun sitten m#4rivahvuutta pienennettiin
54 000 aseella korvaamalla pistoolit joko kiv#irilli tai konepistoolilla, voitiin kesalla
1943 tarve tyydyttad 65-prosenttisesti.?®

On luonnollista, ettei vajetta pyrittykdin tdyttimi4n kovin intensiivisesti, siksi
pieni oli pistoolien merkitys koko sodankidynnin kannalta. Siten on myos
ymmérrettivissd, ettd viiden koekappaleen valmistukseen kului aikaa viisi vuotta,
sarjatuotannon alkamiseen vastaavasti kolme ja puoli vuotta ja noin 5 000 pistoolin
valmistukseen viisi vuotta. Mieleen tulee ajatus, olisiko ollut asiallisempaa k#yttid
pistoolien valmistukseen sidottu kapasiteetti, vaikkakin viéhiinen, hyddyllisemmin
todellisten rintama-aseiden valmistukseen.

3. PANSSARINTORJUNTA-ASEIDEN VALMISTUS

3.1. 20 mm panssarintorjuntakiviiri m/39

Asesuunnittelukunnassa oli kevailld 1939 jonkin aikaa kesténeiden kaliiperierimieli-
syyksien jilkeen tehty pidtds, jonka mukaan ryhdyttdisiin suunnittelemaan
panssarintorjuntakivi4rid 20 mm:n kaliiperilla ja sellaisella l4htSnopeudella, etti
luoti pystyisi ldpidisemédsin kohtisuoraan osuessaan 30 mm paksun panssarilevyn.
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Kenraalit Nenonen ja Svanstrdm matkustivat 3. 5. 1939 Jyviskylddn Valtion
kividritehtaalle esittim#in suunnittelupyynnén Aimo Lahdelle. Lahti lupautui
tekemddn suunnitelman sellaiseen vaiheeseen kolmessa viikossa, ettd se voitaisiin
esittdd asesuunnittelukunnalle. Niin tapahtui ja suunnitelma hyviksyttiin. VKT
valmisti prototyypin, joka tdytti asetetut vaatimukset Viipurin Rautakorvessa
suoritetuissa virallisissa koeammunnoissa.

Panssarintorjuntakivi4ristd tuli kaasurekyyliperiaatteella toimiva ase, jossa
viritys tapahtui hammaspyOrin ja -tangon vilitykselld. Luodin lihtSnopeudeksi
saatiin 820 m/sek. Aseen painopisteessd olivat etutuet, joista k#dntdmall4 saatiin
sukset. Patruunalippaita oli kahta kokoa, 10 ja 15 patruunalle. Ase toimi
puoliautomaattisesti.”’ VKT sai ensimmdisen tilauksen, joka kisitti 410 kappaletta,
29. 9. 1939 eli toisen maailmansodan jo alettua. Sarjan valmistuttua seurasi 15. 3.
1941 yhteensi 496 kappaleen tilaus ja 12. 11. 1941 vield 1 000 aseen tilaus. Ndiden
kahden sarjan valmistus pddttyi vasta v. 1944. Saman vuoden heinidkuussa tilattiin
aseitazzviela 170 kappaletta, mutta ne valmistuivat vasta sodan paityttyd kesalld
1945.

Jatkosodan lopulla, kun asetta ei endd ki#ytetty panssarintorjuntaan ja kun
joukkojen matalatorjuntaan soveltuvista ilmatorjunta-aseista oli kova puute, herisi
ajatus panssarintorjuntakivdirin kdytostd ilmatorjuntaan. Titd tarkoitusta varten
tilattiin kesikuussa 1944 aseelle 300 ilmatorjuntajalustaa ja -tihtiinlaitetta. Vield
niinkin mydh#in kuin lokakuun lopulla tilattiin VKT:lta 606 panssarintorjuntakivas-
rin muutos kestotulta ampuviksi ilmatorjuntakivédireiksi. Timin muutoksen
toteutuminen j4di kuitenkin wvuoteen 1953. Ase sai tyyppimerkinnikseen 20
It-kivL/39—53.2

Alussa mainitut kaliiperierimielisyydet aiheuttivat lahes kahden vuoden viiveen
keveimmin panssarintorjunta-aseistuksen tuotannon aloittamisessa. VKT:Ita tilattiin
30. 6. 1937 kaasurekyylilld toimivan vyosyottdisen 13 mm panssarintorjuntakivérin
koekappale ja panssariluodeilla varustettuja patruunoita. Luotiin ei voitu tilanpuut-
teesta johtuen sijoittaa valojuovapanosta, mik4 oli huomattava puute panssarintor-
junnassa. Panssarinldp4disykykykiin ei ollut riittéiv4 edes sen ajan panssarivaunuille.
Oli otettava huomioon, etti panssariasetta kehitettdisiin jatkuvasti mm. vahvistamal-
la panssarointia.

Vasta 30. 5. 1939 tilattiin 20 mm panssarintorjuntakiviirin kaksi koekappaletta,
kuten aikaisemmin on jo mainittu. Kun ensimméiinen tilatuista neljistd sarjasta oli
valmiina, aseiden kaliiperi oli auttamattomasti liian pieni sen ajan panssarivaunuihin
tehotakseen.

3.2. 37 mm panssarintorjuntakanuuna 36
ﬁ-\_/

Puolustusvoimiemme materiaalivajeessa ennen Talvisotaa panssarintorjuntatykkien
puute oli ehkid pahin. Niinp4 jo odoteltaessa perushankintalain hyviksytyksituloa oli
tyyppikysymys ratkaistu. Oli paddytty ruotsalaisen Bofors-yhtymidn vuoden 1936
mallia olevaan 37 mm kanuunaan. Neuvottelut lisenssin ostamiseksi oli kdyty ja
kotimaisiksi valmistajiksi valittu Tampella Oy ja Valtion tykkitehdas, joista viimeksi
mainittua oltiin vasta perustamassa. Limpdkaisitellyt putket ja erdit heijatut osat oli
ainakin aluksi tarkoitus tuoda Boforsilta. Lavetin valmistuksessa tarvittavat levytyot
oli tarkoitus teettdd Crichton-Vulcanilla (C-V) ja kiertokaukoputket tilata Sveitsistd.

Perushankintalaki hyviksyttiin eduskunnassa 20. 5. 1938. Ensimmaiset panssarin-
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torjuntatykin tilaukset, 100 kappaletta Tampellalta ja 50 kappaletta VTT:lta, tehtiin
kuitenkin jo 8. 2. 1938.

Lisenssikaupassa saatiin varsinaisten valmistuspiirustusten ja valmistukseen
liittyvien tietojen lisdksi tyOkalupiirustukset. Myohemmin Bofors lahjoitti vield
tydvaihekortit. Suomessa VTT ja Tampella olivat yhteistyosséi tyokalujen valmistuk-
sessa. Todettakoon, ettd suurin osa tytkalupiirustuksista voitiin kdyttid sellaisinaan.
Arvioitiin, ettd toinen tyOkalusarja saatiin noin puolta halvemmalla kuin
ensimmiinen. Valmistusaikaa koskevissa laskelmissa arvioitiin tyon ainakin aluksi
vaativan noin 30 % enemmin aikaa kuin Boforsilla. Aikalaskelmien mukaan
ensimmiisen sarjan valmistukseen kuluisi Tampellalla 2 610 tuntia, C-V:lla 1 548
tuntia ja ndiden lisdksi ne tydtunnit, jotka kuluvat Boforsilla sielt4 tilattavien osien
valmistukseen yhtd tykkid kohti. Boforsilla vastaava laskelma piityi 3 200 tuntiin.

Kanuunan putken kotimaista valmistusta silméilli pitien Tampella tilasi Saksasta
rihlakoneen. Niin Tampellan tykkiteollisuus sai alkunsa 37 K/36:n valmistuksella.?

Ensiméisests kahdeksan tykin erdstd valmistui méiirdaikaan 31. 5. 1939 mennessi
vain kolme. Viiden muun tykin valmistus oli myoOhidssi p#dasiassa siksi, etti
perikappaleen koneistuksessa syntyi viiteen liian pitk4 ura, jota ei voitu korjata. Sen
teki inhimillisestd erechdyksestd johtuen pitevi ammattimies ydvuorollaan. Uudet
perikappaleet saatiin vasta myshemmin.?

Seuraavien 48 tykin valmistusajankohdaksi oli sovittu tarkalleen Talvisodan
alkamispdivd 30. 11. 1939. Kevidlld Crichton-Vulcanilla puhkesi lakko, joka kesti
ldhes viisi kuukautta. Kun téiden kdynnistimiseen kului vield kaksi viikkoa, tdstd
aiheutui noin viiden kuukauden keskeytys lavettitOissii ja saman verran viivistyst4
tykkien valmistuksessa. YH:n alettua toimitusajat muuttuivat, kun teollisuus siirtyi
kaksivaiheiseen vuoroty$hdn. Marraskuun loppuun mennessi oli molemmilta
valmistajilta saatu yhteensi 50 tykkid ja vuoden 1939 loppuun mennessd yhteensi 96
tykkid. Loput tilatuista tykeistd valmistuivat vuoden 1940 alkupuolella.

Ennenkuin ensimmadisen tilauksen tykit olivat kaikki valmiina, tilattiin Tampellalta
jo vuoden 1940 helmikuussa lisé4 100 tykkid. Ne valmistuivat sovitun aikataulun
mukaisesti: 48 tykki4 31. 8. 1940 ja 52 tykki4 vuoden viimeiseen pdiviin mennessd.?

Valtion tykkitehtaan kapasiteetti oli Talvisodan sytyttyd varattu ldhinni
korjaustoimintaan, joten sille ei ensimmdisen tilauksen jilkeen jatkotilauksia
annettu. Hankintaa Tampellalta sen sijaan jatkettiin 100 tykin tilauksella.
Sopimuksen mukaan er#n piti valmistua kolmessa vaiheessa 30. 4. 1941 menness4.
Boforsilta tilattujen osien valmistus oli kuitenkin noin kuusi kuukautta myShissd,
joten eri valmistui vasta vuoden 1941 loppuun mennessd. 37 K/36:n valmistusta ei
timidn jdlkeen endd jatkettu, silldi runsas 45 mm sotasaalistykkikalusto korvasi
asemenetykset ja oli lisaksi tehokkaampi. Toisaalta panssariaseen kehittyminen teki
37—45 mm panssarintorjunta-aseistuksen tehottomaksi. Oli siirryttivd seuraavaan
kaliiperiluokkaan ja turvauduttava ainakin aluksi ulkomaisiin hankintoihin.

Jatkosodassa saatiin sotasaaliina 20—50 mm panssarintorjuntatykkeji 661
kappaletta, niistd p44osa kesilld 1941. Paljonko niist4 oli mallia 45 K/32 tai 38, ei
ole tiedossa. Er4is arvio on 565 kappaletta.?

37 K/36:n valmistus osoitti, ettd valmiiksi suunnitellun ja kehitetyn tykin
lisenssivalmistus sujui oloissamme siten, etti kahdelta tehtaalta saatiin kahdessa
vuodessa valmiiksi yhteensd 150 tykkid. MyoShemmin tilatut kaksi 100 kappaleen
sarjaa valmistuivat kummatkin yhdelti tehtaalta vajaassa vuodessa.
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3.3. Korsutykki 45 K/40 K

Talvisodan péatyttyd kaynnistyneiden linnoitustéiden johtaja kenraalimajuri E
Hanell esitti 30. 4. 1940, ettd puolustusministerié ryhtyisi toimenpiteisiin, jotta
taisteluvilineosasto tai asesuunnittelukunta ryhtyisi Kkiireellisesti suunnittelemaan
erikoisjalustaa 45 mm panssarintorjuntatykkia varten. Tykki sijoitettaisiin betonikor-
suun tulitehtavalla.

Talvisodassa oli sotasaaliina saatu 125 kappaletta 45 mm panssarintorjuntatyk-
kia® ja katsottiin, ettd ne olisivat helpohkosti muutettavissa korsutykeiksi.
Taisteluvidlineosastolla ryhdyttiin télla perusteella suunnitteluun ja VTT:Ita pyydet-
tiin tarjous 100 kappaleen valmistamisesta. Saatu tarjous johti tilaukseen 25. 9. 1940.
Tilaus kaisitti 50 kappaletta ja samalla ilmoitettiin, ettd toiset 50 tilattaisiin heti kun
tarvittavat varat olisi myonnetty.”

Suunnitelma oli, ettd korsutykit valmistettaisiin muuntamalla 45 K/32 tai 38 tykit
pallonivelelld korsuun kiinnitettdviksi ja varustamalla ne kiikaritdhtdimell4.
Konstruktiosta tuli kuitenkin niin erilainen, ettei alkuperdisestd tykistd ollut
paljoakaan jiljella. Se sai tyyppimerkinndkseen 45 K/40 K.

Linnoitustoimiston VTT:Ita tilaamista tykeistd oli saatu valmiiksi ja paikoilleen
asennetuiksi ennen jatkosodan alkamista vain 26 kappaletta. Taisteluvilineosasto
pyysi 16. 7. 1941 lupaa toimituksen keskeyttdmiseen varatakseen kapasiteettia
kiireellisempiin t6ihin. Pyynt66n suostuttiin.

Pidmajan linnoitusosasto otti tykkien valmistuksen uudelleen esille v 1943. VI
Armeijakunnan alueella Mikridn etelapuolella suoritettiin 22. 6. koeammunta
puisesta pesdkkeestd. Talloin irtaantui tykin korkeussuuntauskoneiston kasipyord
kymmenennelld laukauksella sokkanaulan katkeamisen takia. N&in oli kédynyt
aikaisemmissakin koeammunnoissa betonirakenteisesta asemasta. Talloin oli myds
ilmennyt heikkoutta putken kiinnityksessd lavettiin.*
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Edelld esitetyn perusteella linnoitusosasto esitti ase-esikunnalle suuremmalla
laukausm#44r4lld suoritettavaa koeammuntaa tykin rakenteen mahdollisten heikkouk-
sien selville saamiseksi.

Linnoitusosasto suorittikin 10. 2. 1944 Ravijoella koeammunnan 90 panssarilau-
kauksella. Tykki oli asennettu jdykisti alustalleen betonikorsuun. Tulokseksi saatiin,
ettd
— sekd korkeus- etti sivuhajonta olivat noin 2Y,

— tulinopeus oli ammuttaessa liikkuvaan maaliin 15—20 laukausta minuutissa ja
sulkutulta ammuttaessa 30 ls/min,

— tykki pyrki ammuttaessa muuttamaan suuntaansa, jonka estdmiseksi suuntaus-
pyoristd oli pidettdv4 kiinni,

— tasaimen asteikot kiertyivit itsestddn joka laukauksella, joten korkeussuuntausas-
teikko olisi tasainta parempi,

— korkeussuuntauskoneisto oli jaykka kisitelld eikd kestinyt ammunnan aiheutta-
mia rasituksia. K4sipydrdn akseli irtaantui kartioharnmaspyoristd kiinnityssokan
katkeamisesta johtuen 61. laukauksella. Varasokat eivit yleensd kestdneet
yhtikiidn laukausta,

— suuntaaja ei voinut lilkkkuvaa maalia ammuttaessa laukaista tykki4, vaan siihen
tarvittiin toista miestd, tavallisesti lataajaa.3l
VTT:n edustaja oli ldsni koeammunnassa, joten valmistaja n#ki ongelmat.

Linnoitusosasto esitti tykistén tarkastajalle, ettd hdn vaikuttaisi em puutteellisuuk-

sien ja vikojen poistamiseen mahdollisimman pian.

Valtion tykkitehtaalla pidettiinkin jo 1.3. neuvottelu 45 K/40 K:n rakennevirhei-
den poistamiseksi. Tuloksena oli, ettt
— korkeussuuntauskoneiston kisipydridakselin ja molemminpuolisen ruuvikieruk-

kain keskinen vilitys vahvistetaan. Tdm4 korjaus suoritetaan heti kaikkiin

tehtaalla oleviin tykkeihin,

— tykkeihin lisitddn korkeussuunta-astelkko vasemmanpuolisen tasaajajousen

suojalieriédn ja

— VTT suunnittelee tykkiin laukaisulaitteen suuntaajaa varten. Se sijoitetaan
korkeussuuntauskoneiston k#sipyOrdin.

Korkeussuuntauskoneiston kiertymistdi ammunnan aikana ei piiitetty poistaa,
koska suuntaaja saa laukaisulaitteen ja hin voi pitd4d ammuttaessa kiinni
kisipyoristd. ¥

Valtion tykkitehtaan vuosikertomuksesta ilmenee, ettd ensimmiinen sarja
valmistui v 1941 ja toinen v 1944,

Korsutykin valmistus osoittaa, kuinka vaikea tehtivd on suurempien muutosten
tekeminen toisiin olosuhteisiin suunniteltuun aseeseen. Idea oli hyvi, mutta sen
toteuttamisessa ilmeni monia vaikeuksia. Eikd timi# ole suinkaan ainoa tapaus.
Esimerkiksi lentokoneiden muunnoksissa on ilmennyt paljon laajakantoisempia
seurauksia.

3.4. Panssarintorjuntakanuuna 75 K/44:n valmistuksen suunnittelu
e

Kuten edelld on todettu, armeijamme aseistuksesta puuttuivat raskaat panssarin-
torjuntatykit. Hit4ratkaisuna asennettiin 46 kappaletta 75 K/97 kenttitykin putkea
jarrulaitteineen 50 K/38:n lavetille Saksassa v 1942, Samanaikaisesti kun oman 57 tai
75 mm panssarintorjuntatykin kotimaista valmistusta suunniteltiin, Saksasta
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hankittiin 130 kappaletta 75 K/40 panssarintorjuntatykkejd vv 1943—44. Kesdn 1944
torjuntataistelujen aikana niitd saatiin vield 80 kappaletta lisas.>

Ensimmdisenid otettiin suunnittelun kohteeksi 57 mm tykki, jonka prototyyppi
saatiin suurin piirtein valmiiksi joulukuussa 1943. Samoihin aikoihin Tampella
arvioi, ettd 75 K/44:n prototyyppi valmistuisi helmikuussa 1944. Siin4 oli kuitenkin
selvitettdvd erditd teknillisid kysymyksid, joista tirkein oli patruunatyyppi.
Taisteluvilineosasto esitti kiytettévdksi 75 K/40:n patruunaa, Tampella omaa
konstruktiotaan, jota armeijan edustajat pitiviit liiaksi sisdballistiikan ##riarvoilla
toimivana., Mydskin putken pituudesta oltiin erimielisii. Tampellan ehdottaman
putken koko pituus oli 4 667 mm, kun 75 K/40:n putken pituus hylsyn takapinnasta
rihlatun osan suulle oli 3 200 mm. Tykistén tarkastaja esitti putken lyhent4misté,
silld hint4 huolestutti erityisesti pitkdputkisen tykin huonommat ajo-ominaisuudet.
Myds kaliiperikysymys oli ratkaisematta, kunnes 7. 1. 1944 pi4dyttiin 75 mm:iin.

Edelld mainittuna pidivdn4 pidetyssi neuvottelussa Tampella oli valmis
kiyttdmain 75 K/40:n patruunaa seki sopivasti lyhentdmiidn putkea. Neuvottelun-
kohteena oli myts kilpi. Alustavasti oli suunniteltu kahta vaihtoehtoa, 60 ja 45
asteen kallistuskulmalla. Puolustuslaitoksen edustajat ilmoittivat, ettd ensimmé&inen
suunnitelma tulisi tehd4 45° kaksoiskilpen# 2 x 5 mm levystd 30 mm ilmaraolla,
jollaisesta kilvestd oli kokemuksia. Kiinnitys tapahtuisi niiteill4 tai pulteilla, koska
panssarilevyn hitsausta meilld ei siihen aikaan vield hallittu. Kolmantena
neuvottelukohteena oli téhtdin. Tampella esitti tykkiin kahta tihtdints, suora kilven
aukosta ja toinen periskooppinen yli kilven suuntaava. Puolustuslaitoksen edustaja
ilmoitti, ettd piidasia on saada joku tdhtdin nopeasti ja varmasti, tarkoittaen talla
suoraa tihtdintd. Voitaisiin varautua myos siihen, ettd myShemmin voidaan kéyttid
periskooppitihtdint4.

Tilattavasta madréistid ei oltu sovittu, oli puhuttu 200 kappaleesta. Ta.mpella ei
kuitenkaan voinut tilli perusteella tilata raaka-aineita. Ajan voittamiseksi ne olisi
tilattava ennenkuin varsinainen hankintasopimus vahvistettaisiin. Oli laskettu, ettd
tykkien toimitus voitaisiin alkaa viisi kuukautta sen jidlkeen, kun raaka-aineet olisi
saatu, Miirddvind oli putken raaka-aineen saanti, koska sen tydstiminen vaati
pisimmén ajan. Sen jdlkeen kun tdysi teho olisi saavutettu, olisivat toimitusmahdolli-
suudet 20 kappaletta kuukaudessa. Tdm# edellytti kuitenkin sitd, ettd olisi
valmistettu erditd wuusia tyostbkoneita, joista tdrkein oli rihlauskone. Edell3
mainitussa neuvottelussa puolustusvoimien edustaja kehotti Tampellaa viipyméttd
hankkimaan raaka-aineet 150 tykki# varten. Pydriksi suunniteltin 76 RK/27:n
pyorid, jotka taisteluvilineosaston toimesta luovutettaisiin Tampellalle.

Tampellan johto oli em neuvottelussa arvioinut, ettd 75 K/44:n prototyyppi olisi
valmiina 1. 3. 1944. Uusi neuvottelu pidettiin Tampellassa 12. 6. 1944, jolloin
prototyyppi ei ollut vieldk#in valmis. Tdssi neuvottelussa sovittiin mm, ettd
— putken pituudeksi hyviksytddn 4 220 mm
— tykin veto tulee tapahtumaan neljilldi hevosella
— kehdon etupdd muodostetaan panssarikilveksi
— kilven etuaukkoa pienennetliin mahdollisimman paljon ja
— putkea siirretd4n, mikili mahdollista, 60 mm eteenpiin.*

On mielenkiintoista todeta, ettd vaikka asiaa ilmeisesti on pidetty kiireelliseni,
putkiraaka-aineiden tilaamiseen kului aikaa seitsem#n kuukautta. Kun saksalainen
Krupp-yhtymd, jolta putken aihiot tilattiin ilmoitti 13. 3. 1944, etti toimitusaika on
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8—9 kuukautta tuli selvidksi, ettei ensimmdiistd tykkid saataisi valmiiksi ennen
toukokuuta 1945.%

Aselevon tultua voimaan sopimus jouduttiin purkamaan vuosien 1944/45
vaihteessa. Puolustuslaitos joutui korvaamaan Tampellalle syntyneet tyd- ja
raaka-ainekustannukset sekd sarjavalmistusta varten tehtyjen tydkalujen ja hankittu-
jen tyostdkoneiden kustannukset. Viimeksimainituista korvattiin kuitenkin vain
niiden koneiden kustannukset, joita ei voitu kiyttdd Tampellan normaalissa
tuotannossa. Osittain korvattiin niiden koneiden kustannukset, joita voitiin kdyttii
muihin t6ihin, mutta Tampellan normaalin tuotannon kannalta vihemmin
sopivasti.’¢

Herdd kysymys, oliko aihetta vield kevidlli 1944 ryhtyd hankintaan, josta
prototyyppi valmistuisi kesilli 1945 ja 150 kappaletta tykkeji todenndkdisesti
vuosina 1946 ja 1947. Olihan Saksa kirsinyt huomattavan tappion Stalingradissa
alkutalvesta 1943, Leningradin piiritys murtunut talvella 1944 ja samoihin aikoihin
Suomi ryhtynyt rauhantunnusteluihin Neuvostoliiton kanssa. Toisaalta tiedossamme
téytyi olla, etti liittolaisellamme oli kdytdss4 aivan uusi sukupolvi panssarintorjunta-
aseita, rekyylittomét panssari-nyrkki ja -kauhu. Niit4 aseitahan saatiin Suomeen jo
ennen Ribbentrop-sopimuksen allekirjoitusta 26. 6. 1944; olihan niitd kéytOssd
rintamalla jo kesikuun puoliviliss4.

4, KRANAATINHEITTIMIEN VALMISTUS
T O~

-
4.1. 81 mm kranaatinheitin/32 ja 81 krh/42
—_

Suomen aseteollisuudessa muodostaa kranaatinheittimien valmistus yhden
harvoista sektoreista, jolla oltiin sota-aikana omavaraisia. Valmistajana oli
Tampella, jonka aseosasto aloitti toimintansa v 1932 artikkelinaan 81 mm
kranaatinheitin. KehittAmistyd sujui niin, ett ase hyviksyttiin sarjavalmistukseen v
1936. Se sai nimikkeekseen 81 krh/32 Tampella. Puolustusministerié tilasi niitd
useina tilauksina ennen sotia yhteensd 572 kappaletta. Niist4 oli valmistunut vuoden
1938 loppuun mennessi 276 heitintd. V 1939 valmistui 290 heitintd, kun YH:n alettua
siirryttiin kiihdytettyyn tuotantoon. Vain kuuden heittimen valmistuminen jii vuoden
1940 puolelle.

Tampella valmisti samanaikaisesti ulkomaille keveit4 heittimi4 mallia Brandt
yhteensd yli 500 kappaletta. Talvisodan syttyessi oli Latviaan valmisteilla 60
heittimen sarja, jonka puolustusministeri® osti. Mydskin ranskalaisen Brandt-yhty-
min tilaamista heittimistd oli toimittamatta 67 kappaletta. Puolustusministeri®
takavarikoi nam4.”

Kaikenkaikkiaan valmistettiin kotimaassa viilirauhaan menness4 puolustusvoimil-
le yhteensd 699 kevyttd kranaatinheitintd. M4#r4 riitti jatkosodankin liikekannallepa-
non kasvaneen tarpeen tyydyttimiseen ja korvaamaan Talvisodan tappiot.
Huomattavan tidydennyserin muodostivat sotasaaliina saadut neuvostoliittolaiset
kevyet heittimet, yhteensd 415 kappaletta.3® ‘

Ajatus 81 krh/42:n valmistukseen ryhtymisestd lienee syntynyt syksyn 1941
hyokkdysvaiheen koukkauksien aikana, koska pdimajan hankintasuunnitelmasta
vuoden 1942 loppuun ilmenee, ett4 kokeilujen alaisena oli parhaillaan (15. 4. 1942)
kevyt 81 krh/42, joka painoi noin 13 kg ja ettd siith oli saatu edullisia
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ennakkolausuntoja. Ase oli suunniteltu kiytettiviksi oloissa, joissa 81 krh/32:n

kuljetus tai nopea siirto olisivat vaikeita. Se olisi tavallaan neuvostoliittolaisen 50 mm

kranaatinheittimen vastine, sitd kuitenkin huomattavasti tehokkaampi ase.

Piimajan taisteluvilineosasto pyysi Tampellalta 10. 10. 1942 tarjousta joko
100—250 tai 250—400 kappaleen eristi, joissa
— putki valmistettaisiin vanhasta 81 mm kranaatinheittimen putkesta katkaisemalla

siten, ettd yhdesti putkesta saataisiin joko yksi tai kaksi lyhennettyd putkea.

Putkeen tulisi kiinnitt44 kddensija. Toisena vaijhtoehtona olisi kokonaan uuden

putken valmistaminen. Perdkappale valmistettaisiin annetun piirustuksen mukai-

sesti,

— jalustana kiytettdisiin 50 mm kranaatinheittimen jalustaa, johon muutettaisiin
suuntainistukka suuntainta m/32 varten ja suuntaimena kiytettdisin suuntainta
m/32 liittdmi4l4 siihen korotettava katseluputki,

— uusi vastalevy valmistettaisiin annetun piirustuksen mukaisesti,

— kutakin heitint4 varten tulisi lisdksi kuljetuslaatikko ja varaiskuri ja -

— valmistuksessa tarvittavat vanhat osat luovuttaisi taisteluvilineosasto.

Samalla pyydettiin ulkopuolella tim#n tarjouksen valmistamaan korjausmiirira-
hoilla 24 kappaletta vanhoista putkista mahdollisimman lyhyelli toimitusajalla, jotta
aseet saataisiin nopeasti kokeiluihin rintamille.

Tarjouspyyntd johti 100 heittimen tilaukseen 23. 12. 1942; niitd ei kuitenkaan
koskaan valmistettu. Sensijaan 24 kappaleen sarja saatiin heti valmistukseen ja jo
noin vuoden kuluttua valmiit heittimet voitiin ldhettd4 eri rintamalohkoille
koeammuntoja varten.*

Keveiden kranaatinheittimien korjaustoimintaan sitoutui melkoisesti kapasiteet-
tia. Siitd on osoituksena se, etti mm. maaliskuussa 1942 oli tilauksessa osia
seuraavasti: putkia 200, jalustoja 100, suuntaimia 150 ja vastalevyjd 50 kappaletta.
Lisdksi kevailld 1944 oli kiynnissi suuntaimien modernisointi. Suuntain m/32 oli
tarkoitus korvata m/41:114. 100 suuntaimen sarja valmistui, mutta 500 kappaleen
sarjan valmistus jdi kesken sodan p#ittyessi.

4.2. 120 mm kranaatinheitin/40

Jo hyvissi ajoin ja ennenkuinMn sarjavalmistus oli edes alkanut,
puolustusministeri® tilasi 120 mm kranaatinheittimen prototyypin v 1935. Sen
kuljetusvaunu tilattiin v 1937. Vuoden 1939 alussa oli aseen kehittiminen jo niin
pitkalla, ettd
— aseeseen oli suunniteltu ja kokeiltu laukaisulaite, jolla ase laukaistaisiin sitten,

kun ammus oli pudotettu putkeen,

— vastalevyn kestidvyys oli kokeiltu ja tarkoituksenmukainen vastalevy aikaansaatu,

— putki oli kevennetty ja sen kokeilut suoritettu sekd aseen kuljetusvaunu ja
ammusvaunu varusteineen oli saatu valmiiksi seki

— ammuksen muoto, pyrstén muoto ja siipiluku, peruspanoshylsyt, lisipanosten
kapselit, ruutilaatu sekid panoksien lataukset ja panoskammion tilavuus oli
kokeiltu sekd piddsty tyydyttdviin tuloksiin.

Edelld mainittujen kokeilujen aikana suoritettujen parannusten avulla saatiin
ampumaetiisyys pitenem#dn huomattavasti. Alkuaikoina oli kolmella lisipanoksella
ammuttaessa pdssty noin 5 000 metrin ampumaetiisyyteen, nyt samalla 320 gr:n
ruutiméédrilld piddstiin noin 6 600 metrin ampumaetiisyyteen. Vertailun vuoksi
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mainittakoon, etti ranskalainen Brandt-yhtym4 joutui kiyttimé#4n noin 700 gr ruutia
paistikseen samaan ampumaetdisyyteen. Suoritettujen kokeiden aikana todettiin
myds, ettd edelld mainittujen parannusten jilkeen ammunnan hajonta oli pienentynyt

huomattavasti.*’ '

120 krh:n valmistukseen ei kuitenkaan voitu ryhtyd ennen kuin 81 krh:n valmistus
oli saatu p4itdkseen tammikuussa 1940. Ensimméinen sarja Tampellalla kisitti 160
kappaletta. Niist4 valmistui vield samana vuonna 93 ja loput vuoden 1941 puolella.
Néiden lisiksi valmistui vuonna 1941 lisiksi 45 raskasta heitinti.

Pitadkseen kranaatinheitintuotantonsa kdynnissd Tampella sai p4imajalta luvan
valmistaa Ruotsille 120 raskasta heitintd vuonna 1941. Sarja valmistui vuoden 1942
aikana. Valmistusta Ruotsiin jatkettiin viel4 seuraavinakin vuosina siten, etti v 1943
valmistui SO ja v 1944 lisdksi 49 heitintd. Vienti Ruotsiin oli siis sotien aikana 219
kappaletta 120 mm raskasta kranaatinheitint4.*

Organisaatiomuutoksesta johtuen raskaiden heittimien tarve kasvoi. Niit4 tilattiin
lisd4 todennikdisesti kahdessa erdssd yhteensd 150 kappaletta. Niistd valmistui v
1943 jo 50, v 1944 lisiksi 31 ja v 1945 viela 70 heitint4.*”

Korjaustoimintaa varten jouduttiin valmistamaan melkoinen m#ird varaosia.
Tampellassa korjattiin mm v 1943 perdti 56 raskasta heitinti. THdydennyst4d
helpottivat osaltaan myds sotasaaliina saadut parisataa raskasta heitinti.*
Jilkeenpdin voidaan ihmetelld, miksi ei Ruotsiin myytyjd heittimid otettu omien
joukkojen kiytt6on, olisihan ndiden aseiden miiri lisdéntynyt rintamilla noin 60
prosentilla. Tdti tulivoimaa olisi tarvittu kesin 1944 torjuntataisteluissa. Melko
lihelle omien joukkojen asemien eteen ammutulla raskaiden heittimien torjuntatulel-
la oli suuri merkitys vihollishyokkidysten pysdyttdmisessi.

4.3. 300 mm kranaatinheitin/42

Jarean heittimen (300 krh/42:n) suunnittelu alkoi Talvisodan jilkeen. Aloite oli
Tampellan, mutta tykistonkenraali Nenonen oli antanut ohjeet aseen taktillisiksi
ominaisuuksiksi. Puolustusministerié tilasi 9. 6. 1941 yhden jére4in heittimen.
Tilaukseen kuuluivat vain putki perdkappaleineen, laukaisulaite ja vastalevy. Siihen
eivit sisdltyneet etutuki, kuljetusvaunu eik#d ammukset.

Tampella tilasi vilittdmésti putken Boforsilta Ruotsista; muiden osien valmistus
tapahtui Tampereella. Tampellan toimittamat osat olivat valmiina maaliskuun
alkupuoletla 1942, mutta Boforsin toimittama putki oli kaksi ja puoli kuukautta
myohissé ja saatiin vasta huhti-toukokuun vaihteessa. Vaikka puolustusministeri6 ei
ollut tilannut ammuksia, Tampella valmisti niitdi koeammuntoja varten 30
kappaletta. Nimid valurautaiset, ilman rijihdysainetta olevat ammukset olivat
valmiina huhtikuun alkupuolella. Panoksiin tarvittava ruuti oli saatu maahan jo
vuoden alussa. Koeammunnoissa, jotka aloitettiin kesikuussa, kdytettiin puista
etutukea.*

Tehtaan suorittamista koeammunnoista ei kiytettdvissdni ole tietoja, mutta ne
ovat ilmeisesti olleet rohkaisevia, koska pidimajan taisteluvilineosasto on vuosien
1942—43 vaihteessa antanut Valtion tykkitehtaalle tehtdvéksi suunnitella aseeseen
jalustan. Jiretin heittimen idea ja suunnittelu oli Tampellan eik# se ymmérrettdvisti
syistd voinut hyviksyd sitd, ettd jalustan valmistus olisi tapahtunut muualla.
Tampella reklamoi asiasta helmikuussa 1943, Maaliskuussa pddmaja tilasi
Tampellalta kuusi tiydellist4 heitintd, joten jalustan suunnittelu ja valmistus j4i pois
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VTT:n -ohjelmista. Jalusta on saatu valmiiksi kesdkuun alkuun mennessd, koska
Niinisalossa 7.—9. 6. suoritetuissa koeammunnoissa on erityisesti tarkkailtu jalustan
sopivuutta ja samalla suoritettu ruutikoeammuntoja.

Koeammunnissa kédytettiin yhteensd 16 laukausta, joista kaksi ammuttiin
rdjidhdysaineella tiytettynd ja hidasteisella aikasytyttimelld. Pohjankankaan sora-
maastoon syntyi molemmilla laukauksilla seitsem#n metrin halkaisijainen ja kaksi
metrid syvd kuoppa.

Ensimmaisessd ammunnassa kiytettiin vain 750 gr:n peruspanosta ja ampuma-
etdisyydeksi saatiin 1 046 metrid. Redusoimaton pituushajonta oli 26 metrid ja
sivuhajonta viisi metrid kuudella laukauksella.

Toisessa ammunnassa kéytettiin em. peruspanosta ja lisipanoksina 2 000 gr
ruutia, jolloin ampumaet4isyydeksi tuli 4 594 metri4. Pituushajonta oli 159 metris ja
sivuhajonta 55 metrid, kun ammusten painoeroista johtuvia korjauksia ei ole otettu
huomioon.*

Koeammuntojen perusteella jéredlin heittimeen jouduttiin tekem#idn joitakin
rakennemuutoksia, jotka aiheuttivat valmistuksen myohistymisen. Niinp4 maalis-
kuun lopulla 1944 oli valmiina vain nelji putkea, perikappaleita ei ollut yht4in ja
jalustan kokeilut jatkuivat. Aselevon solmimisen jilkeen koko tilaus peruutettiin ja
puolustusministerié joutui korvaamaan Tampellalle aiheuttamansa kustannukset.
Jdred heitin olisi varmaankin ollut asemasodassa tehokas ase kenttilinnoitettuja
asemia vastaan.*

5. KENTTATYKKIEN VALMISTUS
M—/
Perushankintaohjelman mukaiset 128 kagpaletta 105 mm kevytt4 kenttihaupitsia

(105 H/37) tilattiin helmikuussa 1939 puoliksi Tampellalta ja Valtion tykkitehtaalta.
‘—\/1 \/7
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Tillaiseen ratkaisuun oli tultu, kun tykkiteollisuutta Suomeen perustettaessa
piddyttiin VIT:n perustamiseen eikd tyydytty hankkimaan tykkeji Tampellan
johtamalta yksityisteollisuuden perustamalta Aseteollisuus Oy:lta.

Talvisodan syttyessd puolustusministerio siirsi VTT:n osuuden, joka oli nostettu
64:std 76:een, Tampellalle irrottaakseen VTT:n kapasiteettia korjaustoimintaan.

Tampella oli syyskuussa 1939 ilmoittanut sotatalousp#illikolle tutkineensa
mahdollisuuksia valmistaa 144 kappaletta 105 H/37 haupitsia ja p#idtyneensi
seuraavaan tulokseen:

**Siind tapauksessa, ettd tilaamamme uudet tydkoneet, uunit ja muut laitteet
saapuvat suunnilleen niihin aikoihin, jolloin ne on luvattu toimittaa ulkomaisista
hankkuatehtmsta, voimme saada kyseessd olevat tykit valmiiksi: '

— 60 kpl vuoden 1941 loppuun,
— 40 kpl kesikuun loppuun v. 1942 ja
— 44 kpl vuoden 1942 loppuun.’’

Syksylld 1939 Euroopassa alkanut sota aiheutti kuitenkin sen, ett4 Saksasta tilatut
osat ja aineet myohistyivit. Niit4 alettiin saada vasta keviilld 1940 eikd toimituksia
oltu saatu paitokseen vield syyskuussakaan.

Samoin kdvi Tampellan tilaamalle suurelle heijarille. T#std johtuen Tampella
joutui suunnittelemaan suurien heijattujen osien valmistuksen siten, ettd muutamat
vaikeimmat osat tilataan Boforsilta ja muut heijataan Tampellan héyryvasaroissa.
Téiden suorittamisessa padtettiin pyrkid siihen, ettd mahdollisimman suuri osa toistd
suoritettaisiin kotimaassa. Titid varten jaettiin koko tilauksen puolivalmisteiden teko
kolmen teollisuuslaitoksen kesken siten, ettd Tampella valmistaisi kaikki suuret
taotut ja heijatut osat, VIT kaikki pienet heijatut osat ja Chichton-Vulcan kaikki
taivutetut levyosat. Putkien, perikappaleiden ja erdiden muiden osien taonnaiset
tilattaisiin Lokomolta.*

Jatkosodan alettua p#idmaja midridsi, ettd 105 H:n valmistus jatkuu vain siin#
médrin kuin muut kiireellisimmét tyot sallivat. Tdllaisia t&it3 olivat mm 37 K/36:n,
lentokonemoottoreiden ja ammusten valmistus seki korjaustoiminta. Tilanne oli
elokuussa 1941 sellainen, etti Lokomo oli toimittanut riittdvisti putkien ja
perdkappaleiden aihioita, Crichtonilta ei ollut saatu vield yht##n lavettia eiki
kilpilevyd. Saksasta Ruhrstahlilta tilatuista osista oli ménninvarsia ja hidastinlieriti-
t4 saapunut runsaasti, mutta kehtoja vain kuusi. Takomistdistd oli noin puolet tehty.
Pienistd koneistettavista osista oli noin puolet ty6n alla ja valmiina noin 20
prosenttia. Tanko- ja metalliaineet olivat saapuneet miltei kokonaan.*

Crichtonin toimitusten myoShistymiseen oli syynd se, ettei Ruhrstahl oqliat -
toimittanut tilattuja levyja. Ne saapuivat syksylld miltei kokonaan, vain 12 tykin
osalta ne jdivit puuttumaan. Tdm4 johtui siitd, ettei alunperin WI'T:lle osoitetun 64
tykin tilauksen lisiystd 76:ksi oltu huomioitu Saksassa tai lisitilausta ei oltu
ensinké4n tehty.

Vuotta myShemmin eli syyskuun lopulla 1942 voitiin suorittaa ensimméisten
neljin tykin koeammunnat. Koska jarrulaitteen mitat on tarkistettava koeammunnal-
la, voitiin koneistustyotd siltid osin jatkaa vasta koeammunnan tulosten perusteella.

. Alihankkijat olivat samaan ajankohtaan mennessd toimittaneet osia seuraavasti:
— Lokomo putken ja perikappaleen aihioita noin 50 sarjaa,

— Ruhrstahl kehdon taottuja ja rouhittuja raaka-aineita noin 53 sarjaa ja

— Crichtonilla oli ollut vaikeuksia saada kilpilevyt kestimiiin ampumakokeita.
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Tilanteen selvittimiseen oli kaksi mahdollisuutta: lievennetidn vastaanottovaati-

muksia tai kilpilevyt lihetetdin Saksaan lampdokisiteltiviksi, Ruhrstahl ei

halunnut antaa Crichtonille limpdkaisittelyohjeita. Ensimmaiiseen vaihtoehtoon
pa4dyttiin.

Pytrinrenkaiden tilauksessa syntyi Saksassa vid4rinkisitys. VTT tilasi Ruhrstah-
lilta omaan alkuperiiseen 64 tykin sarjaan renkaansa ja Crichton Tampellan 64 tykin
sarjaan. Saksassa luultiin, etti kyse oli samasta tilauksesta, joka jostain syysti oli
tullut heille kahta eri kautta. Téstd aiheutui sekéi toimitusten myohdstyminen etti
lisikustannuksia.>®

Kevittalvella 1943 on valmistuksen pullonkaulaksi muodostunut Lokomon
myShissd olleet toimitukset. Siihen mennessd oli putkiaihioita saatu vain 56
kappaletta ja perikappaleen aihioita 53. Kun perdkappaleen koneistus kesti nelji ja
puoli kuukautta, viividstyi tykkien lopullinen valmistus aihioiden puutteesta
kuukausiméris.>!

Em. syisti on huhtikuulla 1943 piidytty seuraaviin toimitusaikoihin, jotka
tarkoittavat tykkien vastaanottopidivimiiria:

tykkeja valmiina “tykkeja valmiina

4 toimitettu 12 01.10. 1943
8 toimitettu 12 01.11. 1943
12 01.05. 1943 12 01.12, 1943
12 01.06. 1943 12 01.01. 1944
12 01.07. 1943 12 01.02. 1944
5 01.08. 1943 15 01.03 1944
12 01.09. 1943

Koeammunnan j4lkeinen tarkastus ja loppuvalmistus tulisi kestimidn kullekin
erille vield noin 2—4 viikkoa, riippuen koeammunnassa mahdollisesti ilmenneisti
seikoista. 49 kehdon raaka-aineet olivat tidssd vaiheessa vield ‘saapumatta
maahamme.*

Saman vuoden heinédkuun alussa oli putkiaihioita toimitettu vain 89 kappaletta ja
perdkappaleen aihioita 66, kun edelli oleva valmistussuunnitelma oli laadittu sill4
perusteella, ettd molempia olisi tdssid vaiheessa kiaytettdvissd 130. Aikataulua
tarkistettiin jélleen siten, ettd heindkuun loppuun mennessi olisi valmiina 40 tykki4.
Joka kuukausi valmistuisi 10 tykkid niin, ettd marraskuun loppuun menness# olisi
valmiina 80 tykkid. Todellisuudessa tykkeji valmistui vuoden 1943 aikana 64,
vuonna 1944 70 ja vuonna 1945 vield kuusi tykkid.>?

Kuten aikaisemmin on jo mainittu, piti v. 1941 loppuun mennessi olla valmiina
60 ja 1942 loppuun mennessd loput 80 (84) tykkid. Valmistus venyi siis kaksi vuotta
pitermméksi kuin oli suunniteltu. Koko prosessi sopimuksen solmimisesta viimeisten
tykkien valmistumiseen kesti yli kuusi vuotta. Ensimmdisten tykkien koeammuntaan
kului kolme vuotta seitsemédn kuukautta. Koeammunnasta lukien koko sarjan
valmistukseen kului noin kaksi ja puoli vuotta. Edelld esitetyn perusteella voidaan
tehdd se johtop#itds, ettid tykkien valmistus sodan aikana ei meiddn oloissamme ole
mielekistd. Madrdvahvuuksien edellyttimén kaluston on oltava kdytettivissid kriisin
pubjetessa. Sodan aikana on keskityttivd tykkien korjauksiin ja putkituksiin.
Putkien valmistusmahdollisuudet on pidettdvd kunnossa rauhankin aikana niiden
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aiheuttamista kustannuksista huolimatta. Kriisin aikana niitd on vaikea luoda. 105
H:n valmistuksen myShistyminen kahdella vuodella oli sikli erittdin haitallista, etti
kesin 1944 torjuntataistelujen tykkien menetykset ja loppuunkulumiset oli vaikea
korvata osan sarjasta oltua vield ty6n alla.

6. ILMATORJUNTA-ASEIDEN VALMISTUS
6.1. 7,62 mm ilmatorjuntakonekiviiri/31

Ilmatorjuntakonekiviiri/31 syntyi 7,62 Maxim-konekiviirin muunnoksena siten,
ettd asesuunnittelija Aimo Lahti muutti konekividrin toimivaksi ilmajaihdytyksell4,
suunnitteli katkeavan metallivydn seki sysdyksenvahvistajan. Koekappale tilattiin 19.
5. 1931, Sen valmistuttua voitiin todeta, ettd tulinopeus nousi 300:sta 950:een
laukaukseen minuutissa piippua kohti. Aseelle suunniteltiin oma jalusta, joka
mahdollisti ammunnan suurilla korotuskulmilla ja 360°:n sektorilla.”* Ensimmainen
tilaus VKT:lle kisitti 130 asetta. Niiden valmistuttua niihin ei oltu tyytyviisii.
Koetulokset, yksi vuodelta 1936 ja kolme vuodelta 1938 osoittivat, ettd
keskimadriinen osumaprosentti oli vain 0,24. Ase oli korkeussuunnassa liian
herkkirakenteinen, suuresta tulinopeudesta johtuva rekyylivoiman kasvu nosti
suihkun yloés. Toisaalta piipusta tuleva savu haittasi ndkyvyyttd ja esti tihtdyst4.
Ominaisuuksien parantamiseksi esitettiin, ettd konekividri kiinnitettdisiin kartiojalus-
taan kahdesta tukipisteestd niin hyvin, ettei ase pidise riistiytym4in ammunnan
aikana. Niin olisi maalin jatkuva tulittaminen mahdollista. T#htdinlaitteet eivit
vastanneet silloisia lentonopeuksia, joten ne esitettiin uusittaviksi. Toisena
vaihtoehtona esitettiin aseeseen lisittaviksi jalkavipu, jota painettaessa ase ei pidsisi
liikkumaan korkeussuunnassa. Niin tehostuisi sulkutulen ammunta.

Puolustusvoimat tilasi v. 1938 aseita 10 ja YH:n alettua syksylld 1939 vield 15
Valtion kiv&iritehtaalta. Varsinainen suurempi tilaus tehtiin vilirauhan aikana 17. 3.
1941: se kisitti 240 asetta. Timi jii viimeiseksi tilaukseksi, silli lentokoneiden
panssaroinnin vahvistuessa oli siirryttdvi suurempiin kaliipereihin ja nidin paistiin
samalla pitempiin kantamiin.*

7,62 mm ilmatorjunta-aseita oli joukkojen kiytdssi kesdkuussa 1941 yhteensi 203
kappaletta, vuoden 1943 alussa 599 kappaletta ja syyskuussa 1944 vield 320.

6.2. 20 mm ilmatorjuntakanuuna/40

e ——

Puolustusvoimat tilasi 30. 5. 1939 VKT:Ita koekappaleen 20 mm kaksoisilmator-
juntatykistd. Koekappale hyviksyttiin vastaanottoammunnoissa ja tykkeji tilattiin
tammikuussa 1940 yhteensd 50 kappaletta ja jatkosodan alkaessa lisdad 120
kappaletta. Tykkejd on valmistunut kaikkiaan 174, v. 1943 aikana 155 ja v. 1944
vield 19,7 Vaikka ulkomailta oli hankittu 20 mm ilmatorjunta-aseita, mm 195
Madsen-tykkid merivoimille, timin luokan aseista oli varsinkin maavoimissa niin
kova puute, ettd 20 ItK/40 VKT:t eli ’vekotit” jouduttiin 14hettim#in rintamalle
pienisséd erissa heti vastaanottoammuntojen tapahduttua.®®

20 mm ilmatorjunta-aseita oli joukkojen kiytdssd jatkosodan alussa 142
kappaletta, v. 1943 alussa 418 ja 4. 9. 1944 yhteens4 720. Kotimaisuusaste oli siis
vain noin 24 prosenttia.

12
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20 mm ilmatorjuntakanuunan valmistusprosessi koekappaleen tilauksesta 174
tykin sarjan valmistumiseen vei noin viisi vuotta ja edellisen luvun 7,62 mm
ilmatorjuntakonekivddri/31:n yli yksitoista vuotta piisarjan valmistumiseen. Her4i
kysymys, eikd ole voitu ennakkoon ndhdi, etti valmistusprosessin kestidessi 5—11
vuotta myds lentokoneiden suunnittelussa tapahtuu kehitystd tuon ajan kuluessa.
Niin olisi voitu jo ennen sotia asettaa keveimmin ilmatorjunta-aseistuksen
valmistuksessa painopiste 20 mm kaliiperisten aseiden valmistukseen. Ongelmaa on
ilmeisesti lisénnyt poliittisten p##tdsten viivdstyminen, saatiinhan perushankintalain
mukana tarvittavat varat vasta v. 1938. Kun toteuttamismahdollisuuksista ei ollut
mink#dnlaista tietoa, ei ilmeisesti ole tuntunut mielekkddltd, suunnitella 5—10
vuoden tdhtdykselld. Niinpd v. 1938 oli tyydyttiv4 hitidratkaisuihin, oli ryhdyttivi
valmistamaan ensin sit4, mik4 oli nopeimmin valmiina tuotantoon.

6.3. 40 mm ilmatorjuntakanuuna/38 B

~— — e ———

Vuonna 1937 laaditun perushankintaohjelman mukaan puolustusvoimien oli v.
1942 menness4 tilattava VTT:lta mm 40 kappaletta 40 mm ilmatorjuntatykki4, jotka
oli asetettu I kiireellisyysryhm44n.% Valmistuksessa paadyttiin tyyppiin 40 ItK/38 B
ruotsalaisen Boforsin lisenssilld. Tilaus jaettiin tasan vuosille 1938 ja 1939,
Sodanuhkan lisddntyessd v. 1939 n4itd aseita tilattiin lisd4 15 kappaletta.
Puolustusministerié kiirehti ensimm4isen tilauksen valmistusta haluten sen valmiiksi
jo syys—lokakuussa. Talvisodan alettua korjaustydt ja varaosien valmistus
syrjdyttivit uusien tykkien valmistuksen, ja toimitukset siirrettiin vuodelle 1941.
Raaka-aineiden saantivaikeudet sek# jatkosodan alkaminen siirsivét jilleen ndiden 55
tykin suunnitellun valmistumisen v. 1942 loppupuolelle. Tykeist4d valmistui v. 1941
vain 20, loppujen valmistuessa v. 1942 aikana. Lisitilauksella oli sodan pi#ittyessd
saatu tyon alle sarja, josta ehti v. 1944 aikana valmistua 16 tykkid.%

Boforsin 40 mm ilmatorjuntatykkejd valmistui Suomessa sodan aikana yhteensi
71 kappaletta, jotka edustivat vain noin 25 % kaytdssa olleesta timin luokan
ilmatorjunta-aseistuksestamme.

6.4. 75 mm ilmatorjuntakanuuna/36 B

Vuoden 1937 perushankintaohjelmassa oli suunniteltu 32 kappaleen 75 mm

ilmatorjuntatykin valmistusta niinik&4n Boforsin lisenssill4 II kiireellisyysryhmassi.5
Suunnitelmiin kuului, ettd alihankkijoina toimisivat Lokomo ja Crichton-Vulcan,
niinkuin 40 mm ilmatorjuntatykin valmistuksessa. Lokomo valmistaisi putki- ja
perdkappaleiden aihiot, C-V:n valmistaessa lavetin ja muut raskaammat levytyotd
vaativat osat. Sotien aikana kiireellisyysjirjestystd kuitenkin muutettiin 105 H:n
valmistuksen hyviksi. Kun vield 40 ItK:n viimeinen tilaus meni 75 ItK:n tilauksen
edelle, ei vm tykkimallia valmistunut sotien aikana yhtiin kappaletta. Koneistustyds-
t4 oli kuitenkin valmiina noin puolet v 1944 alkupuolella.®® Sodan pastytty4d nama
valmiit osat siirrettiin varikkoihin. Puolustusministerid joutui korvaamaan aiheutu-
neet kustannukset Valtion tykkitehtaalle.

7. LENTOKONE SEN VALMISTUS

Tahystdjakonekividrid L/33 valmistettiin 40 kappaletta 1930-luvulla. Viimeiset 12
asetta valmistuivat Talvisodan alkupiivind.** Niiden ja runkokonekivisrien 7,62 mm
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kaliiperi osoittautui sodassa lilan pieneksi eikd luotien teho riittinyt edes
panssariluodilla neuvostohivittijien selkdpanssarin l4dpdisyyn. Neuvostoliittolaisissa
hivittdjissd I-16 ja I-153 kiytetyn 8,6-8,8 mm panssarin l4pdisyyn tarvittiin ainakin
13 mm Kkaliiperia, kyllin suuri l4htSnopeus ja panssariluoti. Tulevaisuudessa
selkdpanssaria tultaisiin vieldkin vahventamaan, joten 20 mm kaliiperi olisi saattanut
olla paras ratkaisu.

Tehokkaampien konekiviirien tarve Talvisodan jalkeen oli Fokkerkoneisiin 156
asetta, Morane Saulnier-koneisiin 28 ja Flawker Hurricane-koneisiin 22 kappaletta eli
yhteensd 206 asetta.%® Jatkosodan alettua ilmavoimien esikunta esitti Valtion
kivigritehtaalle tarjouspyynnon 300 Colt 12,7 mm lentokonekonekivédirin muutok-
seksi ja niiden varaosien valmistamiseksi 1. 4, 1942. Aimo Lahti suunnitteli VKT:lla
12,7 mm lentokonekonekiv4irin/42, joita ilmavoimien esikunta tilasi 27. 1. 1943
yhteens4 170.% Raskaampien konekividrien tarve oli kuitenkin kasvanut niin, ett4 se
oli v 1943 lopussa 645 kappaletta. T4ll4 perusteella jatkohankinnoista neuvoteltiin,
mutta koska edellisten tilausten valmistug vield oli kesken, jatkosopimukseen ei
pidsty. Kahden tilauksen sisdltimét 470 kappaletta 12,7 mm 1kk:4 on ilmeisesti saatu
valmiiksi ennen aselevon solmimista syyskuussa 1944,

Mik4 lieneekin ratkaissut p4#tymisen 12,7 mm kaliiperiin, se osoittautui oikeaan
osuneeksi. Vield sodan Joppuvaiheissa luotien iskuteho maalissa riitti lentokoneiden
panssarin ldpédisyyn, valkka panssarilevyn iskukestdvyyttd parannettiin valmistamalla
se useampikerroksisesta levysti. 12,7 mm lentokonekonekivadiri/Colt osoittautui
kayttovarmaksi asecksl kaikissa olosuhteissa.5’

8. YHDISTELMA

Voidaan todeta, ettid asetuotanto Suomessa oli koordinoitua niin kauan, kuin on
valmistettu aseita, jotka sisidltyivit perushankintaohjelmaan. Kiireellisyysjarjestyksen
ja kapasiteetin vaihdokset, erityisesti uuden valmistuksesta korjaustoimintaan, ovat
jdlkeenpdinkin arvioiden osuneet oikeaan.

Tutkimus- ja kehittimistoimintaa johtavaa organisaatiota ei jatkosotaa varten
luotu, ldhdettiinhin siihen »’jouluksi kotiin’’ tunnelmin. Pitevistd asesuunnittelu-
henkilsstostd oli sotien aikana kova puute. Sitd ei ollut koulutettu eikid tehtaviin
liloin kouliinnuttu, koska tilauksia asetehtaille ei ollut kuin aivan sotien aattona.
Erityisesti Tampella on useampaan kertaan esittdnyt sotatalouspaillikolle, ettd
jatkosodan liikekannallepanossa heiltd rintamajoukkoihin otetut suunnittelijat ja
piirtdjat vapautettaisiin sotapalveluksesta tehtaan kdytt6édn. Niin ei kuitenkaan
tapahtunut kuin poikkeustapauksissa. Tutkimus- ja kehittdmistoiminta muodostui
ndissd oloissa sattumanvaraiseksi. Apua pyydettiin tarpeen esiintyessi pienikaliiperis-
ten aseiden osalta asesuunnittelija Aimo Lahdelta, isommilla kaliipereilla Tampellalta
ja metallurgisissa asioissa Lokomolta. Niytt44 silt4, ett4 Tampella on oma-aloittei-
sesti kehittinyt uusia aseita eiki ole varsinkaan panssarintorjunta-aseiden suunnitte-
lussa tuntenut kehitysti maailmalla. Toisaalta sotilasjohto ei ole osannut antaa
pitemmin tiéhtdyksen kehittdmistavoitteita silloinkaan kun tiedossa on ollut uusien
k4#nteentekevien aseiden ilmaantuminen rintamalle. Mit4 esimerkiksi on sanottava
siitd, ettd lopetettaessa 37 K/36:n valmistus v 1941 oli ryhdytty suunnittelemaan
omaa konstruktiota 57 tai 75 mm panssarintorjuntatykiksi? Kaliiperiratkaisuun
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pdistiin kuitenkin vasta v 1944 alussa. Vm aikaan meilli oli jo koulutus kidynnissi

Saksasta saaduilla rekyylittdmilld panssarintorjunta-aseilla. T4std huolimatta ryhdyt-

tiin oloissamme suuren sarjan valmisteluihin, vaikka tiedossa oli sekin, etti

ensimmdiset raskaat panssarintorjuntatykit valmistuisivat aikaisintaan v 1947,

Tuohon aikaan oli myds ryhdytty rauhantunnusteluihin Suomen irrottamiseksi

sodasta.

Tutkimuksissa on myds ilmennyt, mitenkd tuonnin rajoituksia kiytettiin
ulkopoliittisena painostuskeinona. Elintarvikkeiden ja polttoaineiden lisiksi rajoituk-
set luonnollisesti kohdistuivat ase- ja ampumatarviketoimituksiin. Liittoutuneet
pakottivat Ruotsin luopumaan mm. ruuti- ja rdjihdysaineiden sek4 korkealuokkais-
ten terdstéen toimituksista Suomeen jatkosodan alkupuolella. Saksa pysiytti
toimituksensa todettuaan rauhantunnustelujen olevan kiynnissi Suomen ja
Neuvostoliiton vililld. Tdm4 aiheutti esim. kenttitykkien valmistumisiin mydhésty-
misié.

Koordinaation ja valvonnan puute jatkosodan aikana n#kyi erityisen selvisti 37
K/36:n panssarilaukausten tuotannossa. Kun panssarintorjunta-aseista ja niiden
ampumatarvikkeista oli Talvisodan aikana ollut huutava puute, niin viimeksi
mainittuja valmistettiin virhearvioinnista johtuen vilirauhan aikana ja jatkosodan
alussa niin paljon, ettd varastoon tuli yli puoli miljoonaa laukausta. Tdmi oli
viisinkertainen méi4rd tuotannon tavoitteeksi asetettuun kuuden kuukauden
kulutusnormiin verrattuna. T#t4 voidaan pitd4 panssarintorjunnan ’superkompen-
saationa’’.%®

Asectuotantomme osuus sotien aikaisesta kokonaistarpeesta oli p#dpiirtein
seuraavanlainen:

— jalkavéen keveidenaseiden tarve pystyttiin tyydyttimé&in uuden valmistuksella ja
ennenkaikkea hyvin jérjestetylld korjaustoiminnalla,

— kranaatinheittimistén tarve voitiin kokonaan tyydyttdi; tuotannosta riitti jopa
vientiin,

— panssarintorjunta-aseiden tarpeesta pystyttiin tyydyttimididn vain noin 30 %
keveiden tykkien osalta. Asesuunnittelussa olimme ldhes sukupolven jiljessd
muualla tapahtuneeseen kehitykseen verrattuna,

— kenttétykistdn osalta kotimainen valmistus oli vain noin 17 % tarpeesta, joten oli
turvauduttava ulkomaisiin hankintoihin, mik# johti kirjavaan tykkikalustoon.
Korjaustoiminnalla saatiin paljon aikaan,

— keveiden ilmatorjuntatykkien tarpeesta tyydytettiin noin 25 %,

— ilmavoimien hivittdjikoneiden aseistuksen uusinta sodan loppuvaiheissa pystyt-
tiin viemdin lihes pditdkseen ja '

— merivoimien aseistusta ei valmistettu juuri ollenkaan; timi koskee seki laivaston
ettd rannikkotykistén aseistusta.

Vaikka erditd ratkaisuja onkin voitu kritisoida ndin jilkikidteen, kuitenkin on
todettava, ettd asetuotanto Suomessa sotiemme aikana on olosuhteet ja vihdiset
tuotantomahdollisuudet huomioon ottaen ollut oikeaan osunutta ja tuloksellista.



ASEIDEN VALMISTUS SUOMESSA SOTIEMME AIKANA

1938 1939 1

1942 1943 1944 1945 YHT. Huom.
1. 7,62—20 mm aseet '
1.1. Kivm/39 ................ 16000 12000 37646 18183 6500 90329
1.2. L-Spk/26 ....ccvvcunee. 3740 90 11 500 4 341
1.3. 7,62 kk/09-30 .......... 425 395 46 15 881
1.4. Yleiskk *’Sampo”’ ..... 35 35
1.5.9,00 kp/31 jadd" ...... 5617 1979 4675 15512 17003 18865 15 865 1101 73900 10 398"
1.6. 9,00 1.-35 pist. ......... 99 1593 1610 544 10 891 866 5613
1.7. 20 pstkiv/39 ............ 2 410 496 1 000 170 2078
2. Panssarintorjunta- ja korsutykit
2.1.37TK/36..c.cincnnannnss 96 152 100 348
2.2.37PsvK ..cuieeieinnnnrene 10 23 33
2.3.45K/40K ....cccvnennnee 50 50 100
24.75K/44 ..........cc..cne.. (105) —_
3. Kranaatinheittimet
3.1.81krh..ccceuveanrnnnnenns 276 290 133 24 723 Ul 452
3.2. 120 krh ..ccouviieninnans 93 112 50 31 70 356 R 219
3.3.300 krh .....oceunnennnne 1 ) 1
3.4.47krh.....ccveuunenennens 50 50
4. Kenttitykit
4.1. 105 H/37 .ccevvvvenneens 64 70 6 140
5. Ilmatorjuntatykit
S.1. Itkk/31.cceeeeieennens .- 140 35 240 415
5.2. 20 Itk/40 ................ 155 19 174
5.3.401tk/38B ............. 20 35 16 71
5.4.75 Itk/36B ............. 32) —
6. Lentokoneaseistus
6.1. Tdhkk/33...ccciunrniaene 32 18 50
6.2. 12,71kk/42 ............. 300 170 470
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