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Juurikorven valtit:
savupiiput ja salaojat

Kymenlaakson varhainen teollistuminen liittyy kiinteisti sahateollisuuteen,
Jjosta tulikin alueen suurteollisuus. Parhaaseen aikaan Kotkassa oli yhdeksin
sahaa, ja vuonna 1874 kirjoitti Helsingfors Dagbladetin kirjeenvaihtaja: *’Vart

in jag sag, sag vid sag jag sig.”’

Kymenlaaksossa ja Kotkan seudulla oli toki kuitenkin paljon muutakin kuin
sahateollisuutta. Erds mielenkiintoisimmista ja omaleimaisimmista teollisuus-
yhteisoistd oli tiilien tuotantoon erikoistunut Juurikorpi.

Ensimmaéinen kymildinen tiilitehdas
oli Kaarniemessi, ja se oli perustettu
1720-luvun lopulla tai 1730-luvun alus-
sa. Vuonna 1885 perustettiin Kotka
Tegelbruk Ab Kymiin. Se toimi vuo-
teen 1930. Juurikorven tiilitehdas, jo-
ka perustettiin vuonna 1898, jatkoi
Kymiin syntyneen tiiliteollisuuden pe-
rint6a aina vuoteen 1966 asti.

Alussa oli savi ja tyovoima

Juurikorvella, joka sijaitsee pariky-
mentéd kilometrid Kotkasta sisimaa-
han péin, oli rikkautenaan tiiliteolli-
suuden ensimmaéinen ja tirkein edel-
lytys: savi. Se oli laadultaan hyvii ja
sopivaa tiilenvalmistukseen. Teollisuu-
den toinen edellytys, tydvoima, saatiin
alueen omasta viestosti ja ldhiympa-
ristostd. Kun Juurikorpi vield sai
oman junaraiteen ja oman asemansa,
olivat tiiliteollisuuden lahtokohdat eri-
nomaiset. Tarkedd oli myos se, ettd
vilkkaasti kehittyvan Kotkan ldheisyys
takasi tuotteiden hyvian kysynnén.

Juurikorven tiiliteollisuuden alkuna
oli Itsellisten ja tyovden Rakennus- ja
Maatilojen hankinta Osakeyhti6 Jout-
senen perustaminen vuonna 1898. Yh-
tion tarkoituksena oli alunperin ostaa
maata ja rakentaa tyovieston asunto-
ja, mutta ndma4 tehtdvit jdivét rahan-
puutteen takia, ja yhtio keskittyi tii-
len valmistukseen. Rahahuolet eivit
kuitenkaan helpottuneet, vaan yhtio
péaétettiin lopettaa vuonna 1906.

Tiilituotantoa jatkoi vuonna 1904
perustettu Osakeyhtio Joutsen, jonka
johtoon tuli jo edellisessd yhti®ssa vai-
kuttanut Albert Collin. Uutta viisiker-
roksista tiilitehdasta ryhdyttiin raken-
tamaan vuonna 1906, ja se valmistui
vuonna 1909. Kattotiilitehdasta ryh-
dyttiin rakentamaan vuonna 1911.

Osakeyhtio Joutsen sai edeltdjayh-
tioltd4n savialueet, joiden turvin Jout-
senen alkutuotanto p#idsi kayntiin.
Tehtaan laajetessa nama4 savialueet ei-
vit endd riittdneet, vaan osakeyhtit
joutui hankkimaan lis44.

Jatkuvien laajennusten synnyttiméa
rahantarve sai aikaan uuden yhtidn
suunnittelemisen. Vuonna 1916 Juu-
rikorven Tehtaat Oy osti Osakeyhtio
Joutsenen omistamat teollisuuslaitok-
set ja irtaimiston. Uuden yhtioén joh-
tajana toimi aluksi Albert Collin, ja
vuonna 1924 johtajaksi tuli L.A. Tam-
misto.

Yhtion sddnt6jen mukaan Juurikor-
ven Tehtaat Oy harjoitti kaikenlaista
savi-, turve- ja puunjalostusteollisuut-
ta sekd kemian teollisuutta ja moi
oman voimakeskuksensa tuottamaa
sdhkdenergiaa.

Uusi tiilitehdas valmistui Juurikor-
peen vuonna 1916. Tehdas vaurioitui
tulipalossa vuonna 1947, mutta palon
jalkeen se kunnostettiin taas toimivak-
si.

Kokeilusta erikoistumiseen

Osakeyhtio Joutsenen ja Juurikor-
ven Tehtaat Oy:n tuotannossa on ol-
lut ndhtavissa selvasti samanlainen ke-
hityslinja. Aluksi kokeiltiin kaikkea
alaan liittyvdd, mutta véhitellen eri-
koistuttiin. Se antoi tehtaalle parem-
mat kilpailumahdollisuudet, ja tuote-
kehittelyn avulla voitiin erikoistuottei-
den laatua jatkuvasti parantaa.

Muuritiilid valmistettiin koneella ja
kéasin lyoden. Etenkin kdsin lyodyt tii-
let olivat kestdvid ja ne menivétkin hy-
vin kaupaksi. >’ Juurikorven muuritii-
let ovat tunnetut kauniinpunaisesta vi-
ristddn, kestdvyydestddn ilmoja ja
pakkasia vastaan seké kirkkaasta he-

lahdyksestddan. Muuritiilet ovat suoria,
tasaisia, suorakulmaisia ja tasakokoi-
sia...”” Ndin kuvattiin muuritiilid Juu-
rikorven tiilitehtaan esitteessi. Vahvis-
tus myonteisille arvioinneille saatiin
vuonna 1915, jolloin teknisen korkea-
koulun ainekoetuslaitokselle luokitel-
tiin Juurikorven muuritiili erinomai-
seksi.

Juurikorvessa oli sopivaa raaka-
ainetta radiaalitiilien valmistukseen.
Vahitellen tehdassavupiippujen val-
mistamisesta tuli Juurikorven erikoi-
suus, ja tiilitehdas keskittyi niiden tuo-
tantoon.

’Valmiita’ savupiippuja ja
tillikattoja

Savupiiput voitiin tilata ’’valmii-
na’’: Juurikorven tiilitehtaalta toimi-
tettiin materiaali ja ammattitaitoiset
savupiippumuurarit, jotka sitten ra-
kensivat savupiipun tilaajalle. Vaih-
toehtona oli pelkin materiaalin, savu-
piipputiilien, tilaaminen tehtaalta.

Ensimmadinen savupiippu muurat-
tiin Osakeyhtio Joutsenen Juurikorven
tiilitehtaan toimesta Kajaanin Puuta-
varaosakeyhtiolle vuonna 1909, ja sa-
mana vuonna valmistui myéos Kissa-
koskelle savupiippu.

Juurikorvessa alettiin vuonna 1906

valmistaa ensimmaéisend Suomessa tii-

liputkia, joista kehitettiin salaojaput-
kia. Vuosikymmenen lopulla salaoja-
putkista tuli savupiippujen ohella Juu-
rikorven tiilitehtaan pdiartikkeli.

Seindnvuoraustiilid ryhdyttiin tuot-
tamaan vuonna 1910, ja 1920-luvulla,
tiilikattojen yleistyessd, tulivat tuotan-
toon myos kattotiilet. Yhtion omat
ammattimiehet hoitivat myos talojen
kattauksen.

Juurikorven tiilitehtaan pienartikke-
leihin kuuluivat kukkaruukut ja puu-
tarhamaljakot. Myds keramiikkaesi-
neiden valmistusta kokeiltiin. Tehtaal-
la oli liettualainen mestari valvomas-
sa ja opastamassa niiden valmistusta,
ja hianen ohjauksessaan tehtiin myos
pienid keraamisia p6ll6j4, kukkopille-
ja ja tuhkakupeiksi ja koriste-esineiksi
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sopivia pienid savupiippuja. Nama yri-
tykset jaivét kuitenkin kokeiluiksi.

Osakeyhti6 Joutsenen laajetessa
katsottiin parhaaksi keskittyd valmis-
tamaan vain ldhinni savupiippuja ja
salaojaputkia, joiden menekki oli hy-
vd ja joiden tuotanto soveltui hyvin
Juurikorvelle.

Saviponnilta se alkoi

Tiilenvalmistusprosessi alkoi savi-
ponnilta eli savimontulta, jossa alku-
aikoina kahdeksan miestd taytti kah-
ta vaunua savella. Hevoset vetivit
vaunut ylos ja tehtaalle ne vedettiin
vinssilld, jota kaytti vinssimies. Vau-
nut laskettiin sitten uudelleen savipon-
nille.

Savivaunujen tultua tehtaalle ne ki-
pattiin sekoittajaan, johon santapoi-
ka lisdsi tarpeen mukaan vettd, santaa,
nuuskaa ja hiekkaa. Jos saveen sekoi-
tettiin sahajauhoja, tuli niistd vuoraus-
tiilid. Tehtaan alkuaikoina tim4 savi-
kierto eli saven sekoittaminen tapah-
tui hevoskierrolla, sitten hoyrylld ja
vuodesta 1928 lahtien sahkolla.

Sekoittajasta eli syottajéstd savi me-
ni alas leikkuriin, aparaattiin, joka
leikkasi lankojen avulla savesta sopi-
van pituisia paloja. Ne vietiin suoraan
kuivaamoon tai ldhetettiin eri osastoil-
le jatkokasittelyd varten.

Savupiipputiilid tehtdessd kéytettiin
kasileikkuria. Tét4 leikkaustyotd hoiti
kolme miesté: yksi leikkasi savea, toi-
nen otti savip6tkén vastaan ja kolmas
annosteli saven tulon eli toimi kaina-
lomiehend. Kun automaattileikkuri ja
koneellinen tiilenlyonti tulivat tehtaal-
le, tarvittiin tihin tyohon endd kaksi
miestd. Vuonna 1900 maamme tiiliteh-
taista 85 % kaytti vield kdsinlyontitek-
niikkaa.

Kattotiilipréssilld tapahtui tiilen-
lyénti myds aluksi kdsin. Prassikonei-
den tultua kolme préssia teki tavalli-
sia tiilid ja yksi préssi yksireikdisia tii-
lid. Savinainen laittoi elevaattoriin sa-
vip6tk6jd, jotka nostettiin kattotiili-
osastolle. Sielld leikkaaja leikkasi savi-

potkoistd sopivan kokoisia paloja. Té-
hén savipalaan painaja eli kdsinly6ja
sitten laittoi muotin ja hénen apulai-
sinaan toimivat naiset leikkasivat yli-
madrdisen saven pois. Tikkunainen te-
ki tikulla reidn tiileen naulaa varten.
Harventajat ottivat tiilet pois muotis-
ta ja laittoivat ne pystypinkkaan kui-
vumaan.

Kerroskdrragjat, joita oli kaksi
miesté tai naista kussakin kerrokses-
sa, laittoivat tiilet laudalle ja kuljetti-
vat ne elevaattoriin, jota kuljetti ele-
vaattorinainen. Tiilet nostettiin ndin
yl6s kuivaamoon, jonka lampokaap-
peihin johdettiin tehtaan lampojite.
Tiilid kuivatettiin myos kerroksissa ja
ulkovarastoissa, ja osa voitiin vield tal-
vipinkkaan kuivumaan ja odottamaan
talvista polttoa. Talvipolton teki tar-
peelliseksi Kotkan kaupungin vilkas
rakennustoiminta ja rakennusmateri-
aalin kysynta.

Porttipoika kuumassa tyossa

Tiilet poltettiin alakerrassa. Poltta-
jina, jotka huolehtivat uunin ldmmi-
tyksestd ja tiilenpolttamisesta, oli kol-
me miestd. Uunimiehif oli seitsemén.
Nelj4 sisdankarrddjas laittoi tiilet uu-
niin ja kolme uloskarrédjaa otti pol-
tetut tiilet uunista pois. Aluksi tiilet
poltettiin kenttiuunissa ja myohem-
min, vuonna 1909, otettiin Juurikor-
vessa kdyttddon rengasuuni. Siihen
mahtui kerrallaan 125 000 tiilta. Uu-
ni muodostui useasta kamarista. Sen
lampotila oli 1200 astetta ja tiilid pol-
tettiin noin yksi vuorokausi. Tuli kiersi
rengasuunissa ympyraé, ja sen kulkua
saannosteltiin porteilla, joita portti-
poika tulen ja tiilien palamisen mu-
kaan muurasi umpeen ja auki. Savi
saattoi palaa ’kykkyyn’’ eli kasaan,
mikéli uunin lampétila oli liian kor-
kea. Kykkyyn mennyt savi hienonnet-
tiin sepeliksi.

Uunista otettiin péivittédin ulos noin
15 000 tiiltd, jotka vietiin suoraan rau-
tatievaunuihin ja toimitettiin ostajal-
le. Tehtaan vilkkaimpana tuotantoai-
kana, kesdisin, oli puutetta rautatie-

vaunuista, ja tiilet jouduttiin varastoi-
maan pihalle odottamaan kuljetusta.

Osakeyhtio Joutsen tuotti parhaina
vuosinaan 1937 (5,6 miljoonaa), 1938
(5,3 miljoonaa), 1951 (8,9 miljoonaa)
ja 1952 (21,9 miljoonaa).

Lapsesta lahtien tiilitehtaalla
toissa

Osakeyhtié Joutsenen aloittaessa
tiilien tuotannon Juurikorvessa osa l4-
hiseudun asukkaista siirtyi sen palve-
lukseen. Monet aloittivat tyon tehtaal-
la jo nuorina: lapset harvensivat yh-
tidn kasvimaita, toimivat paimenpoi-
kina tai kerasivat turvesuolla turvetta
kasoihin.

Tiiliteollisuuden kausiluonteisuus
vaati osaltaan erikoisen tydjarjestelyn.
Tiilitehtaalla tyot paasiviat kevaalld
kayntiin huhti- tai toukokuussa maan
sulettua ja kestivét loka-marraskuu-
hun riippuen ilmoista ja tilauksista.
Jos tyoldiset eivat padsseet talveksi
tehtaalle toihin, he joutuivat hake-
maan tyotd ja usein asunnonkin muu-
alta. Vakituisesti lapi vuoden tyotd
tehtaalla tekivit toimihenkil6t ja uu-
nimiehet, jotka talvisin korjasivat uu-
nia ja tarpeen tullen polttivat talvi-
pinkkoja.

Kesélld tehtaalla tyoskentelevét sai-
vat asua talvenkin ajan tehtaan asun-
noissa. Miesten suurin tyollistdja tal-
visaikaan oli metsdtyo, ja naiset olivat
usein kotona perhettd hoitamassa.
Koska miehillekd4n ei aina riittanyt
talvitystéd, jai perheiltd vuokrarastia
tehtaalle. Niiden maksamiseksi takai-
sin oli kevailld mentédva tiilitehtaalle
tdihin. Tdma vaikutti osaksi sithen, et-
td tehtaan tyovédesté pysyi suureksi
osaksi samana.

Kesdkuukausina tehtaalla tyosken-
teli keskim&irin hieman yli 50 henke4.
Miehid oli koko tehtaan toiminnan
ajan enemmaén ty6ssd kuin naisia. Au-
tomaation tullessa tehtaalle
1920-luvulla tyontekijoiden tarve va-
heni. Koneellinen tiilien lyonti, auto-
maattiset leikkurit ja muut koneet kor-
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vasivat ihmistyovoiman. Tosin aina
1950-luvulle saakka tuotannon kas-
vaessa kesdisin tehtaalle pestattujen
tyontekijoiden méirid kasvoi, ja *’reis-
sumiehetkin’’ saivat parin kuukauden
pestejé.

Tehtaanjohtajasta reissumieheen

Tiilitehtaan sosiaalisen hierarkian
ylimp#é4n lohkoon kuuluivat toimihen-
kilot: tehtaan omistajat, insinoorit,
konttorihenkilokunta ja mestarit.

Ammattimiehet muodostivat seu-
raavan ryhmain tehtaan sisdisessd ar-
vojarjestyksessd. Heistd arvostetuim-
mat olivat tiilenpolttajat, koska hei-
din ammattitaidostaan oli riippuvai-
nen koko tiilenvalmistusprosessin lop-
putulos. Tiilenpolttaja osasi selvittdd
katsomalla uunin p#illd olevasta *’tir-
kistysreidstd’’ sen, tarvitaanko uunis-
sa lisdd vai vihemmaén lampo4.

Sekatyoldiset, jotka toimivat tar-
peen mukaan tehtaan eri osastoilla,
olivat arvostuksessa seuraava ryhma.
Usein he olivat samassa tyossd vuosia
ja vihitellen heistd muodostui arvos-
tettuja ammattimiehié.

Sosiaalisen hierarkian pohjalla oli-
vat ’reissumiehet’’, jotka tulivat teh-
taalle kesdkuukausiksi tekemdan eri-
laisia toitd. He tekivit usein ylitoitd ja
kahta 16ysi4; heidédn tarkeimpand pas-
madrandén oli tienata rahaa nopeas-
ti.

Vanhemmat tyontekijat opettivat
uusille tyon, ja joka ryhmaéssid olikin
niin kutsuttu etumies. Han oli usein
vanhempien tyontekiji, joka oli saa-
nut arvostusta sekd tyonjohdon ettd
tyontekijoidenkin taholta. Tyontekijét
valitsivat itse etumiehensi.

Yhteiset sauna, pesutuvat ja
pakarit

Tiiliteollisuus loi Juurikorpeen uut-
ta vdestod, ja heistd monet saivat teh-
taan asunnon. Tehtaan rakentamat
asunnot olivat 1dhinni kasarmityylisid
taloja tai omakotitaloja. Vilkkainta
rakennuskautta olivat 1920-luku ja so-
tien jilkeinen aika. Tyoldisten kerto-
man mukaan asumisen taso oli huo-
no. Asunnot olivat ahtaita, yleensd
20—25 nelion kokoisia yksioitd, joita
oli kaikista tyovdenasunnoista yli 60
% . Lahes kaikki muut olivat huoneen
ja keittion kasittavid, ja vain viisi pro-
senttia kasitti kaksi huonetta ja keit-
tion.

Yhdessid huoneessa asui monta hen-
ked, ja tukalinta oli keviisin ja keséi-
sin. Kaikki mahdolliset tilat ullakkoa
ja puuvajaa myéten olivat kaytossa.
Tilanpuutteen takia nukuttiinkin 16y-

1. Juurikorven tiilitehdas toimi vuoteen 1966. 2. Salaojaputket olivat tehtaan
tirkeimpid tuotteita. 3. Ruokapaussilla vuonna 1927. Kuvat Kymenlaakson
maakuntamuseosta.

sissd: kun huoneen haltija oli téissi,
toinen sai nukkua rauhassa.
Kesiisin tiilitehdas kévi kahdessa
I6ysissa. Tiilen polttaminen taas oli
kolmivuoroty6td ja ensimmaiinen vuo-
ro alkoi kello 6.00, ja toinen 14.00 ja
kolmas 22.00. Ruokatuntia ei ollut,
vaan eviit syotiin tyon lomassa tiili-
uunin kupeessa tai sen paalla.
Asuntojen vuokraan kuuluivat

aluksi puut ja sdhké. Vuokra oli
1920-luvulla yhden huoneen asunnosta
27,50 markkaa kuukaudessa, ja se va-
hennettiin suoraan palkasta. Joskus
sattui yllattavid vuokrankorotuksia, ja
tilipussiin oli vain ilmestynyt lappu
nousseesta vuokrasta.

- & 2.

Juurikorven tydvidenasuntoihin ei
muutamaa poikkeusta lukuunottamat-
ta kuulunut saunaa, pesutupaa eika
pakaria. Tehtaalaiset kédvivat yhteisis-
si tehtaan saunoissa, ja virkailijoita
varten oli >’herrojen sauna’’. Tyolai-
set pesivat pyykkinsa >’Ryssdldn sau-
nassa’’, ja pakari oli niinik&4n tehtaan
omistama ja yhteinen — mutta tieten-
kin erillinen tyolaisille ja virkailijoil-
le.

Tehtaalla oli myds oma navettansa,
joss oli 40 lypsavéd. Sielta tehtaalai-
set hakivat maitonsa. Ruokapoytdin
saatiin tdydennystd my0s omasta ta-
kaa: 1910-, 20- ja 30-luvuilla tyolaisilla
oli yleisesti kotieldimin sikoja, lam-
paita, kanoja ja joillakin jopa oma
lehmi. Eldimiid pidettiin ulkoraken-
nuksissa tai suojissa, joiden lammit-
tdmiseen tehdas antoi puut.

Vuonna 1966 Juurikorven Tehtaat
Oy:n tiilitehdas lopetettiin. Tehtaalla
oli liikaa tyoviked, ja tuotanto olisi
vaatinut taydellistd uudistusta Juuri-
korvessa. Tiilien tuotanto oli alkanut
keskittyd suurille yrityksille, joiden
kannattavuus oli korkea uusimpien
teknisten laitteiden ansiosta.

Juurikorven Tehtaat Oy:n puunja-
lostustehtaalla oli jo 1950-luvulta lah-
tien valmistettu huonekaluja, erityises-
ti keittio- ja kouluhuonekaluja. Tiili-
teollisuuden lakkauttamisen jélkeen
Juurikorven Tehtaat Oy keskittyikin
jo aloitettuun huonekalujen valmis-
tukseen.
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