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HYRYNSALMI LOYTOJOKI

terva- ja tirpittitehdas

Harri Nyman

Kainuun maaseutukeskuksen tervaprojektin tarkoituksena on muunmuassa ter-
vateollisuuteen liittyvin perinteen tallennus, tutkimus sekd esittely. Projektin
yhteydessd on harkittu Hyrynsalmen Loyt6joella sijaitsevan terva- ja tdrpit-
titehtaan kunnostamista nihtivyyskohteeksi. Keviilld 1997 Kainuun maaseu-
tukeskus pyysi museovirastolta toimenpide-ehdotusta koskien Loyt6joen tidrpit-
titehtaan museoimista. Museovirastolla todettiin, ettid toimenpide-ehdotuksen ja
museointisuunnitelman edellytyksend on kohteen kartoitus, alustava inventointi
sekd vallitsevan tilanteen dokumentointi. Kenttityo tehtiin 6.-10. lokakuuta ja

raportti laadittiin marraskuussa.

Loytéjoen terva- ja tirpittitehdas eli niin
sanottu Hallan Ukon tervauuni sijaitsee
Hyrynsalmen Saarijirven retkeilyalueella.
Tehdas on toiminut itd4dn virtaavan
Loytéjoen pohjoisrannalla, pienen kosken
alla olevan suvannon kohdalla.

Muinaisjdinnds koostuu lihinni tuotan-
tolaitteiden raunioista, rakenteiden jainnok-
sistd sekd tuotannon ohessa syntyneistd
kuopista ja kasoista. MyShemmin paikalle
on pystytetty retkeilyyn liittyvid rakennelmia
kuten halkokatos ja nuotiopaikka.

Loyt6joen tehdas 1924-1939

Johan Alfred Heikkinen eli Hallan Ukko
perusti Loytdjoen tehtaan vuonna 1924. J. A.
Heikkinen oli valtiopdivimies, jiidkariliik-
keen vaikuttaja ja monipuolinen elinkeino-
jen kehittdjd. Han harrasti viljelykasvien ja
eldinten jalostusta ja perusti muun muassa
Hallan poropaliskunnan v. 1888.

Heikkinen pyrki kehittimdin myos ter-
vanpolton mahdollisuuksia. Luovuttaessaan
Karl Lothjelmille oikeuden kdyttdd kehit-

tdimddnsd tdrpitinpuhdistuslaitetta Heikki-
nen sai kiytt6- ja rakennusoikeuden
Lothjelmin  patentoimaan  tervauuniin
lisdpatentteineen. 1890-luvulla hidn raken-
nutti Hyryjirven rannalle Pihkalaan kaksi

tervauunia, joista ensimmiinen paloi
vuonna 1893 ja toinen jo seuraavana syk-
synd.

Jatkossa Heikkinen neuvotteli teknisistd
parannuksista professori Gustaf Kompan
kanssa, jolta sai oikeuden kiyttdd timin pa-
tentoimaa tirpitintislausmenetelmii. J. A.
Heikkinen rakennutti vuonna 1918 Paha-
lammelle pienen tervauunin, jossa kokeili
tuotantoon liittyvid parannuksia. Vuokrat-
tuaan Loytdjoen valtionmaalta alueen ter-
vatehtaan paikaksi Heikkinen perusti
suuremman, osittain Loéfhjelmin patentista
poikkeavan tervauunin. Uunin yhteydessi
oli tiydellinen pikidljy- ja tirpittitislaamo
seki pienkeittotilat.

Heikkinen joutui rahan puutteessa
myymiin Loytojoen tehtaan, mutta vuok-
rasi sen kidyttdoikeuden edelleen. Hin suun-
nitteli jopa Hallan talon valaisemista tis-
lauksen yhteydessd syntyvilld valokaasulla,
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mutta joutui luopumaan hankkeesta teknis-
ten edellytysten puuttuessa.

Loyt6joen tehtaan toiminta loppui talvi-
sodan kynnykselld vuonna 1939. Jatkosodan
aikana Kuusamon rataa rakentaneet sak-
salaiset purkivat tervauunin osittain ja veivit
mukanaan kidyttSkelpoisen metallin kuten
tehtaan kupariset hoyryputket. Timin
jdlkeen tehtaan alue on pysynyt lihes koske-
mattomana.

Tehtaan toiminta

Kaskenpolton ja metsitdiden myotdi syn-
tyneet laajat kannokot olivat tehtaan paikan
valinnan kannalta olennaisia, silli tervoit-
tuneet kannot muodostivat tuotannon tir-
keimmin raaka-aineen. Ympiroivisti met-
sistd saatiin myos tehtaan kiyttovoimaksi
tarvitut  polttopuut. Paikan  valintaan
vaikutti myds helposti saatavilla oleva lius-
keinen kivimateriaali, jota kiytettiin uunin
rakentamiseen ja huoltoon. Jddhdytyslait-
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teissa tarvittu vesi johdettiin tehtaalle
Loytojoesta.

Kantomiesten ja hevosten irtivipuamat ja
tehtaalle kuljettamat kannot siilytettiin tai-
vasalla, jolloin sade huuhtoi niistd enimmit
hiekat ja mullat. Kannot ammuttiin ruuti-
panoksilla pienemmiksi kappaleiksi ja pil-
kottiin kirveilld. Tervakset ladottiin vaihdet-
tavaan neljin  kuutiometrin  vetoiseen
pilkekattilaan eli hylsyyn, joka siirrettiin
nosturilla rautaiseen retorttiuuniin. Retortti-
uuni suljettiin metallikannella ja tiivistettiin
savella. Tiivistesavi kaivettiin tehtaan alu-
eelta.

Uunia kuumennettiin toista vuorokautta.
Polttoaika riippui kiytettyjen polttopuiden
laadusta. Limpémittarin avulla valvottu
polttolimpétila oli 350-400°C. Polton yhtey-
dessd terva irtosi pilkkeistd ja valui uunin
pohjasta lihtevdd putkea myéten tervatyn-
nyreihin. Prosessissa erottuneet kaasut virta-
sivat kattilan yldosasta lihtevdd putkea pit-
kin katettuun jaihdytyslaitteeseen.
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Jdaahdytyslaite muodostui tynnyreisti ja
niiden lipi kulkevista putkista. Tynnyreitd
oli talvisin kaksi ja kesdisin nelji. Viimei-
sessd tynnyrissd hoyry tiivistyl nesteeksi,
jonka tirpittipitoisuus tarkastettiin mit-
talasilla.

Tirpdtti kannettiin jakoastioilla sivum-
malla olevaan tirpittitchtaaseen, jossa se
jalostetiin tirpattikattilan ja kahden jiddh-
dytystynnyrin avulla puhtaaksi tirpitiksi.
Tarpittitehtaassa tislattiin myds tervatyn-
nyrien  pohjalle  erottunut  tervankusi
pikidljyksi ja saapasrasvaksi. Prosessissa syn-
tyl my6s piked ja puuspriitd.

Tervauunin polton jilkeen hylsy nostet-
tiin retortista ja sen sisdlle jddneet hiilet
kaadettiin vieressi olleeseen hiilikasaan.
Tervauunia hoiti vuorollaan kolme miesti.

Tuotteet

Tehtaan tuotteet kuljetettiin Hallan talolle
noin kaksi kilometrid pitkdd talvitietd
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myo6ten. Osa tuotteista pakattiin tehtaalla ja
osa ilmeisesti Hallassa.

Terva pakattiin tynnyreihin ja myytiin
edelleen. Hiilet osti pddasiassa Valtion Rau-
tatiet ja ne ajettiin talvisin Kontiomielle.
Hyttysmyrkkyni kiytetty pikiéljy pullotet-
tiln ja varustettiin tehtaan omalla etiketilla.
Saapasrasva pakattiin rasiothin ja myytiin.
Saatu piki otettiin vain osittain talteen ja
puusprii kaadettiin maahan. Térpitti pakat-
tiln suuriin rautakehyksisiin lasipulloihin.
Sitd ostivat muun muassa maalitehtaat,
mutta tdrpittid kdytettiin  myds muun
kemianteollisuuden raaka-aineena.

Kiinteit rakenteet

Tehdasalueella on nihtivissd runsaasti tuo-
tantoprosessiin ja -laitteistoon liittyvid merk-
keja.

Retorttiuuni on Léfhjelmin patentoiman
uunin muunnos. Uunin sisdlld on kiinted
noin 5 mm paksusta rautalevystd valmistettu
katkaistua lieriotdi muistuttava pata. Padan
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suurin leveys on noin 1,6 m ja mitattu syvyys
2,2 m.

Rautauunia ympiroi liuskeisesta luon-
nonkivestd tehty muuri, jonka leveys tiyt-
téaukon kohdalla on 2,4 m. Muuraukseen
on kiytetty niin sanottua savilaastia. Muurin
ja rautapadan viliin jdd leveimmilldin n. 20
cm leved palotila. Muurissa on nihtivissi
my6s savupiipun paikka, jonka yldosa oli tii-
listdi muurattu. Tulisija on epidsddnnollisen
muotoinen, liuskeisesta kivesti valmistettu
noin 1.5 x 1.5 metrii laaja uloke.

Rautauunin sisddn on jddnyt vaihdettava
pilkekattila eli hylsy. Hylsyn halkaisija on
1,24 m ja syvyys n. 1,6 m, siind on kolme
rautalangasta tehtyi nostolenkkid. Hylsyi
peittid rautalevyistd tehty, halkaisijaltaan
noin 1,4 m:n suuruinen kansi. Kannessa on
kaksi kahvaa ja reikd todennikéisesti lim-
pomittaria varten. Uunin rautaosat on
muokattu laivoissa kiytetyistd rautalevyistd
tehtaan tarkoituksiin sopiviksi Hallan ta-
lossa.

Retorttiuunin ympirille on kertynyt run-
saasti tehtaan kiytt6on liittyvdd jitemaata
kuten palanutta savea ja myShemmin
kasautunutta kariketta. Uuninkylki lienee
peittynyt paikoin jopa kaksi metrid paksun
maakerroksen alle. My®6s tulipesisti on
nikyvissid vain yldosan rakenteita. Muurauk-
seen kiytetty savilaasti on kosteuden vaiku-
tuksesta melko pahoin “sulanut”. Tdmi on
aiheuttanut rakenteiden haurastumisen ja
osittaisen sortumisen. Metalliosat ovat ruos-
teessa, mutta silti lujassa kunnossa.

Retorttiuunin vieressd on noin metrin pi-
tuinen ja puolen metrin levyinen lius-
kekivilatomus. Siti ei ole muurattu eiki
siind ole merkkejd tulenpidosta. Kivet
lienevit uunin huoltoon tarkoitettuja
varakivid. Uunin ldnsipuolelle on kaatunut
hylsyjen siirtelyyn kiytetty nostolaite. Nos-
turin vieressd olevat kaksi kiveystd ovat il-
meisesti sithen liittyneitd tukirakenteiden
jadnnoksid. Nosturin pohjoispuolella on hii-
likasa, johon hylsyn sisille jddnyt hiiltynyt
puutavara kaadettiin.

Retorttiuunin eteldpuolella on kaksi jaih-
dytinlaitteisiin kuulunutta heikkokuntoista
tynnyrid. Jdihdyttimeen liittynevdt myos
rannan liheisyydessd olevat epdmiiriiset
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kaivannot. Vesirinniin tai siltaan ja patoon
viittaavia rakenteita ei ole endi havaittavissa.

Sillan tehtaanpuoleisella rannalla on sii-
hen liittynyt epéselvi tasanne. Sillan ja jadh-
dyttimon viliin on sortunut lautarakentei-
nen varastorakennus.

Tarpiattitislaamo  sijaitsi ensin jddhdyt-
timon vieressd, mutta siirrettiin sivummalle
sen ja jadhdyttimon katon tuhouduttua tuli-
palossa. Kompan patentin mukaiseen tis-
laamoon kuului umpiokattila ja kaksi
muuta astiaa. Nykydin jadhdyttimosti on
jaljelld vain tislaamon kattilaa tukenut lius-
kekivilatomus. Hyvikuntoinen latomus on
runsaan metrin pituinen, metrin levyinen ja
noin 70 cm korkea. Tirpittitislaamon kattila
lojuu liheisessi savikuopassa.

Tirpittitislaamon pohjoispuolelta alkaa
savenottokuoppien vy6hyke. Noin 40 metrid
pitkilld alueella on 18 erikokoista kaivantoa
joiden syvyys vaihtelee puolesta metristd
metriin. Kuopat ovat sammaloituneet, mutta
niissi on paikoin nikyvissd selkeitd kai-
vamisen jilkii.

Tehtaan asuinrakennus eli kimppi on si-
jainnut alueen pohjoisosassa. Kimppi on
ollut n. 4 x 4 metrin kokoinen salvottu hir-
sirakennus, jonka peridnurkassa on rautaisen
hellauunin jddnnoékset. Kimpidn paikka
erottuu nykyddn matalana kohoumana
maaperdssd. Kidmpin itdpuolella on ollut
varastorakennus, josta ei ole sdilynyt maan-
pinnalla havaittavia merkkeji.

Tehtaan alueella on my6s 18 kiyttimattd
jddnyttd raaka-ainekantoa, joista osa on pit-
kid savottakantoja ja osa lyhyitd kaski- eli
kesyenkantoja. Tehtaan toimintaan liittyy
my06s tulisijalle vievd polku ja siihen liittyva
kaivanto.

Esineisto

Tehdasalueella on sielld tddlld sen toimin-
nan aikaisia metalliesineitd, jotka ovat
yleensi ottaen melko hyvissd kunnossa ja
kestivit siirtelyd. Tehtaan toiminnan kan-
nalta tirkeimpid ovat kaksi painekattilaa,
joista savikuoppaan heitetty on tirpittitis-
laamon kattila. Merkittivid ovat myds eri
paikoissa sijaitsevat hylsynkappaleet, joissa
on nihtivissi saksalaisten ampumia luotien
reikid. Paikalla on my®os esineitd, jotka saat-
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tavat liittyd uunin tdyttéaukon rakenteisiin
ja nosturin metalliosat.

Kimpin sisdlli on paljon pienempii
metalliesineistéd, kuten tirpittipullon rau-
takehyksid, mittarinrunko, jidihdyttimien
kierreputkia, nostokoukut, tynnyrin van-
teita, tehtaan putkiston osia jne. Sortuneen
varastorakennuksen ympiristossi on run-
saasti rautaromua. Puuesineiti alueella on
vain vdhdn. Parhaiten on siilynyt kaksi
suurta “sillitynnyrid”, joissa on siilytetty ter-
vankusta. Kdmpissi on myds pienempien
kimpiastioiden jdinnoksid ja muunmuassa
yksi nahkahanska.

Esineiden tarkastelu jii timén tutkimuk-
sen  puitteissa  hyvin  pinnalliseksi.
Tehtaaseen liittyvid esineiti on tiettdvisti
myos Hallan talon paikalla.

Uudet rakenteet

Tehdasalueelle, vanhan kidmpin ym-
péristéén on pystytetty retkeilyyn liittyvid
rakenteita. Niitd ovat halkokatos, roskalaa-
tikko, nuotion paikka penkkeineen ja puun-
rungon puolikkaista tehty poytd ja penkit.
Lisiksi paikalla on nimikyltti ja tehtaan
toiminnasta kertova opastaulu. Tehtaalle
johtava retkeilypolku pitkospuineen on
my6s melko uusi ilmié.
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LAHTEET

Painamattomat lihteet

Tehtaan toimintaa koskevat lihteet on saatu lghinnd Hyrynsalmelaiselta perinteen
kerddidltd Kalle Juntuselta. Kalle Juntunen on hagstatellut muun muassa fehtaalla
tydskennellyttd mieshenkild.

Tervaprojektin vetdijilld Esa Heikkiselld on hallussaan tehtaalla kuvattu elokuvan-
pitkd (n.30 sek.) ja toiminnan aikaisia valokuvia.

Fil lis. Panu Nykiinen on antanut varhaista kemianteollisuutta koskevia fietoja.
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