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Spade, Bengt — Torblom, Mille: Tag hand om
tekniken. Inventering av kulturhistoriska
industrimiljoer. Riksantikvariedmbetet 1997.
ISBN 91-7209-055-3. 75 s.

Ruotsin Riksantikvarieimbetet (RAA)
julkaisi 1997 Bengt Spaden ja Mille
Toérnblomin laatiman kisikirjan kult-
tuurihistoriallisten  teollisuusympi-
ristdjen inventoimiseen. Kirjoittajilla on
laaja asiantuntemus alalta. Spade on
dokumentoinut teollisuuslaitoksia kol-
menkymmenen vuoden ajan mm.
RAA:n toimeksiannosta ja Térnblom
tyoskentelee RAA:n Antikvaaris-tekni-
selld osastolla.

Kisikirjan tavoitteena on auttaa
inventoijaa erityisesti tuotantolaitoksiin
oleellisesti liittyvin prosessivarustuksen
kartoittamisessa ja dokumentoinnissa.
Juuri ne muodostavat ytimen teollises-
sa toiminnassa ja muovaavat rakennuk-
sista nimenomaan teollisuusraken-
nuksia. Tdmi nikyy myos kisikirjan si-
sillossd, joka painottuu erityisesti
prosessivarustuksen ja teknisten yksi-
tyiskohtien lipikidyntiin. Itse rakennuk-
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set ja aluekokonaisuudet eri toi-
mintoineen jdivit pienemmille huomi-
olle. Opas on tarkoitettu jokaiselle tut-
kijalle, joka on tekemisissi teolli-
suusympiristdjen inventoinnin kanssa,
olkoon timi sitten arkkitehti, histori-
oitsija, kansatieteiliji tai taidehistorioit-
sija. Kirjan tavoitteena on toimia
inventoijan yleisluontoisena perusop-
paana tilanteissa, joihin timi kiytinnon
tydssd tormidd erityisesti erilaisten
teollisuusprosessien koneiden ja laittei-
den osalta. Kirja on tervetullut lisid
inventointioppaiden joukkoon.

Kirja on jaettu kahteen piilukuun.
Ensimmaiisen luvun Zekniken kirjoitta-
misesta vastaa Bengt Spade ja toisen lu-
vun Projektet Material i industriminnen
Mille Térnblom. Spaden osuus kattaa
kuutisenkymmenti sivua ja Térnblomin
vajaat kymmenen. Spade kisittelee
kuutta eri teollisuudenalaa: mylly-,
saha-, puuverstas-, valimo- ja konepaja-
teollisuutta. Myos sihkéntuotannolle
on oma laajahko lukunsa. Itselleni pisti
silmdin mm. paperi- ja massa-
teollisuuden, kaivosteollisuuden seki
telakoiden puuttuminen. Térnblom
aloittaa oman osuutensa selkeilld
perusselvitykselld, misti teollisuus-
rakennuksissa on kyse ja miten ne muo-
toutuvat. Hin kiteyttdd timin osuvasti
ja muistuttaa: ...att en industri-
anliggning inte bara idr ett antal
byggnader, utan ett flertal konstruktioner
med bestimda funktioner.” Lisiksi
Toérnblom kiy lipi Karlholmin ruukin
lancashiretakomon restaurointitydn vai-
heita. Restaurointityd liittyi 1992
kidynnistettyyn teollisuusperinne-
projektiin, jonka tarkoituksena on edis-
tdd tuotantolaitosten sdilymistd mm.
niihin kohdistuneiden vaurioiden luon-
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nehdinnan ja sopivien tydmenetelmien
tydstimisen kautta.

Spaden osuuden alaotsikoini on sel-
ked ja johdonmukainen. Pidiotsaketta
seuraa yleinen johdatus kisiteltiviin
teollisuushaaraan, jossa luodaan katsa-
us sen historiaan. Tidmin jilkeen
eritellddn kyseisen teollisuushaaran eri
tuotantosuuntauksia. Tistd siirrytdin
varsinaiseen tuotantoprosessiin seki sen
vaatimiin koneisiin. Tietyilld aloilla luo-
daan myos lyhyt katsaus ammattikun-
taan sekd laitevalmistajiin. Jokaisen
teollisuushaaran kisittelyn lopussa on
lyhyehkoé  kirjallisuusluettelo  sekid
sanahakemisto. Sanahakemistossa
ilmoitetut asiasanat on lisiksi lihavoitu
tekstissd, mikd helpottaa niiden loyti-
mistd. Tdmi on kiyttokelpoinen tapa,
mikili lihavointia ei koeta hiiritseviksi.
Spaden esitystd seuraa myds hieman laa-
jempi kirjallisuusluettelo.

Vaikka oppaan johdannossa painote-
taan, etti teollisuusrakennusten inven-
toinnissa ei pidi keskittyid rakennusten
ulkokuoriin, vaan niiden sisilld olevaan
laitteistoon, koostuu oppaan kuvitus
kuitenkin piidasiallisesti tuotantolaitos-
ten julkisivuista. Itse olisin toivonut
enemmin eri alojen tyboperaatioiden ja
laitteistojen visuaaliseen esittimiseen
panostamista. Tyémetodien ja laitteis-
tojen selostamisen tekstin muodossa oli-
si ehkd voinut jittdd vihemmaille. Til-
16in kirjan tavoite kulttuurihistorialli-
sesti arvokkaiden teollisuusympiristdjen
inventointioppaasta olisi kenties tiytty-
nyt paremmin. Tietoa ja taitoa olisi kyll4
ollut. Havainnolliset kuvat myds
keventiisivit tekstid. Nyt lukijaa uhkaa
paikka paikoin visyminen ylitse-
pursuavaan terminologiaan. Esimerkiksi
konepajateollisuuden sanahakemistossa
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termeji on lueteltu lihes 160 kappalet-
ta, mutta yhdestikiin koneesta ei ole
kuvaa. Kun asiat kuvataan tekstin muo-
dossa on vaarana lisiksi aina tulkinnan-
varaisuus. Se, ettd tietdd prosessin ku-
lun ja tuntee laitteistoihin liittyvin
terminologian, ei vilttimitti tee niiden
identifioimista kdytinnoén inventointi-
ja dokumentointitydssid helpoksi. Yksi
kuva kertoo enemmin kuin tuhat sanaa.
Kirjassa kuvatut tydprosessit ja
laitteistot toki auttavat inventoijaa ym-
mirtimiin, kuinka teollinen prosessi
kyseisessd teollisuushaarassa on kulke-
nut ja mitd laitteistoja sithen on liitty-
nyt. Tdmi on ensisijaisen tirkeii, eten-
kin kun inventoidaan tuotantolaitoksia,
joissa prosessivarustusta yhi on jiljella.

Sihkontuotantoon liittyvien laitosten
lipikdyminen puolestaan tarjoaa hyvin
esimerkin selkedstd lihestymistavasta.
On positiivista, ettd voimalaitosten ra-
kennetta kiydidin lipi. Teollisuus-
rakennus ei ole vain yksi rakennus-
kompleksi, jossa teollinen prosessi tuot-
taa jotain. Tapaa, jolla voimalaitokset
kidyddin lipi, olisi ehkd voinut kiyttdd
my6s muissa esityksissi. Kun rakennus-
ten toimintojen selittiminen on lisiksi
kytketty historialliseen perspektiiviin,
on toimintoja helpompi ymmirtii ja
hahmottaa. My&s asiaan perehtyminen
on mielekkdimpii tilld tavoin kuin vain
lukuisten erityistermien kautta. Tillai-
nen esitystapa helpottaa lisiksi
inventoinnin pohjalta mahdollisesti ta-
pahtuvaa arvottamista.

Toérnblomin esityksessd selostus pai-
nottuu teollisuuslaitosten erityyppisiin
ja moninaisiin rakenteisiin, jotka yhdes-
si muodostavat tehtaan. Antoisaa
Tornblomin osuudessa on tapa, jolla
hin tavallaan kokoaa yhteen Spaden esi-




tyksen. Térnblom kidy myos lipi erityyp-
pisia — mm. kuumuuden ja kemiallis-
ten reaktioiden sekd mekaanisten pro-
sessien aiheuttamia — rasituksia, joiden
kohteeksi teollisuusrakennusten eri ra-
kenteet altistuvat. Spade siis ndyttii,
mitdi laitteita ja prosesseja eri
teollisuushaaroihin liittyy ja Térnblom
millid tavoin niitd tulisi entistdi ja hoi-
taa.

Yhteenvetona voidaan todeta, ettd
teollisuusperinteen vaaliminen ei ole

Fiskars 350 vuotta —
taloutta ja tekniik-

kaa

C.E. Carlson. Fiskars 350. Helsinki, Otava 1999.
245s.

Prof., tekn. tri C.E. Carlson ei vastaan-
ottanut helppoa tehtivid ryhtyessiin
kirjoittamaan Fiskarsin historiasta. Sen
hin toteaakin heti ensimmiiseni. Osoi-
tus tehtivin vaikeudesta on esimerkiksi
se, ettd kaksi aikaisempaa yritystd kir-
joittaa Fiskarsin historiasta ovat jiineet
kesken. Fiskars on aina ollut moni-
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eiki pystykidin olemaan vain jonkin tie-
tyn tahon kisissd. Asiantuntemusta tar-
vitaan monilta aloilta. Teollisuus-
perinteeseen ldheisesti liittyvdi moni-
tieteisyys edellyttdid kuitenkin yhteisym-
mirrystd, sitd ettd kaikki tahot puhalta-
vat yhteen hiileen eivitki pyri kilpaile-
maan keskenidin tai suhtautumaan vi-
linpitimittomisti toistensa tutkimus-
intresseihin tai tutkimustapoihin.

Henrik Wager

alainen yritys ja on sitd jonkin verran
vielikin. Tuotteista mainittakoon rauta,
terds, kupari, aterimet, maa- ja
metsitaloustydkalut,
tuotteet, metsid- ja puutuotteet, muovi
ja jopa puolijohteet ja elektroniikka.
Aikajakso kdsittdd 350 vuotta, jonka ai-
kana mitta- ja painoyksikot ja raha-
jirjestelmit ovat useasti muuttuneet, ja
kun nykyaikaiset kirjanpitomenetelmit
ja kustannuslaskenta on meilld kehitet-
ty vasta ~Soteva-ajan” aikana ja sen jil-
keen, ymmirrimme, ettd on lihes mah-
doton tehtivd analysoida Fiskarsin
yritystaloutta ldpi vuosisatojen.

Tuskin kenellikiin on paremmat
edellytykset tihidn tehtiviin kuin C.E.
Carlsonilla, joka on koulutukseltaan
metallurgi. Hin on toiminut Fiskarsin
Aminneforsin teknilliseni johtajana,
professorina Teknillisessi korkeakoulus-
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