KONEPAIAT A
TEOLLISUUSPERINTOTUTKIMUS
RUOTSISSA

Tuija Mikkonen

Eva Dahlstrom: Verkstadsmilioer under 1800-talet.
Mekaniska verkstdder mellan hantverk och industri.
Symposion, Stockholm, 1999. 207 s. ISBN 91-7139-
465-6.

Eva Dahlstrom: Den svenska verkstadsindustrin och
kulturmilivarden. Riksantikvariedmbetet, Stockholm,
2001.112 s. ISBN 91-7209-200-9.

Tekniikan Waiheita 1 / 03 '

Eva Dahlstrém on ensimmiinen Tukholman
Teknillisen korkeakoulun teollisuusperints-
tutkimuksen oppiaineessa' viitellyt jatko-
opiskelija. Hinen konepajoja kiisittelevi vii-
toskirjansa valmistui professori Marie
Nisserin ohjauksessa vuonna 1999. Samana
syksynd Dahlstrom siirtyi Riksantikvarie-
dmbetetiin, joka julkaisi Dahlstromin selvi-
tyksen konepajateollisuuteen kohdistuneis-
ta antikvaarisista selvityksista.

Vaikka teollisuusalueista ja -rakennuksis-
ta on julkaistu Pohjoismaissa ja eritoten
portteja ja tutkimuksia, on aiheesta valmis-
tunut sangen harvoja viitdskirjoja. Ensim-
miinen pohjoismainen teollisuusarkkiteh-
tuuria tarkasteleva viitoskirja on Staffan
Nilssonin tutkimus panimoarkkitehtuu-
rista.”> Titd seurasivat norjalaisen taide-
historioitsijan Kari Hoel Malmstremin tut-
kimus Oslon 1800-luvun teollisuusmiljoistd
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vuonna 1982% sekd muutama vuosi myo-
hemmin Karl Gustaf Tapperin viitdskirja
Lundin 1800-luvun teollisuusarkkitehtuu-
rista*. Lisa Brunnstrémin teollisuuden ark-
kitehtuuria problematisoiva viitoskirja val-
mistui vuonna 1990. Brunnstrom jiljictdd
funktionalistisen arkkitehtuurin juuria
1900-luvun alun teollisuusrakentamisesta.’
Eva Dahlstromin tutkimus on siis viides
teollisuusarkkitehtuuria kisittelevi viitoskir-
ja Pohjoismaissa.

Dahlstromin tutkimus kisittelee 1800-lu-
vun ruotsalaisia konepajarakennuksia ja -alu-
eita analysoiden ruukkiperinteiden jatkuvuu-
den ja alan muutosten suhdetta toimialan
kehitykseen ja erityisesti rakennettuun ym-
parist6on. Dahlstrom jakaa tutkimuskoh-
teensa ajallisesti kolmeen vaiheeseen: pio-
neerivaihe (1800-1850), vakiintumisvaihe
(1850-1875) ja erikoistumisvaihe (1875—
1910). Tutkimuksen rungon muodostaa
kolmen sijaintinsa ja syntytapansa kannalta
erityyppisen konepajamiljoén analysointi.
Konepaja-alueet kuvaillaan ja analysoidaan
yhteniisen kehyksen lipi, miki luo pohjaa
kohteiden vertailulle.

TEOLLISUUSPERINTOTUTKIMUS

Dahlstrémin tavoitteena on /ukea konepaja-
tekniikan jilkid rakennuksista. Rakennukset
toimivat siis keskeisind lihteind kirjallisen
lihdeaineiston lisiksi.® Fyysisen ympiriston
tutkiminen ja rakennusten lukeminen ovat-
kin tyypillistd brittilihtoiselle teollisuus-
arkeologialle, joka kotiutui Ruotsiin jo 1960-
luvun lopulla mm. Marie Nisserin aktiivi-
sen toiminnan kautta. Teollisuusarkeolo-
ginen tutkimusote onkin yhi keskeinen me-
todi ruotsalaisessa teollisuusympiristéjen
tutkimuksessa.

Rakennetun ympiriston konkreettinen

lukeminen ja tulkitseminen paikan palld jad
kuitenkin Dahstromin viitoskirjassa lupauk-
sista huolimatta vihiiseksi, silld pighuomio
keskittyy asiakirjojen ja painettujen lihtei-
den tulkitsemiseen. Tutkija on tosin tutus-
tunut tutkimuskohteisiinsa paikan pailld,
mutta timi selvidid vasta epilogissa.
Dahlstromin viitoskirja antaa ymmartid,
ettd teollisuusarkeologia ei vilttimittd tar-
koita perinteisen arkeologian tai rakennus-
arkeologian keinojen kiyttimistd, vaan on
ymmirrettdvi tissi yhteydessd tavaksi tai
metodiksi tulkita menneitid tapahtumia ja
olosuhteita rakennusten vilitykselld, niihin
suoranaisesti koskettamatta.

Analyysi perustuu mielenkiintoisiin ja
antoisiin lihteisiin, kuten Kommersekol-
legiumin vuosittain julkaisemiin tehdas-
tilastoihin, -kertomuksiin ja tyétilastoihin.
Yritysten omat arkistot seki viranomaisten
ja palovakuutusyhtididen arkistot ovat osal-
taan tiydentineet tietoja. Teoksen kuvitus
erityisesti asemapiirrosten osalta antaa
lukijallekin mahdollisuuden analysoida alu-
eiden muutosta.

Teollisuusrakennukset kertovat Dahl-
stromin mukaan paitsi tuotannosta ja toi-
minnasta rakennusten sisilli myés tehtaan
johdon ja tyéntekijoiden keskiniisistd suh-
teista’ sekd teollisen toiminnan statuksesta.
Keskeisti teollisuusperintdtutkimuksessa on
lisiksi tutkittavan rakennuksen tai alueen
syntyhistorian ja kidyton selvittiminen.®
Dahlstréom pyrkii vastaamaan kysymyksiin:
Mihin rakennuksia on kiytetty? Missi yhte-
ydessd ne on rakennettu? Miti rakennuksil-
la on mahdollisesti pyritty ilmaisemaan?
Niin ollen rakennettua ympiristdi kiytetdin
tiedonlihteeni tutkittavan ajan tapahtumi-
en ja olosuhteiden tulkinnassa. Johdannos-
sa Dahlstrom sijoittaa oman teollisuus-
perintétutkimuksensa tanskalaista Jorgen
Sestoftia lainaten taloushistorian, rakennus-
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historian ja arkkitehtuurin historian vili-
maastoon. Lisiksi hin korostaa rakennusten
kiyton analysoinnin tirkeytti.

KONEPAJATEOLLISUUS TUTKIMUKSEN
KOHTEENA

Dahlstromin tutkimus keskittyy yhteen toi-
mialaan, konepajateollisuuteen. Syyksi koh-
teen valinnalle hin mainitsee kyseisen toi-
mialan saaman vihiisen huomion. Arvoituk-
seksi jdd kuitenkin, miksi hin on valinnut
nimenomaan konepajateollisuuden tutki-
muskohteekseen. Rivien vilistd voi tulkita
impulssin tulleen viitgskirjatyon ohjaajalta.
Konepajateollisuuden (ru. verkstadsindustrs’)
hin miirittelee teollisuuden alaksi, jossa tuo-
tetaan metallituotteita tydstokoneiden (ru.
verktygsmaskiner), kuten jyrsimien ja porien,
avulla. Tiettyyn toimialaan rajoittuva tutki-
mus ilman talous- tai yleisen historian tun-
temusta saattaa johtaa keinotekoiseen kar-
sinointiin, syy-seuraus-suhteiden viiris-
tymiseen tai laajemman kontekstin hiipy-
miseen. Jossain miirin on Dahlstrémin
tyossikin havaittavissa nditd puutteita.
Kuten tutkija itse toteaa, on konepaja-
teollisuus erittdin heterogeeninen toimiala
kisittden muun muassa maatalouskoneiden,
polkupyérien, vetureiden ja turpiinien val-
mistuksen. Yhdistivini tekijinid on tuo-
tantomenetelmi eli metallin tydsté konei-
den avulla. Vaikka kysymyksessi onkin toi-
mialakohtainen tutkimus, ei Dahlstrém sel-
vitd konepajoille tyypillisid tyoprosesseja,
mikid olisi omiaan syventimiin rakennus-
analyysia.'” Alaotsikon 7illverkningsmetoder
och verktygsmaskiner alla hin kuvailee lihin-
ni tekniikan kulkeutumista Ruotsiin ensin
Britanniasta, sittemmin Saksasta ja erityisesti
asetehtaiden ollessa kyseessid myds Yhdysval-

loista toisaalta ulkomaisten yritysjohtajien ja
tyonjohtajien vilitykselld ja toisaalta ruotsa-
laisten asiantuntijoiden ulkomaan matkojen
ja henkilokohtaisten suhteiden vilitykselli.
Itse tyonkulku konepajoissa jid kuitenkin
hieman episelviksi.

Tutkimuksen osittain sekavasti jisen-
neltyyn johdantoon on jidnyt kiireen tun-
tua. Jopa tutkimuksen tavoitteet tiputellaan
yksittdisind lauseina useille sivuille sen sijaan,
ettd asia olisi kisitelty perusteellisesti sille
kuuluvan otsikon alla. Johdantoa seuraa kat-
saus 1800-luvun ruotsalaisen konepajateol-
lisuuden yleiseen kehitykseen ja historiaan
noudattaen edellid mainittua kolmijakoa. Eri
vaiheet kiydiin jirjestelmillisesti lipi selvit-
tien konepajojen omistajasuhteet, tyénteki-
jit, tuotteet, tuotantomenetelmit ja koneet,
rakennukset ja konepajojen sijoittuminen.
Johdantoa seuraavien kappaleiden loppuun
on liitetty yhteenveto, miki helpottaa ko-
konaisuuden ymmirtimisti.

HALLI VAI SAHAKATTO. ...

Rakennusten analysoinnissa Dahlstrom viit-
taa Karl Gustaf Tapperin (1986) ja Bo
Sahlholmin!! (1978) teollisuusrakennus-
tutkimuksiin todeten kuitenkin, etteivit ky-
seiset typologisointimenetelmit sovellu hi-
nen tutkimusmateriaaliinsa. Tapper jakaa
teollisuusrakennukset kahteen pdityyppiin:
vksittdistehtaisiin® (ru. enkelfabriker) ja
”prosessitehtaisiin”. Sahlholm puolestaan ja-
kaa konepajarakennukset kolmeen tyyppiin:
monikerroksiset rakennukset, suuret hal-
limaiset rakennukset ja sahakattoraken-
nukset.

Teollisuusrakennusten tutkimisessa

pidstiinkin mielenkiintoisempiin tuloksiin
sivuuttamalla rakennustyyppien etsiminen
rakennuksista. Dahlstromkin toteaa, ettei
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konepajarakennusten analysointiin voida
soveltaa pelkistettyjd rakennustyyppejd, kos-
ka konepajojen joukossa — niiden apu-
rakennukset huomioon ottaen — on hyvin
erilaisia ja toisistaan poikkeavia tilaratkaisuja
johtuen erilaisesta syntyhistoriasta, toimin-
tojen kehittymisesti ja sijainnista. Dahlstrom
pyrkiikin selittimiin eroja pitkilti ndiden
reunachtojen kautta.

Dahlstrom kisittelee tutkimuskohteet
kunkin omassa luvussaan. Lihitarkasteluun
on valittu kolme syntyhistoriansa ja sijain-
tinsa puolesta erilaista konepajaa: Overums
mekaniska verkstad Smoolannissa, Ludviks-
bergs mekaniska verkstad Tukholmassa ja
Kopings mekaniska verkstad. Dahlstrém ei
kuitenkaan perustele tarkemmin, miksi
nimi konepajat on valittu oman ryhminsi
edustajiksi. Vasta kirjan loppupuolella ver-
tailevassa analyysissa saadaan hieman valais-
tusta tihin asiaan. Koska tutkimuskohtei-
den valinnassa ovat konepajan sijainti ja
toimintaympiiristd olleet merkittivid tekijoi-
té, esitelldin lukujen alussa ensin paikkakun-
ta ja alue. Kukin tutkimuskohteista kisitel-
liin kronologisesti kahdessa alaluvussa
vedenjakajanaan 1870-luvun alkupuoli, jol-
loin Dahlstromin mukaan konepajat alkoi-
vat muuttua nyrkkipajoista nykyaikaisiksi
litkeyrityksiksi.

Konepajat kisitelliin molemmissa ala-
luvuissa vertailun helpottamiseksi samojen
alaotsikoiden alla: omistajat ja tydntekijit,
rakennukset, valmistus ja asiakkaat seki ko-
neellinen varustus ja tydn organisointi. Kos-
ka jokainen tutkittava konepaja kisitelldin
neljin eri alaotsikon alla kahtena eri jaksona,
tulee aiheen kisittelyyn viistimittd toistoa
ja turhaa hyppimisti asiasta toiseen. Tiéssd
kohdassa olisi tieteellinen luovuus saattanut
olla jirjestelmillisyyttd parempi ratkaisu.
Olisi tuntunut myos loogisemmalta kisitel-
li ensi konepajojen valmistusmenetelmit,

asiakkaat, koneisto ja tyon organisaatio ja
vasta sen jilkeen rakennukset. Onhan tutki-
muksen tarkoitus lukea rakennuksista edel-
14 mainittujen seikkojen vaikutuksia. Kun-
kin kappaleen lopuksi kisitelldidn vield erik-
seen kyseisen konepajan tyd- ja elinolosuh-
teet. Lukujen lopussa on lyhyt — ehki tur-
hankin suppea — yhteenveto. Rakenne vai-
kuttaa ensisilmiykselld selkeiltd, mutta kiy-
tinndssd timi systemaattinen tarkastelu
hukuttaa merkittdvimmit asiat vihipi-
toisempien sekaan.

IMVITA YHTEISTA ON KOLMESSA ERILAISESSA
KONEPAJASSA™?

Ensimmiinen esitellyistd konepajoista sijait-
see Overumissa, joka on pieni perinteinen
rautaruukkipaikkakunta Smoolannissa. Alun
perin hollantilaisaloitteesta 1600-luvulla pe-
rustettu ruukki siirtyi 1817 ruotsalaisen
Adelswirdin aatelissuvun haltuun. Vuonna
1871 englantilaissyntyinen H.A.Milne osti
ruukin konepajoineen, mutta teki pian kon-
kurssin. Omistajanmuutos enteili kuitenkin
jo uusia tuulia ja vuonna 1882 muodos-
tettiinkin osakeyhtié. Rakennustoiminta oli
vilkkainta 1850-luvulla. 1800-luvun lopul-
la ei juurikaan rakennettu uusia tuotanto-
tiloja, joskin tuotanto- ja tydntekijiluvut
kasvoivat huomattavasti.

Overumin konepajan synty ja kehitys pu-
noutuvat useiden ulkomaisten omistajien ja
ulkomaisen teknisen taidon varaan. Siirty-
mi rautaruukista konepajaksi tapahtui vi-
hitellen, mikd nikyy myos rakennus-
kannassa. Rakennusten sijoittelu kuvastaa
Dahlstrémin mukaan pyrkimysti rationaa-
liseen materiaalinkisittelyyn, miki ei kuiten-
kaan asiakirjojen valossa ole ollut mairitie-
toinen tavoite. T4ssd Dahlstrom toteaa asia-
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kirjojen ja rakennusten puhuvan eri kielti.
Muun muassa syrjdisen sijaintinsa vuoksi
yhtiossi sidilyivit vanhoilliset periaatteet niin
yritysjohdon ja henkil$ston vilisissd suhteissa
kuin rakennusten suunnittelussakin. Ase-
mapiirroksista selvidi oivallisesti ruukki-
yhteison kasvu joen molemmin puolin. Vaik-
ka Dahlstrom useaan otteeseen toteaa, ettd
konepaja-alueen kehitys nikyy selkeisti ra-
kennuksissa, ei rakennusten tutkimista pai-
kan piilld rakennusarkeologisin menetelmin
raportoida missidin vaiheessa.
Ludvigsbergin konepaja Tukholmassa
(1843-1909) poikkeaa usealla tavalla edel-
lisestd esimerkistd. Ludvigsbergin konepaja
oli perheyritys, jonka omistaja-johtajilla oli
teknisen alan koulutus. Konepaja sijaitsi
hyvien vesiyhteyksien direlld Milarenin ran-
nalla nykyiselli Sodermalmilla. Bergslagenin
ruukeilta tuotiin kanki- ja takkirautaa Tuk-
holman satamaan lastattavaksi ulkomaille
meneviin laivoihin. Raudan kuljetus syn-
nyttikin Tukholmaan lukuisia rautaa tyos-
tivid konepajoja. Myos ulkomaan kaupan
luomat yhteydet toivat kaupunkiin alan tie-
toa. Ludvigsbergin konepaja kasvoi verkkai-
sesti vuoteen 1876 asti, minki jilkeen ta-
pahtui perusteellinen muutos. Konepajasta
tehtiin osakeyhtié. 1880-luvun alussa ton-
tille rakennettiin isoja uusia teollisuus-
rakennuksia ja vanhoja ajanmukaistettiin.
Koneiden miiri kasvoi ja tekniikka uudis-
tui. Tyontekijéiden midrd moninkertaistui
64:std 324:44n vuosina 1880-1890. Vaikka-
kin konepaja sijaitsi paikaupungissa, vallitsi
alueella patriarkaalinen henki. Osittain ton-
tin vaativasta topografiasta johtuen —
korkeuserot olivat jopa 30 metrid — ei alu-
eelle muodostunut selkeitd eroa teollisuus-
ja asuinrakennusten vilille, vaan rakennuk-
set sijoitettiin tiivisti toistensa lomaan. Niin
Ludvigsbergisti muodostui pieni, suljettu
yhteis6 suurkaupungin silloiseen kupeeseen.

Kolmas tutkimuskohde Képings meka-
niska verkstad perustettiin vuonna 1857 pie-
neen Képingin kaupunkiin, jossa ei tuolloin
ollut muuta metallin ty6stéon liiteyvia ki-
sityoti tai teollista toimintaa. Ainoa ja erit-
tdin merkittdvi linkki metalliteollisuuteen oli
kaupungissa sijainnut raudan punnitse-
mispaikka. Milarenin linsipddssi sijaitsevas-
sa Kopingissd punnittiin merkittivi osa
Bergslagenista Tukholmaan kuljetettavasta
kankiraudasta. Samoin kuin kahdessa muus-
sa tutkittavassa konepajassa myos Kopingissi
raju kasvuvaihe sijoittuu 1870-luvun puoli-
vilin jilkeen. Konepajasta tuli osakeyhtio
vuonna 1873, jolloin tukholmalaiset liike-
michet merkitsivit valtaosan osakkeista.
Yhti6n johtoon jii kuitenkin konepajan pe-
rustaja, teknisen koulutuksen saanut Otto
Hallstrém, jonka pojat myshemmin perivit
isdnsd paikan. 1880-luvun ruotsalaisen teol-
lisuuden ja erityisesti konepajateollisuuden
kasvu nikyi myés Képingissi. Vuonna 1890
tyoskenteli konepajassa 169 henkil6d. Tuo-
tanto koneellistui ja erikoistui. Tyokalu-
koneet olivat piituotteita. Konepajan
tuotantorakennukset sijoitettiin aluksi joen
rantaan ja 1880-luvulla myés viereiseen
kortteliin kauemmaksi joesta. Asuinra-
kennukset sijaitsivat liheisissi kortteleissa,
mutta kuitenkin selvisti erilldin tuotanto-
rakennuksista. Dahlstromin mukaan Ko-
pingin konepajassa ei ollut nihtivissi esi-
teollisia piirteitd eikd selvid jilkid patri-
arkalismista, miki selittynee silld, ettd Ko-
pingistd puuttuivat teollisuustuotannon pe-
rinteet. Konepajan sijainti lihelli Berg-
slagenin rautalouhoksia ja -ruukkeja tarjosi
sekid raaka-aineen ettd asiakkaita.
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KONEPAJAT KERTOVAT TEOLLISUUS-
YHTEISKUNNASTA

Tutkimuksen mielenkiintoisin osa kiteytyy
vertailevaan analyysiin. Tutkimus pyrki sel-
vittimiin vanhojen tuotantomenetelmien ja
uudenaikaisen konepajateollisuuden vaiku-
tusta konepajarakennuksiin seki osoitta-
maan, miti rakennetun ympiriston analyy-
si voi antaa teollisuusyhteiskunnan histori-
an tutkimukselle. Edellinen on siis tutki-
muksen erityinen tavoite, jilkimmiinen
teollisuusperinteen tutkimuksen yleinen ta-
voite. Dahlstrém toteaa, ettd kyseisten
konepajojen analysointi antaa Ruotsin ko-
nepajateollisuudesta aiempaa monipuoli-
semman kuvan. Dahlstromin tutkimuksen
tulokset eivit hitkihdyti: paikkakunnan
koko, sijainti, status ja aiempi teollinen his-
toria, tontin topografia, liikenneolosuhteet,
voimanlihteet, perustajan ja johtohen-
kiloston tausta ja koulutus, markkina-alu-
eet vaikuttavat konepajan kehitykseen, ra-
kennuskannan laajenemiseen ja konepajan
tuotevalikoimaan.

Rakennusten sijoittaminen tontille on tut-
kimuksen mukaan noudattanut yritysjohdon
pyrkimystd rationaaliseen tuotantoon. Ra-
kennuksia kiytettiin my®ds yrityskuvan luo-
misessa. Erityisesti 1800-luvun toisella puo-
liskolla konepajarakennuksen ja konttorin
julkisivut koristeltiin ndyttivisti. Usein kiy-
tettiin myos tunnettuja arkkitehteja. Nimi
ndyttorakennukset koreilivat myés yhtion
mainoksissa ja teollisuuden kuvakirjoissa.
Ongelmana Dahlstrémin tutkimuksessa on
kuitenkin ollut, ettd sisitiloista, koneiden
sijoittelusta tai tuotantoprosessista ei juuri-
kaan ole 16ytynyt tietoja. Palovakuutus-
asiakirjoista ilmenee tosin koneiden luku-
miiri ja tyypit, joista voidaan piitelld tuo-
tannon laajuus, muttei niinkdin tuotteita,
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silld koneet olivat sangen yleiskiyttoisid. Vas-
ta 1800-luvun lopulla konepajakoneet alkoi-
vat erikoistua valmistamaan tietynlaisia tuot-
teita.

Analyysissa Dahlstrom esittdd mielenkiin-
toisen taulukon vuodelta 1859, josta ilme-
nee 26 konepajan rakennusten ja koneiden
keskindinen arvo. Useimpien konepajojen
kohdalla rakennusten arvo on jopa 60-80
9% rakennusten ja koneiden yhteenlasketusta
arvosta, joten erityisesti alkuaikoina koneet
ovat olleet suhteellisen pieni investointi. Tau-
lukossa piilee kuitenkin metodologinen on-
gelma, silld siiti ei selvid, mistd arvosta on
kysymys, kirjanpidollisesta arvosta, vakuu-
tusarvosta vai jostain muusta.

MITA ON TEOLLISUUSARKEOLOGIA?

Teollisuusarkeologinen tutkimusote eli
tuotantotilojen analysointi kirjaimellisesti
tehtaan lattialta katsottuna tulee esille vasta
kirjan lopussa. Tutkija on kiynyt kaikilla ko-
nepaja-alueilla ja tutustunut jiljelld oleviin
rakennuksiin niin ulkoa kuin sisiltikin. To-
sin kaikki koneet on jo aikoja sitten hivitet-
ty, mutta esimerkiksi voimansiirtojirjes-
telmien osia ja koneiden jittimid painaumia
lattiassa on yhi ollut nihtivissi. Huoneiden
sijoittelu, viliseinit ja valoaukot ovat muut-
tuneet useita kertoja. Arkeologinen ote on-
kin tdssd tutkimuksessa tulkittava lihinni ra-
kennusten kuvitteelliseksi koskettamiseksi.
Tutkija toteaa, ettd rakennetun ympiris-
ton avulla voidaan saada tietoja, joiden pe-
rusteella voidaan rekonstruoida historian
kulkua. Muutokset rakennuksissa ovat merk-
keja muutoksista rakennusten sisilld, niiden
ympiristdssd tai yhtion statuksessa. Raken-
nusten antama tieto saattaa tukea kirjallisia
lihteitd, mutta tutkimuksessa on ilmennyt
myds piinvastaisia tapauksia on, jolloin ra-




kennusten vilittimi tieto poikkeaa kirjallis-
ten lihteiden antamista tiedosta. T4ll6in ra-
kennukset ovat tuoneet tutkimukseen uuden
nikokulman. T4mi onkin Eva Dahlstromin
viitoskirjan tirkein anti yleiselld tasolla.
Meidin tulisi oppia tulkitsemaan rakennuk-
sia riippumatta siité, ovatko ne meidin edes-
simme fyysisind kosketeltavina seinini tai
kaksiulotteisina kuvina, piirroksina ja asia-
kirjoina. Dahlstromin viitoskirja on myos
oivallinen kosketus teollisuusarkeologiseen
tutkimukseen.

Viitoskirjan lopussa Dahlstrom kuvailee
lyhyesti tutkittuja konepaja-alueita tutki-
muksen tekohetkelld. Tdmi muodostuukin
luontevaksi siirtymiksi Riksantikvarie-
dmbetetin julkaisemaan tutkimusraporttiin
(2000). Niilld kahdella kirjalla on eri tavoit-
teet eikd Dahlstromin viitoskirjaa voida pi-
tdd edes jilkimmiisen lihtokohtana, vaikka
kirjoittaja onkin sama.

KONEPAJATKO KULTTUURIA?

Konepajateollisuus on yhi Ruotsin suurin
teollisuuden ala seki tuotannon arvolla ettid
tyontekijimairilld mitattuna. Eva Dahl-
stromin kirjoittama Riksantikvarieimbetetin
tutkimusraportti kartoittaa antikvaari-
viranomaisten (ldininhallitukset, l44nin-
museot ja keskusviranomaiset) tekemii
konepajateollisuutta ja teollisuutta yleisem-
minkin koskevat inventoinnit ja doku-
mentoinnit 1970-90-luvuilla seuraten sa-
malla alan ajankohtaista keskustelua.
Selvitys jakautuu kolmeen osaan. Ensim-
miisessd osassa selvitetdin Ruotsin konepa-
jateollisuuden kehitysti 1800- ja 1900-lu-
vuilla seki yleisesti ettid rakennuskannan vi-
litykselld. Toisessa osassa esitellddn viimeis-
ten 30 vuoden aikana tehdyt inventoinnit ja
muut selvitykset peilaten niité yleiseen kes-

51

Tekniikan Waiheita 1 /03

kusteluun. Kirjan lopussa tutkija raportoi
muutamiin aiemmin inventoituihin kohtei-
siin vuonna 2000 tekemiiin vierailuja.

Konepajateollisuus (tai mydhemmin
koneteollisuus, ru. maskinindustri) on erityi-
sesti 1900-luvulla laajentunut kisittimain
hyvin erilaisia tuotteita aina hevosenkengisti
tietokoneisiin. Tdmin vuoksi saattaa toi-
mialakohtainen kisittely tuntua keinotekoi-
selta ja aiheuttaa metodologisia ongelmia.
1900-luku oli konepajateollisuudessa erikois-
tumisen ja rationalisoinnin aikaa. 1930-lu-
vulla vauhdittunut teollisuuden sihkéis-
tyminen monipuolisti huomattavasti kone-
teollisuuden tuotevalikoimaa. Myés tyo-
prosessit muuttuivat, kun koneiden valmis-
tuksessa siirryttiin liukuhihnatyshén. Vuon-
na 1939 olivat tuotantoarvoltaan suurimmat
tuoteryhmit Ruotsissa autot, sotavarusteet
ja kuulalaakerit. Tuotantoarvon kiyttiminen
mittarina kuvastaa luonnollisesti niiden
tuoteryhmien korkeata rahallista arvoa, mut-
ta ei vilttdmittd mddria. Vuonna 1958 oli-
vat autot ja sotavarusteet moottoreiden li-
siksi suurimmat tuoteryhmit tuotanto-
arvolla mitattuna. Uutena tulokkaana olivat
my&s kodinkoneet.

1800-luvulla olivat konepajarakennukset
suhteellisen pienid. Vuosisadan lopulla ra-
kennettiin aiempaa suurempia konepaja-
rakennuksia, jotka alkoivat selkeimmin erot-
tua muista rakennuksista. Nayttivia julkisi-
vuja kiytettiin mainosvilineenid. Sihkon
kiyttd seki valaistuksessa ettd koneiden voi-
manlihteeni vaikutti rakennuksen pohja-
kaavaan ja koneiden sijoitteluun. 1930-lu-
vulla alkoivat funktionalistinen muotokieli
ja tilajirjestelyt nikyd myds konepajoissa,
esimerkkini LM Ericssonin tehtaat Mid-
sommarkransenilla Tukholmassa tai KF:n
arkkitehtitoimiston (Kooperativa For-
bundet) suunnittelemat teollisuusraken-
nukset. Toisen maailmansodan jilkeen teh-




dasrakennukset laajenivat valtaviksi yksi-
tasoisiksi, lihes ikkuna-aukottomiksi ma-
kaaviksi laatikoiksi.

Selvitys antaa hyvin kisityksen Ruotsissa
tehdyistd teollisuusrakennuksia ja -alueita
koskevista inventoinneista ja selvityksisti.
Dahlstrém toteaa ongelmana olleen in-
ventoijien ja selvitysten tekijoiden taita-
mattomuuden. Teollisuusalueiden in-
ventointi ei suinkaan tarkoita samaa kuin
perinteinen rakennusinventointi, vaikka
useimmat Ruotsissakin tehdyt erityisesti 70—
80-luvun inventoinnit keskittyvit vain ra-
kennusten muodon ja rakenteen kuvailuun.
Tiedot tyontekijoistd, tydprosessista ja ko-
neista ovat vihiisid. Poikkeuksen inven-
tointiraporteista tekevit Lisbeth Birgerssonin
ja Trad Wrigglesworthin tekemi Géteborgin
kaupungin teollisuutta koskeva tutkimus
(1984), jossa selvitetidn kaupungin teolli-
suushistorian tyypilliset piirteet ja pyritiin
rakentamaan lihtékohtia perusteellisem-
malle inventoinnille ja suojelutyélle. Tuo-
reimmissa inventointiraporteissa on yhi
enemmin painotettu teollisuusympiristdjen
merkitystd. Tydprosessien merkityksen kas-
vu on jakanut teollisuusalueiden tutkimuk-
sen toisaalta rakennuksiin ja teknisiin asioi-
hin keskittyvien inventointien tekoon ja toi-
saalta kansatieteellisiin tyéprosessien ja tyd-
elimin dokumentointiin. Viime vuosina
onkin nykyajan dokumentoinnin merkitys
tiedostettu entistd paremmin.

Selvityksen mielenkiintoisin osa on kes-
kustelu kulttuurihistoriallisista arvoista ja
teollisuusperinndstd, vaikka vastaukset jii-
vitkin odotetusti laihoiksi. Dahlstrém poh-
tii mitd kulttuurihistoriallinen arvo itse asi-
assa tarkoittaa, miten sitd mitataan, kuka sen
midrittdd ja mitkd ovat mairittelyn piamii-
rit. Hin my®6s esittdd kysymyksen, mitid
teollisuusperintd on. Niiden kysymysten
pohtiminen on toki aina hyédyllisti, vaikka
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yksiselitteisid vastauksia on vaikea loytdd. Ar-

vojen madrittiminen tapahtuu luonnollisesti
yhteydessi kyseisen ajankohdan yleisiin ar-
vostuksiin yhteiskunnassa sekid arvon-
midrittimisen pdimiiriin, joskaan anti-
kvaariviranomaiset ja padttdjdt eivit usein-
kaan tiedosta niiti asioita. Arvokeskusteluun
Dahlstrom ei sindnsi tuo mitdin uusia ni-
kokulmia, mutta muistuttaa kuitenkin lu-
kijoita asian tirkeydesti.

! Oppilaitoksen jo oppiaineen nimet ruotsiksi ovat: Kungl Tekniska Hagskolan,
Industriminnesforskning. Teollisuusperintgtutkimus kuuluu KTH:ssa tekniikan ja
tigteen historian osastoon (Avdelningen for teknik- och vefenskapshistoria),
http:/ /www.indek kth.se/tekhist /.

2 NILSSON, Staffan, Bryggeribyggnader. En studie i svensk industriarkitektur.
Bords, 1979.

3 HOEL MALMSTR@M, Kari, Fabrikk og bolig ved Akerselva. Et industrimilia pd
1800-fallet. Oslo, 1982.

4 TAPPER, Karl Gustaf, Industriarkitektur vid sédra stambanan i Lund 1856~
1906, Lund, 1986.

5 BRUNNSTROM, Lisa, Den rationella fabriken. Om funktionalismens réitter, Umeg,
1900.

8 Perinteinen taidehistorian parissa tehtdv arkkitehtuurin tutkimus sen sijaan
tarkastelee ja analysoi rakennettua ympiristdd kohteena, jonka tarkastelu his-
toriallisesta niikakulmasta on mahdollista kirjallisten lghteiden avulla.

7 Tydeldmin tutkiminen onkin ollut ruotsalaisen teollisuusperintétutkimuksen
toinen fukipylvs rakennusten ohella.

§ Dohlstrom ~erottaa toisistaon Géran Lindahliin viitaten kdsitteet
bebyggelsehistoriaja byggnadshistoria. Edellinen kisite viittaa laajaan kontekstiin
pyrkien laadulliseen analyysiin, kun jdlkimmiinen sen sijaan keskittyy raken-
nusten teknisiin ja rakenteellisiin ominaisuuksiin. Suomen kielessi kyseisi k-
sitteitii vastaavat [ihinnd rakenfamisen historia ja rakennushistoria.

? Ruotsin kielessi kaytetiidn konepajoista yleisesti nimitysti mekanisk verkstad.
Myds sana maskinverkstad on kiiytdssd. Sanalla verkstad on suomen kielessi
useita merkityksid: tyGpaja, korjouspaja, verstas, tyshuone, pieni tehdas.

10 Esimerkiksi Jean-Paul Darphinin tutkimus sokeriteollisuuden rakennuksista
paneutuu hyvinkin seikkaperiisesti fuotantoprosessin selvittiimiseen ja siifi
seuraaviin tuotantorakennuksiin vaikuttaviin tekijihin. DARPHIN, Jean-Paul,
Sockrets katedraler. En studie av sockerindustrins historia och arkitekfur,
Riksanfikvariegmbetet, Stockholm, 1993. Samoin Staffan Nilssonin tutkimus
panimorakennuksista selvitfi tuotanfomenetelmit jo niiden vaikutuksen ra-
kennuksiin. NILSSON, Staffan, Byggeribyggnader. En studie i svensk
industriarkitektur 1846—1918, Bords, 1979. Vaikka voidaankin viiittid, eftd
prosessiluontoisilla teollisuuden aloilla tuotantovirta miidrittelee ankarammin
tuotantotiloja kuin kappaletavaratuotannossa, olisi konepajarakennuksiakin
helpompi ymmirtdd jo analysoida, mikdli metallin kulku raoke-ineesta val-
miiksi tuotteiksi olisi selitetty perusteellisemmin.

1" SAHLHOLM, Bo, Mekaniska verkstadsbyggnader under 1800-talet: Den
moderna verkstadsplaneringens ursprung, Stockholm, 1978.



