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HANGOFORETAGENS ROLL UNDER 1940-TALETS

SMORJOLJEKRIS

Yngve Malmén

Pagrund av krigetkunde man pa hosten 1940 ana en brist pa smérjolja och fetteri Finland. Ett forsta beslut
om ransonering av smorjmedlen togs av statsradet i slutet av januari 1941 och ransoneringen blev annu
strangare efter ett andra beslutiaugusti 1942. Pa varen 1943 stod det klart, att en tillverkning av smorjme-
del utgaende fran inhemska ravaror maste fas igang. Av de tankbara alternativen kom stubbtjaran att bli
det huvudsakliga utgangsmaterialet. Detta ledde till att en ansenlig tjarbaserad industri uppkom i Finland.
Denna artikel beskriver hur tva hangéforetag — Finska Forcit-Dynamit Ab och Oy MEK-KEM Ab - bidrog
till att avhjalpa smérjoljebristen i mitten av 1940-talet.

FRAN STUBBRYTNING TILL KRACKNING

Ar 1943, da importen av smorjolja pa grund
av kriget var stoppad, satte man i Finland
som mal att tillverka 7000-8000 ton tjira
per dr. Av detta skulle man kunna produ-
cera 4000 ton smorjolja arligen, vilket var
omkring en tredjedel av férbrukningen fore
kriget. I praktiken kom landets hela férsor-
jning av smérjolja att vara beroende av tji-
rindustrin fran ar 1944 till 1946.

Tratjara kan framstillas av manga tris-
lag och har sedan gammalt fatts som bipro-
dukt vid kolning av kadrik ved i milor eller
ugnar. Tjarframstillningen beskrevs redan
bl. a. av Theofrastos i Grekland pa 300-ta-
let f. Kt. och av Plinius och Dioskotides i
Rom under det forsta arhundradet. Plinius
berittade runt ar 70, att gallerna kokade tja-
ra ur bjork. Den tjira som anvindes 1 det
antika Sparta kan ha kommit fran savil enar
som tallar och granar.

Nordisk tjarframstillning kan féljas
atminstone till vikingatiden och var linge
en viktig bisyssla f6r bonderna 1 Finland.
Entjira verkar ha kokats ritt allmint t.ex. i

Sverige dtminstone sedan 1500-talet. I Fin-
land har tjira traditionellt betytt talltjira.
Rédmaterialet har torrdestillerats for tjdrans
egen skull eller sa har man fitt tjiran som
en biprodukt vid framstillning av tridkol.
Forr brots huvudravaran, stubbarna, upp
f6r hand eller med hjilp av husdjur eller
mekaniska verktyg, men sedan utvecklades
speciella springimnesprodukter for detta
indamal.

Den primitiva ryska framstillningsme-
toden for tjara (Vryssolja”) gick ut pa att
griva ner en jirngryta jimns med jordytan,
ligga ett ndt ovanpa och 6ver detta placera
en barkfylld gryta upp och ner. Runt denna
cldade man si att tjdran rann ner i uppsam-
lingsgrytan. Ar 1924 delade Yrjoé Talvitie
i boken Puun hiilto ja hartsin valmistus' upp
de olika sitten att tillverka tjira i fyra ka-
tegorier: tillverkning i torvbeklddda gropar
(tjdrdalar), under ett torvticke ovan jord
(tjdrmila), i murade ugnar och i retorter. Av
dessa representerade de tva sistndmnda in-
dustriclla tillvigagangssitt.

Stubbtjdran innehaller redan som sidan
stormolekyldra kolviten, som kan anvindas
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som smorjmedel, men deras mingd kan
ytterligare 6kas genom krackning (dekar-
boxylering). Hartssyrorna i tjdran séndersp-
jalkas nimligen da de upphettas, varvid man
fir koldioxid och kolviten. Att komma fram
till en ekonomisk och anvindbar metod att
framstélla smoérjolja var emellertid inte en
enkel uppgift.

Fér att koordinera smérjoljeindustrin i
Finland ombildades Kaasutinluotto Oy den
6 juli 1943 till Oy Tervadljy Ab. Foretagets
dndamadl var att 4 Folkférsérjningsministe-
riets vdgnar sjilv utéva en tillverkning av
tjdroljor eller befrimja en sidan produktion
genom att ge privata foretagare den behov-
liga kunskapen och tillverkningslicenserna.

STUBBOMBER

Finska Forcit-Dynamit Ab:s frimsta insats
for landets tjarindustri var nog introdukti-
onen av stubbomberna, vilka i en artikel i
tidningen Hangi den 10.1.1924 sades vara
”av epokgbrande betydelse f6r landets tjd-
rindustri vid brytningen av stubbar f6r den-
na”. Foretaget kom dock tjugo ar senare
att fi ocksd en annan roll for tjarindustrin
— mera om den senare i denna artikel.

En stubbomb var en springladdning,
som var packad i en sluten, cylinderformad
pappforpackning och anvindes till att lyfta
och sonderdela stubbar. Springimnet trinit
i stubbomberna inneholl 83 % ammonium-
nitrat, 12 % trotyl och 5 % kiseljirn?. Stub-
bomberna blev redan frin bérjan en rela-
tivt framgangsrik produkt. En broschyr om
stubbomberna fran ar 1920 angav, att bryt-
ningen av stubbar, som forr varit ett tungt
arbete, nu blivit litt som en lek®.

En artikel i Abo Underrittelser i april
1921 uppgav, att stubbomberna fanns till
salu i de flesta krutaffirer och att man fick
sinda dem som vanligt fraktgods pa grund
av deras ofarlighet. Tidningen nimnde ock-
s att bomben, stubintriden och knallhat-
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ten i genomsnitt kostade endast tre mark
per stubbe. I tidningsartikeln berittades det
ocksd utgdende frin uppgifter i den ovan-
nimnda broschyren, att stubbomberna ”dro
fullkomligt ofarliga och kunna utsittas saval
for stotar som eld utan att explodera. De
iro fyllda med ammonsalpeter springimne,
som sdrskilt utexperimenterats for dndama-
let. Detta springdmne har icke dynamitens
oerhorda kraft men dr betydligt starkare dn
vanligt svartkrut. Genom sin vilavvigda
brisans, klyver bomben stubben i bitar men
splittrar den icke, varigenom veden kan an-
viandas som brinsle”.

Meningen var alltsa, att stubben skul-
le brytas sénder av explosionen, men inte
splittras helt. For att fa 6nskat resultat var
det viktigt, att man anvinde en springladd-
ning av ritt storlek och att denna placerades
pé ett optimalt stille. Om stubbomben hade
placerats ritt, klévs stubben i lika méinga
delat, som den hade huvudrotter, och dessa
steg till ytan tillsammans med de andra r6t-
terna utan att flyga alltfér langt. Stubbom-
berna tillverkades i bérjan i storlekar om
140, 200 och 275 gram och broschyren up-
pgav, att man snabbt ldr sig avgdra den ritta
mingden springimne utgiende frin stub-
bens stotlek och form. Stubbomben, som
forsetts med “knallhatt” och stubintrdd,
placerades om méjligt i en halighet mitt un-
der stubben, varefter halet ticktes igen med
mylla eller vat sand. Stubintrdden antidndes
och man avldgsnades for att invinta explo-
sionen, som vanligen skedde inom nigra
minuter.*

De alternativa springimnena dynami-
ten samt klorat- och perkloratspringdmne-
na var inte limpliga fér stubbrytning efter-
som deras verkan var for kraftig. Svartkrutet
4 sin sida var for svagt och for lingsamt
verkande.’

Under vinterkriget fortsatte arbetet vid
fabriken pa rekordhég niva trots stindigt
aterkommande luftalarm. Produktionen av
trinit och den nyare produkten anit, som
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blivit ett av de mest anvinda springdmne-
na vid bergsbrytning och réjning, var 416
ton ar 1939. I mars 1940 var man emeller-
tid tvungna att flytta bort frin Hang6udd
pa grund av att Finland 6verldt omréidet till
Sovjetunionen. Nedmonterade maskiner
och andra anlidggningar frin den nybyggda
sikerhetsspringimnesavdelningen flyttades
till Gamlakarleby. Dirifran flyttades de till-
baka till Hangé efter att omréidet dterficks
ar 1942.

Under den sovjetiska arrendetiden fors-
tordes alla tribyggnader pa Finska Forcit-
Dynamit Ab:s fabriksomride pa Hangéudd,
men tegelbyggnaderna bestod, om dn nagot
skadade. Redan den 9 januari 1942 paboérja-
des istindsittandet av anlidggningarna. Tri-
nit- och stubbombsavdelningen togs i bruk
i oktober. Trinitavdelningen installerades nu
vid ateruppbyggandet i de f6r detta indamal
aren 1936-38 uppforda husen, som fore kri-
get anvints for andra dndamal. Avdelningen
for torkning och malning av ammonium-
nitrat for trinittillverkningen fick en helt
ny apparatur, som delvis var tillverkad vid
verkstaden i Vasa. Den byggdes upp i den
byggnad, som just fore kriget byggts for
detta dndamal. I sitt nya skick och med nya
tillverkningsmetoder fick trinitavdelningen
en 2-3 ginger storre produktionskapacitet
in den tidigare avdelningen.

Ar 1944 bérjade man i Hangé forutom
de tidigare kinda stubbomberna och trini-
ten ocksa framstilla ett nytt ndgot billigare
springimne, ternit, avsett for stubbspring-
ning pé 16sare jord. Ternitbomberna var en
synnerligen viktig produkt da stubbrytning
for tjdrfabrikernas rikning hade upptagits i
stor skala. Hang6fabriken tillverkade dessu-
tom stubintrad.

STUBBTJARA

Som ettav manga foretag, som ar 1944 grun-
dades i Finland f6r att producera stubbtjira
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och tjirbaserade produkter bl.a. fér arméns
behov, bildades i Hangé Oy MEK-KEM
Ab f6r ”framstillning av kemiska tillverk-
ningar, tjdra samt dirtillhérande r61- och
mekanisk verkstad”.

”Den anliggning, som Oy. MEK-KEM
Ab. beslutat uppstilla pa Kexfabrikens
omride i den gamla makaronifabrikens
byggnad har till uppgift att férséka utveck-
la metoder f6r nyttogérande av skogsavfall
sasom stubbar och grenar samt att ur dem
framstilla nyttiga produkter, sisom tjira,
terpentin, harts etc.”, berittade foretagets
chef Algot Ostling for tidningen Hazngi om
bolagets planer pa sommaren 1944.°

Det var alltsd i Fazers fore detta maka-
ronifabrik i Hang6-Norra, som Oy MEK-
KEM Ab anlade sin fabrik. Denna del av
Fazers "Hangd Kex -omrdde” var i bedrév-
ligt skick efter kriget. Husen lag delvis i rui-
ner och gardsplanen var full med brate och
nedrasade tegelstenar och murbruk. Den
stora skorstenen stod emellertid kvar fran
fore kriget och med den som centrum vixte
MEK-KEM:s anliggning fram. Pa grund av
det osidkra liget samt knappheten pa verk-
tyg och arbetskraft, bedrevs verksamheten
forst i mycket liten skala — en ringa bérjan i
en ruinhég med tva ingermanlindska kvin-
nor och en pojke som enda personal”.7

Vid Oy MEK-KEM Ab:s f6rsékspro-
duktion 4ar 1944 uppkom mindervirdig
tjdra, som sildes i mindre partier till trak-
tens industrier, fiskare och jordbrukare.
Industrierna  som nidmndes var Hangé
Skeppsstuveri och Porkkala Konserv ABS.
Fabrikens viktigaste produkt var emellertid,
sasom lokaltidningen uttryckte sig, “den
prima bruna stubbtjiran”.

Efter krigsstillestaindet paborjades ut-
vidgningen av fabriken. Oy MEK-KEM Ab
slot i januari 1945 ett avtal med Oy Terva-
6ljy Ab, enligt vilket foretaget férband sig
att av tallstubbar tillverka stubbtjira av en
kvalitet, som var limplig som utgangsmate-
rial for tillverkning av smorjolja. Foretaget
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fick inte under avtalsperioden avbryta eller
minska produktionen utan Tervadljys low.
Tervadljy a sin sida férband sig att under
aren 1945-1947 kopa 24 ton tjdra arligen
for ett pris av 16 mk per kilo, forutsatt att
produktens vattenhalt var hégst 5 %. Om
produkten innehdll mera vatten, sinktes
priset med 50 penni for varje procentenhet
eller del av den.

Enligt ett senare kontrakt, som ersatte
det tidigare, férband sig Folkforsdrjnings-
ministeriet att via Oy Tervadljy Ab under
perioden 1.12.1945-31.12.1947 képa upp
till 50 ton stubbtjdra av féretaget. Priset var
nu 34 mk per kilo. P4 grund av det dndrade
virldsliget sade ministeriet emellertid upp
kontraktet redan den 14.5.1946.°

Pa varen 1945 sysselsatte Oy MEK-
KEM Ab 20-25 personer. I ett brev till
Folkférsorjningsministeriet  daterat  den
11.5.1945 berittade direktor Ostling, att £6-
retaget i bérjan av aret, efter en ling period
av experiment i mindre skala, nu borjat att
fabriksmassigt framstilla tritjara. Férutom
stubbtjira tillverkade den kemiska fabriken
vid tjaravdelningen terpentin, harts och tra-
kol.

Enligt kontraktet med Oy Tervadljy Ab
var Oy MEK-KEM Ab:s produktion base-
rad pa tallstubbar. Yrj6 Talvitie konstatera-
de ar 1948 i boken Kewmiallisen teollisuntemme
kotimaiset raaka-aineet, att de stubbar som var
anvindbara som ramaterial for tillverkning
av stubbtjdra, var fran trid, som kapats 30—
50 ér tidigare. Deras diameter skulle, efter
att ytskiktet ruttnat bort, vara minst 20 cm.
Oy MEK-KEM Ab hade egna anstillda,
som brot upp stubbar pa Hangéudd och
ockséd lingre norrut. En del av stubbarna
var ett resultat av avverkning, men en del
var en foljd av krigets framfart i trakten och
var alltsd inte sa gamla som Talvitie forut-
satte. De underjordiska delarna av stubbar-
na héggs i sma bitar och sattes i tjarretort-
rarna, medan de Gvriga delarna anvindes
som brinsle for att d4stadkomma den hoga
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temperatur, som behévdes vid tjdrframstall-
ningen.lo

Enligt avtalet med Oy Tervadliy Ab
skulle tjdran vara fri fran terpentin. Den
fick alltsa innehalla hogst 3 % dmnen, som
kokade vid +200 °C, bortraknat vattnet i
jdaran, som fick uppga till hogst 10 %. Inga
tillsatsimnen tillits. Terpentinfattig stubbt-
jara inneholl ca 40 % neutrala dmnen och
en lika andel alkalilésliga sura bestindsdelar
sasom fenoler, harts- och fettsyror. Resten
utgjordes av vatten, terpentin, kol osv.

I bérjan av februari 1945 hade foretaget
ilager 1000 kg tjira, som kunde anvindas till
smorjolja, och under manaden tillverkades
ytterligare 1450 kg, Till manadens produkti-
on behovdes 58 m? tjirved, varefter foreta-
get dannu hade 516 m’ i lager dels i Lappvik
och dels i Nummela. Under manaden saldes
2137 kg tjara till Oy Tervaoljy Ab.

Fran och med den 19.2.1945 dll irets
slut satsades 375 retorter med sammanlagt
1202 m’ tjirved. Enligt en sammanstillning
gjord av Oy Tervadljy Ab tillverkade Oy
MEK-KEM Ab ér 1945 av 1325 m’ tjar-
ved 39 877 kg tjdra. Fabriken var i drift i nio
manader. Motsvarande siffror for ar 1946
var 694 m’ tjirved, 15 203 kg tjira och 3,5
manaders drift. Tabell 1 sammanfattar pro-
duktionen under 4r 1945 och 1946

Aven om den producerade tjiran tji-
nade frimst som utgangsmaterial for frams-
tillning av smérjolja, anvindes ocksé en del
f6r andra dndamal. Sisom bestrykningsme-
del av olika trikonstruktioner, batar, kirror
etc. var den uppskattad sedan gammalt. Pa
grund av bristen pa bitumenfirg hade tjiran
genast efter kriget ocksd stor atgang inom
byggnadsindustrin. Redan i april 1945 hade
man t.ex. tagit 3 850 kg tritjra till produk-
tion av isoleringsfirgen Mektol. Enligt en
annons i tidningen Hangi den 14.8.1945 var
Mektol avsedd ”f6r takbestrykning, férhyd-
ningsindamal, isoleringar, etc.”. I maj 1945
kokade Oy MEK-KEM Ab beck av 190
kg tjdra. I juli 1945 anvindes 2 500 kg och
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Tabell 1. Oy MEK-KEM Ab:s tjarproduktion dren 1945-1946.

Ar och ménad ?{z;ﬁnd tjdrved Z(r;)ducerad tjidra g?;;c;iﬁrt] s
1945

januari ? 1000 ?
februari 58 1450 ?
mars 187 5 302 ?
april 170 5631 ?

maj 103 3090 130
juni 125 3 645 140
juli 78 2 268 178
augusti 116 3908 317
september 153 5175 1070
oktober 105 3540 490
november 136 3568 500
december 94 2 300 186
1946

januari 131 3219 152
februari 58 1200 -
mars 136 3458 156
april 187 2 160 390
maj 182 5 166 1645
juni ? 6 402 ?

juli s 3 694 ?

"anger mangd i lager vid slutet av manaden

i augusti 900 kg tjdra f6r Mektol-produk-
tionen. I augusti tillverkade féretaget des-
sutom 4 Schildt & Hallbergs rikning beck
utgdende fran 1100 kg tjira. I september
6kades Mektol-produktionen och flere ton
tjdra anvindes for detta dndamal. Terpen-
tin utvann fabriken 4ar 1945 i tva kvaliteter:
dels riterpentin dels terpentin for tillsats i
firger. Produktionen av trikol var 4 sin sida
avsedd for metallurgiska dndamal, men fab-
riken forsokte ocksa framstalla kol for var-
mepannor och kallare.

Som exempel kan nidmnas, att i april
1946 tog Oy MEK-KEM Ab 2599 kg och
i maj 2500 kg tjdra till den egna beckpro-
duktionen. I augusti 1946 anvinde foreta-
get sjilv 396 kg av den producerade tjiran
vid sin produktion av andra produkter. De
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manatliga meddelandena till
Folkfoérsorjningsministeriet
slutar med tvd bristfilliga
rapporter for juli och augus-
ti 1946. Under ar 1947 till-
verkade fabriken inte lingre
tjira at Oy Tervadljy Ab.

Tabell 2, som anger de
maximipris, som frain och
med den 1.7.1945 godkin-
des av Folkforsoriningsmi-
nisteriet, ger samtidigt den
klassificering av olika tjirba-
serade produkter, som ock-
sa Oy MEK-KEM Ab hade
att f('jljalz.

Oy MEK-KEM Ab:s
viktigaste  produktionsap-
parater var retortrarna, som
var kontinuerligt 1 gang savil
helg- som vardagar. Utan
misséden skedde produkti-
onen emellertid inte. Under
juni manad 1945 uppkom
tre eldsvador vid fabriken,
varvid en del produkt gick
forlorad. I juli stod fabriken
i tvd veckor varunder man

Tabell 2. Olika produkters maximipris
fran och med den 1juli 1945 faststall-

da av Folkférsoérjningsministeriet.

Produkt Pris
Raterpentin: 17,50 mk/kg
Renat terpentin | 31,00 mk/kg
Renat terpentin |l 28,00 mk/kg
Renat terpentin Il | 25,00 mk/kg
Renad tjarolja 28,00 mk/kg
Ratt beck 17,00 mk/kg
Ra tjarolja 17,00 mk/kg
Batbeck 31,00 mk/kg
Tjarvatten 3,00 mk/kg
Trakol 55,00 mk/hl
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underholl och dteruppbyggde fabriken. To-
talt stod fabriken det aret i 20 dagar sedan
starten i februari. Samma mingd dagar stod
den sedan enbart i februari 1946, da anligg-
ningen frés och man maste férnya en del
av roren vid fabriken. I mars gjordes repa-
rationsarbeten under 5 dygn och ytterligare
reparationer tillsammans med helgdagar-
na gjorde, att fabriken stod 14 dygn i april
1946. I maj 1946 uppkom igen en eldsvida
och fabriken stod i 12 dygn den médnaden.
Pi grund av de ménga brinderna om-
byggdes pd hosten 1946 den del av fabriken
dir de tre tjdrretortrarna fanns. Vid denna
tid hade foretaget redan 65 man i arbete,
men behovet skulle ha varit dnnu storre.
Till féljd av krigsslutet minskade statens
behov av tjdra snabbt, medan behovet av
produkter f6r privat bruk fick en allt stor-
re betydelse. Fabriken bérjade dirfér snart
tillverka isoleringsbeck och olika slags tjir-
bestrykningsmedel for trd och metaller.'?

SMORJOLJIA

I maj 1943, di Oy Tervadljy Ab skulle
paborja praktiska forsok att tillverka smor-
jolja fran tjdra utgdende frin en process
utatbetad vid AB Centrallaboratorium, var
det meningen att provkorningarna i fab-
riksskala skulle gbras vid Oy Alkoholilitke
Ab:s fabriker i Rajamaki, men de bristfal-
liga utrymmena foérhindrade detta. Darfoér
beslot Oy Tervadljy Ab att flytta pilotfor-
soken till Finska Forcit-Dynamit Ab:s fabri-
ker pd Hangéudd”. Féretaget hade en tom,
ca 200 m? stor fabriksbyggnad, som kunde
stillas till férfogande, eftersom en del av
firmans egen produktion som en foljd av
evakueringen av Hang6 dnnu var forlagd i
Osterbotten.

Foretagen ingick 1 mitten av oktober
1943 ett avtal, enligt vilket Finska Forcit-
Dynamit Ab férband sig att tillverka smor-
jolja utgiende frin hogst 50 ton stubbtjira.
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Tillverkningen skulle ske enligt Oy Tervadl-
jy Ab:s metod. Tervadljy hyrde f6r dndama-
let den tomma byggnaden samt behévliga
cisterner och annan utrustning av sprin-
gimnesforetaget. Finska Forcit-Dynamit
skaffade arbetskraften till fabriken, medan
Tervadljy stod for lénerna och fabrikens
Ovriga utgifter.

Den forsta utrustningen fér produkti-
on av tjirolja tillverkades vid Finska For-
cit-Dynamit Ab:s egen verkstad med un-
dantag av den eldrivna utrustningen for
att gora het anga, vilken bestilldes frin Oy
Erik Sarlin Ab i Helsingfors. Enligt avta-
let mellan Finska Forcit-Dynamit och Oy
Tervadljy Ab skulle Finska Forcit-Dynamit
tillverka en destillationspanna av jirnplat,
en destillationskolonn och en efterkylare.
Blandatren, som behdvdes till destillations-
kirlet skulle f6rbli Finska Forcit-Dynamits
egendom, medan den Svriga utrustningen
och produkterna skulle tillhéra Tervadljy.
Enligt Tervadljys verksamhetsberittelse for
ar 1943, fick man igang smorjoljefabriken
redan den 25 november 1943.

Tillverkningsmetoden bestod av krack-
ning av tjara och angdestillation i nirvaro
av en jirnkatalysator. AB Centrallaborato-
riums Bertil Nybergh rekommenderade f61-
jande process':

1. Till tjdran tillsdtts 1,4 % av dess vikt
slackt kalk for att minska pa korrosionen
och for att underlitta alkalitvitten av smor-
joljedestillatet. De lagt kokande dmnena
(brinnoljans forsta fraktion) destilleras 6ver
genom att upphetta tjaran till +300 °C mitt
1 tjdran.

2. Tillsitts en billig katalysator (jirnpul-
ver eller ferroklorid 1-1,8 % av den ursp-
rungliga tjdrans vikt) och upphettas beroen-
de pa katalysatorns effekt 1-3 timmar vid
+300 °C, varvid hartssyrorna i tjaran till
storsta delen omvandlas till smérjoljekol-
viten. Hirvid tas den andra fraktionen av
den 6verdestillerande brinnoljan tillvara.

3. Reaktionsblandningen destilleras vid
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Manad och ar gf;;c;:%c:ﬁ;}:ngd
december 1943 | 3 900 kg

januari 1944 504 kg

februari 1944 10 501 kg

mars 1944 5429 kg

april 1944 O kg

maj 1944 3475 kg

juni 1944 714 kg

normalt tryck med 6verhettad anga, varvid
man med hjilp av en enkel fraktionerad kyl-
ning separat tar tillvara smorjoljan och en
tredje fraktion brinnolja.

4. Smorjoljefraktionen tvittas med
varm natronlut. De uppl6sta katalysatorer-
na kan frigéras med hjilp av svavelsyra och
ateranvindas for tillverkning av smérjolja.

Under 1943 hann man géra 22 kok. 113
av dessa hade man ferroklorid som kataly-
sator, 1 tvd anvinde man jirnoxid och i sju
satser anvindes jarnpulver. Det var frimst
bristen pa rdmaterial, som stérde utveck-
landet av processen. Tvd kok misslyckades
totalt pa grund av tekniska svérigheter. 1
bérjan hade man bl.a. svarigheter med att fa
ut becket ur reaktorn.

Enligt Oy Tervadljy Ab:s verksam-
hetsberittelse f6r ar 1943, var oljan av en
kvalitet, som motsvarade kvaliteten hos en
medelmattig maskinolja. Ar 1943 fick man
smorjolja av ca 45 % av tjiran, medan 15 %
erhélls som litt brinnolja. 9 % var fenoler
och 25 % beck, medan 16 % gick forlorad i
form av gaser.

I en promemoria daterad den 11.1.1944
uppgav Oy Tervadljy Ab, att man sedan slu-
tet av november vid provfabriken dagligen
tillverkat 250—400 kg olja. Sammanlagt hade
man da behandlat 12 421 kg tjira, av vilken
man fatt 6107 kg ra smorjolja (49 %), 2298
kg brinnolja (18 %) och 3004 kg beck (24
%). Forlusten var 9 %. Da oljorna tvittats,
fick man som slutprodukter ca 40 % smoz-
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Tabell 3. Under tiden december 1943 - juni 1944
producerade provfabriken pa Finska Forcit-Dy-
namit Ab:s fabriksomréde pa Hangoudd totalt
24 523 kg smorjolja.

jolja, ca 13 % brinnolja, ca 25 % beck och
ca 10 % andra oljor.16

Vid utgangen av ar 1943 hade man pro-
ducerat 3900 kg firdig smérjolja, 1100 kg
firdig brinnolja, 700 kg olja, som var 15slig
i alkali, 30 kg fenoler och 3004 kg beck. To-
talproduktionen ar 1943 var sdledes 8734 kg
slutprodukt. Dessutom fick man som hal-
vfirdiga produkter 626 kg smérjoljedestillat
och 750 kg br;finnoljedesrjllat.17

Pé viren 1944 var produktionssiffrorna
laga, ty driften vid fabriken hade fitt ett ab-
rupt avbrott den 10 mars 1944, da reaktorn
blev skadad. Under tiden december 1943
— juni 1944 producerade provfabriken dir-
med totalt 24 523 kg smérjolja'® (Tabell 3).

I den tidigare nimnda promemorian
uppgav Oy Tervadljy Ab ocksa, att till-
verkningsmetoden var den ritta om dn
vissa detaljer dnnu maste klargdras: Detta
hindrade dock inte, att man bérjade planera
en fullskalig fabrik. Finska Forcit-Dynamit
Ab lit meddela ministeriet, att féretaget var
berett att utvidga provfabriken genast efter
provkérningsperioden till en regelritt fab-
riksanldgening, som hade en kapacitet att
behandla omkring 800 ton tjdra per ar.

Vid Finska Forcit-Dynamit Ab:s fabrik
utfordes bada reaktionerna efter varandra
i samma stalreaktor. Man fick 43—-49 % al-
kalitvittad smorjolja, ca 20 % beck, 1219
% brinnolja, som innehdll fenoler, och en
fraktion, som l6ste sig i tvittalkalin (innehal-
lande 5-7 % syror).

Den erhallna smorjoljan var olika tjock i
destillationens olika skeden. Problemet med
slutprodukten var, att dess viskositet f6-
rindrades drastisk med temperaturen. Dir-
med var den inte som sidan limplig som
smorjolja i bilmotorer. Oljan kunde dock an-
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Tabell 4. Exempel p& de minimikrav for smor-
jolja producerad av tjara, som Voiteludljyntuot-
tajain Yhdistys r.y. uppgav den 22.5.1944.

Egenskap Minimikrav
Specifik vikt Inte begransad
Flampunkt Ej under 150 °C
Stelningspunkt -5°C
Fortvalningstal Ej dver 20
Neutralisationstal | Ej éver 4
Vatten Ej dver 0,2 %

vindas f6r smérjning av maskiner, dock inte
f6r rundsmérjning.

Tabell 4 ger en del av de minimikrav f6r
smorjolja producerad av tjira, som Voite-
ludljyntuottajain Yhdistys r.y. uppgav i ett
brev daterat den 22.5.19441°.

Fabriken stannades efter provkérnings-
perioden 1 juni 1944 och den kunde ater
startas den 11.7.1944 efter att reaktionskar-
let reparerats och dess ugn hade murats om.
Den 22.7. maste produktionen emellertid
igen stoppas for tva dagar dels f6r kontroll
och dels for att kylaren lickte till f6ljd av
korrosion. Under de 11 dagar fabriken hi-
remellan var igdng destillerades 20 800 kg
tjdra och man fick 10 465 kg otvittad smozr-
jolja och 3570 kg brinnolja. Detta visade,
att det med den till buds stiende utrustnin-
gen inte var mojligt att uppna de produkti-
onsmangder som uppstillts.

Anliggningen utvidgades emellertid
och den 8.3.1945 berittade lokaltidnin-
gen om framstillningen sd hir:

I slutet av 1943 upptog Finska Forcit-
Dynamit A.B.iHangé en helt ny tillverkning,
framstillning av smorjolja ur tjiara. Metoden
for denna tillverkning har utarbetats hos AB
Centrallaboratorium i samarbete med folk-
férsorjningsmyndigheterna och sederme-
ra praktiskt utformats vid bolagets fabrik.
Denna ar den forsta i landet i sin bransch.
Den av bolaget forst uppférda anliggnin-
gen for denna tillverkning har helt nyligen
utvidgats med en ny mer effektiv avdelning,
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och fabrikens tillverkning av smérjoljor sti-
ger nu till ritt avsevirda mingder.”

Under ar 1945 anskaffade Oy Tervadljy
Ab 519 769 kg stubbtjira och 191 791 kg
estnisk skifferolja till fabriken. Tjiran kom
fran olika fabriker runtom i Finland. I maj
1945 fick Finska Forcit-Dynamit Ab tex.
2979 kg tjara av hangéfirman Oy MEK-
KEM Ab. I november levererade samma
foretag i tre omgangar totalt 5444 kg forde-
lade pa 29 kirl. Ytterligare leveranser fran
hang6foretaget gjordes bla. i december
1945 (1785 kg), i januari 1946 (2603 kg),
1 februari (2603 kg) och i mars (1991 kg).
Andra leverantérer var bla. Haijanen Oy,
Oy Petko Ab, Suomen Terva Oy, Forssan
Tervatehdas Oy, Tervastuote Oy och Peren
Tervatehdas Oy.

Skifferolja maste blandas i tjdran efter-
som tillgdngen pa tjdra var begrinsad. T.ex.
i maj 1945 mottog fabriken 11 819 kg skif-
ferolja, varav nista allt férbrukades redan
under samma manad.

En detaljerad bokféring 6ver fabrikens
manatliga rdvarukonsumtion under dren
1944-1946 finns i Oy Tervacljy Ab:s arkiv
i Riksarkivet (Eb 8) och den aterges delvis
i Tabell 5.

Férutom dessa ravaror anvindes vanli-
gen over 100 m? ved per manad. Konsum-
tionen av anga varierade vanligen mellan
100 och 300 ton 1 manaden.

Produktionen foér ar 1945 bestod av
336 720 kg smorjolja, 67 487 kg brinnolja,
166 790 kg beck och 7 880 kg ra fenol. I
medeltal producerades ca 1 200 kg smérjol-
ja per arbetsdag,

Ocksa Over fabrikens manatliga pro-
duktion under dren 1944-1946 finns det
en detaljerad bokféring i Oy Tervadljy Ab:s
arkiv i Riksarkivet (Eb 8) och produktions-
maingderna i kg och som procent av anvind
tjdra och skifferolja ges 1 Tabell 6.

Efter att 161 787 kg smorjolja hade
producerats sedan drsskiftet slutade Finska
Forcit-Dynamit Ab tillverka smérjolja den
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Tabell 5. Smérjoljefabrikens manatliga rdvarukonsumtion under &ren 1944-1946.

: . Tjgra + Jarn- 3 Natron-

Manad och ar skifferolja Kalk Klorid Jarn It Salt* Svavelsyra

1944 kg kg kg kg kg kg kg

oktober 30476 504 1300 - 879 382 1890

november 35288 576 1431 - 1004 406 2120

december 38448 432 1170 - 655 661 750

Totalt 1943-1944 202100 3286 8631 - 4913 2322 10380

1945 kg kg kg kg kg kg kg

januari 48156 731 1950 - 1274 315 1835

februari 63782 865 1430 2565 1601 300 1635

mars 59601 1188 1105 849 2106 300 3020

april 40872 750 - 583 1434 50 2200

maj 9382 10 885 - 560 2190 - 2800
819

L 55985

juni 23325 1344 - 9280 3950 - 4000

- 19319

juli 14380 394 = 400 2769 210 2800

) 17960

augusti 53311 1288 - 633 1233 390 2800
23460

september 63605 1260 - 316 1241 525 2950
67061

oktober 12631 1594 - 802 2108 638 10015
74302

november 13380 1870 - 356 2444 785 7200
55940

december 7806 1158 - 261 1999 435 3360
559820

Totalt 1945 199237 13257 | 4485 6088 24349 3918 44615

1946 kg kg kg kg kg kg kg

’ . 47980

januari 24425 1484 = 359 2157 403 1765

; 59012

februari 23919 1387 - 358 1920 335 1877
60530

mars 21123 1287 - 265 1794 - 290

april 73288 1419 - 275 1478 400 3384

maj 37498 528 - 130 1115 162 1557
278308

Totalt 1946 GO46T 6095 - 1387 8464 1590 11562

* | regel anvandes enbart koksalt (NaCl), men ibland ocksa glaubersalt (den totala konsumtionen av glaubersalt
var ca 900 kg).

15 maj 1946, da det blivit ckonomiskt olén- handelsregistret efter ett beslut av bolags-
samt att tillverka smérjmedel i Finland i och stimman den 14 juli 1948 efter det att fore-
med att importen fran utlandet ater fatts taget slutfort sin mission.

igang. Oy Tervadljy Ab 4 sin sida stréks ur
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Manad och ar Smdrjolja Brannolja Ra fenol Beck

1944 kg % | ke % | kg % | kg %
nov.-43 - aug-44 37076 46 | 9736 12 | 2033 2,4 | 19623 23
september 26425 48 | 6195 11 | 1130 2,0 | 12150 22
oktober 14660 48 | 4520 15 | 925 3,0 | 7900 26
november 17165 49 | 4175 12 | 830 2,3 | 8760 25
december 11530 30 |- - 270 0,7 | 6400 17
Totalt 1943 -1944 106846 44 | 24626 10 | 5188 2,1 | 54833 23
1945 kg % | kg % | kg % | kg %
Jjanuari 18201 38 | 7250 15 | 1142 2,4 | 10755 22
februari 18053 28 | 3883 6 1719 2,7 | 13370 24
mars 25016 40 | 5585 9 939 1,5 | 16305 26
april 14962 37 | 2631 7 1000 2,5 | 9820 24
maj 20033 45 | 3219 7 927 2,1 | 9810 22
Juni 33484 42 | 1964 3 812 1,0 | 14825 19
juli 13823 41 | 3085 9 800 2,4 | 6570 20
augusti 31231 44 | 7338 10 | 541 0,7 | 12910 18
september 46129 53 | 5987 7 12415 14
oktober 46084 58 | 7902 10 18750 24
november 40980 47 | 9662 11 |- 23600 27
december 28874 45 | 6231 10 17660 28
totalt 1945 336720 44 | 67487 9 7880 1,8 | 166790 22
1946 kg % | kg % | ke % | ke %
januari 37592 52 | 6984 9,6 14605 20
februari 39452 48 | 9000 11 16600 20
mars 34042 42 | 7004 8 15565 19
april 34051 47 | 5237 8 15875 22
maj 16650 44 | 698 2 - - 7720 21
Totalt 1946 161787 | 47 | 28923 8 - - 36545 23

Tabell 6. Smorjoljefabrikens manatliga produktion under &ren 1944-1946.

EriLOG

Driftsingenjor vid provfabriken pa Finska
Forcit-Dynamit  Ab:s fabriksomride blev
diplomingenjér Waldemar Jensen, som kom-
menderades till fabriken frin fronten. Jensen
blev senare professor vid Abo Akademi och
var mangérig verkstillande direkt6r f6r Cent-
rallaboratorium Ab (KCL). Han avled den 9
januari detta ar i en alder av 93 ar.
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Fil. mag (kemi) Yngve Malmén verkar som speci-
alforskare i processékerhet vid VTT. P& sin fritid
sammanstaller han information om processer och
processapparatur anvdnda vid processindustrin pa
Hangoudd.

Fil. maist. (kemia) Yngve Malmén toimii prosessi-
turvallisuuden erikoistutkijana VTT:Il4. Vapaa-ai-
kanaan hdn on koostamassa tietoja Hankoniemen
prosessiteollisuuden kadyttamistd prosesseista ja
prosessilaitteista.
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